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1. INTRODUGAO

Prezado Cliente,

Vocé esta recebendo o TC400 Belt E & Integradora, mais um produto com a qualidade e tecnologia Toledo do Brasil Indistria de Balangas Ltda, destinado espe-
cialmente para aplicagoes industriais.

Para usufruir ao maximo de todos os recursos disponiveis do TC400 Belt E & Integradora e para um melhor desempenho dela durante as operagoes,
sugerimos a leitura deste manual. Vocé encontrard informacoes técnicas sobre a operacao do produto. Para esclarecimentos de dividas ou informagoes
adicionais, queira contatar nossa Assisténcia Técnica na Filial Toledo do Brasil mais proxima de seu estabelecimento, cujos os enderegos estdo no final
desse manual.

Para esclarecimentos sobre Treinamento Técnico, consulte a Toledo do Brasil no seguinte endereco:

TOLEDO DO BRASIL INDUSTRIA DE BALANGAS LTDA.
CENTRO DE TREINAMENTO TECNICO

Rua Manoel Cremonesi, 01 - Alves Dias

CEP 09851-330 - Sao Bernardo do Campo - SP

Telefone: (11) 4356-9000

Fax: (11) 4356-9465

Suporte Técnico: (11) 4356-9009 (Custo de uma ligagao local)
E-mail: suporte.tecnico@toledobrasil.com

Site: www.toledobrasil.com

Sua satisfagdo é de maior importancia para todos n6s da Toledo do Brasil, que trabalhamos para Ihe oferecer as melhores solugoes de pesagem do
Brasil. Quaisquer sugestoes para melhorias serdo bem-vindas.

Desejamos a vocé muitos anos de uso do seu TC400 Belt E & Integradora e Balanga Integradora

Atenciosamente,

Rafael Balsanelli Mariano de Lima
Coordenador de Unidade de Negdcios
Pesagem e Movimento

ATENGAOQ!
A Toledo do Brasil Industria de Balangas Ltda, em conformidade com as exigéncias do Inmetro, informa: Balangas destinadas ao uso geral.
Conforme Portaria Inmetro n° 366, de 8 de setembro de 2021, o item 2.3.1, informa que a colocagao em uso de instrumento de medigao sera
comunicada pelo proprietario, imediatamente, ao Orgao Metroldgico executor da primeira verificagao periodica, constando desta comunicagéo a

designacao do proprietario, local e data de instalagao.

Para obter maiores informacdes desta medida e dados do Orgdo Metrolégico de sua regido, consulte o seguinte site:
www.inmetro.gov.br/metlegal/rnml.asp.

TC400 Belt E
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Descricao Geral

2. DESCRICAO GERAL

2.1. Antes de desembalar seu equipamento

Antes de instalar ou ligar o TC400 Belt E, leia atentamente as informagoes
contidas neste manual.

Para que 0 mesmo conserve suas caracteristicas iniciais e seu perfeito
funcionamento com o decorrer do tempo, é fundamental que as instrugoes e
procedimentos aqui descritos sejam efetuados periodicamente em frequéncia
a ser determinada pelos responsaveis pela manutengéo de acordo com o

uso e as condicoes de seu ambiente de trabalho. Nossa recomendagao € a
frequéncia mensal para execugao destes procedimentos.

JAN

ATENGAO

Se as instrugdes ndo forem observadas, poderao ocorrer
danos ao equipamento, pelos quais a Toledo do Brasil nao
se responsabilizara.

2.2. Inspecao da embalagem

Verificar se existem avarias visiveis, como partes rompidas,
Umidas, etc. Informe ao responsavel a fim de garantir a cobertura
de seguro, garantias de fabricante, transportadores, etc.

2.3. Conteiido da embalagem
(TC400 Belt E)

Depois de retirar o equipamento da embalagem, verifique o contetdo.
Os seguintes itens devem estar inclusos:

1) Terminal de Pesagem TC400 Belt E;

2) Manual do Usudrio;

3) Avaliagao de Satisfagao;

4) Carta ao Cliente.

o)

Avaliagao de

Satisfagao Carta ao Cliente

2.4. Desembalando a halanga
(Integradora)

-1

MADEIRA

Leve o0 equipamento embalado o mais proximo possivel
do local de instalagao;

Recicle a embalagem.

2.5. Embalagem e transporte

0 equipamento enviado ao cliente é devidamente embalado na fabrica
antes do seu envio, de forma a protegé-lo durante as etapas de transporte
e manuseio na planta do cliente na fase de instalagao.

Abaixo temos a ilustragao de como o equipamento é enviado ao cliente.

Prix® é uma marca registrada da Toledo do Brasil IndUstria de Balangas Ltda.

TC400 Belt E




3. CONHECENDO SEU EQUIPAMENTO

3.1. Terminal TC400 Belt E
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3.2. Fungoes das teclas
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As teclas possuem fungoes pré-definidas

F1 F2 F3
Essas teclas podem variar a fungao de acordo com a(s) tela(s) de operagao e/ou programacao. A fungdo da teclas apare-

cera no canto inferior da tela e acima da tecla correspondente.
F4 F5 F6

n Esta tecla permite selecionar a balanga, cujo peso serd exibido no display.

’@‘ Esta tecla permite selecionar a balanga, cujo peso sera exibido no display.

G Esta tecla permite zerar a balanga dentro de uma faixa de peso, quando a mesma se encontra “fora de zero”.
-)@ Tecla de Entrada de Tara para inserir uma tara conhecida na linha de tara.
-)<I'> Tecla de Entrada de Tara para inserir uma tara conhecida na linha de tara.
@ Liga ou desliga o Terminal de Pesagem.
Aceita os dados digitados e avanga ao proximo passo.
Provoca o retorno ao menu ou campo de edigdo anterior.
Alt Usada em combinagdo com outras teclas para executar comandos de programa.
C Utilizada para retornar um menu ou uma fungao. E usado também e combinagao com outras teclas para executar comandos de programa.

@ a @ Sao usadas para entrada de tara, data e hora e outros valores numéricos.

A\

< > Teclas direcionais utilizadas para navegar nas opgoes disponiveis na tela.

Conhecendo seu Equipamento
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3.3. Integradora

1
1

TACOMETRO :

(MEDIGAO DE VELOCIDADE) | 5 SENEO0 OF VOUNENT)
1

H 1
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(— — ol 7
\ i \ \
] J I Ia' i
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1 T T SPAN DE PESAGEM
i
1
| ZONA DE INFL UENCIA
CAIXA(S) DE PASSAGEM ELETRODUTOS CAIXA(S) DE JUNCAO CORREIA DE RETORNO

TACOMETRO

CORDOES DE ALINHAMENTO (2 POR ROLO)
(MEDICKD DE VELOCIDADE)

TRAJETO DA CORREIA

TC400

oaaGananaen
paneaaonan

cx. of sngio /|

AQO INOX-AISI 304

ELETRODUTOS GALYANIZADOS
S/ COSTURA # 3/4°

o
JL SIMAL DE I/0's DIGITAIS
ALIMENTAGRO

ELETRIC MODBUS TCP

NOTAS:

ELETRODUTOS GALYANIZADOS

i S/ COSTURA ¢ 5/4° ! 1) UTILZAR ELETRODUTOS INDIYIDUAIS CONFORME WOSTRADO

2) A BITOLA INDICADA PARA OS ELETRODUTOS E MINIMA,
5) INSTALAR UMA CADXA DE PASSAGEM A CADA 15 m NO
MAXIMO, DE ACORDO COM A WBR 5410. EQUIPAMENTO

DO CLIENTE
u [
2 _ SINAL DAS CELULAS DE CARGA

SINAL DO SENSOR INDUTIVO

SINAIS ANALDGICOS DE 4 & 20 mA
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4. MODELOS DE EQUIPAMENTOS

4.1. Terminal TG400 Belt E (Versao Mesa/Parede)

ey s =]
7173415 .90 32.60

@0 8D

RRRRR

4.2. Terminal TC400 Belt E (Versao Painel)

Conhecendo seu Equipamento
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4.3. Ponte de pesagem
4.3.1. Modelo A

Ponte de pesagem montada internamente as longarinas do transpor-
tador, apoiada sobre duas células de carga. Utilizada na maioria dos
transportadores de correia.

4.3.2. Modelo B

No modelo B, a ponte de pesagem é montada externamente as longa-
rinas do transportador, apoiada sobre duas células de carga. Utilizada
em transportadores com espaco reduzido entre a correia de carga e de
retorno.

4.3.3. Modelo C

No modelo C, a ponte de pesagem é montada internamente as longari-
nas do transportador, apoiada sobre uma célula de carga. Utilizada em
transportadores de baixa capacidade.

TC400 Belt E

4.3.4. Modelo D

No modelo D uma plataforma é montada internamente as longarinas do
transportador. Utilizada em transportadores de baixa capacidade e baixa
velocidade.

4.4. Tacometro

Existe dois tipos de dispositivos para realizar a medicao de velocidade:
e Encoder Incremental;

e Sensor Indutivo.

Exite dois tipos de montagem para o conjunto do tacémetro:

* Na correia de carga

e Na correia de retorno

11
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Instalacao Elétrica

5. INSTALAGCAO ELETRICA

9.1. Preparacao do local
5.1.1. Condigdes elétricas

Antes de ligar 0 TC400 Belt E na rede elétrica, é obrigatorio verificar se a tenséo elétrica disponivel e a configuragao dos terminais e tomadas estéo
compativeis com as instrugoes abaixo:

* Alinha de alimentacao do terminal de pesagem deve ser estavel e em circuito separado da linha de energia destinada a alimentar maquinas
elétricas como motores, maquinas de solda, alimentadores, vibradores e outros.

» Seatensdo elétrica de seu estabelecimento apresentar oscilagoes em desacordo com a variagdo permitida, regularize a instalagéo elétrica ou,
no caso de impossibilidade, instale um estabilizador automatico de tensao de acordo com a poténcia nominal do seu Painel.

Fonte Bivolt 93,5 a 264 Vca, 50/60 Hz

A tomada que alimentara se Terminal deve ser do tipo Tripolar Universal, possuir fase, neutro e uma linha de terra de boa qualidade, independente de
outros circuitos.

A tomada devera estar também de acordo com as tensdes indicadas nas configuragoes do quadro abaixo:

Padrao NBR 14136
110V 220V
Casos1e2 Caso 3
NEUTRO FASE
TERRA TERRA
FASE FASE
CASO 1 2 CASO 3

Fase/Neutro 110 Vea 220 Vca Fase/Fase 220 Vca

Fase/Terra 110 Veca 220 Veca Fase/Terra 127 Vca

Neutro/Terra 5Vca 5Vca

Internamente & tomada, o terminal neutro NAQ pode estar ligado ao terminal terra. Embora o neutro seja aterrado na conexdo secundaria do transformador,
nos circuitos de distribuicao o neutro e o terra assumem referéncias de tensoes distintas, devido ao desequilibrio de cargas ligadas entre fase e neutro.
Assim, eles devem ser considerados como circuitos distintos.

A tensao entre o0 neutro e o terra ndo deve ser superior a 5 volts.

¢ Nos sistemas utilizados pelas concessionarias de energia elétrica e pelas industrias, podem ser encontrados 0s valores de baixa tensao indicados no
quadro abaixo.

» Constatando-se qualquer irregularidade com relagdo as condig0es expostas, nao se deve proceder, em NENHUMA HIPOTESE, qualquer atividade
que envolva a energizagao, até que se tenha a instalagao elétrica regularizada.

* Nao cabe a Toledo do Brasil a regularizagao das instalagoes elétricas de seus clientes, tampouco a responsabilidade por danos causados ao
equipamento, em decorréncia da desobediéncia a estas instruges. Fica ainda o equipamento sujeito a perda da garantia.
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CASO 1 SISTEMA TRIFASICO EM 220 WCA EM DELTA
A
T : 110 VCA *
110 VCA 3 220 VCA,
\ 110 VCA,
220 VCA —*—« [ [ B
/ 110 vCa,
10Vea 4 220 VCA
| 110 VCA v .
SECUNDARIO DO TRANSFORMADOR
CASO 2 : SISTEMA TRIFASICO EM 220 VCA EM ESTRELA,
A
220 WICA 127 WCA B
2ovea T i 127 WCA
e 1 c
220 VCA,
I \ 4 ¥ g 127 VCA D
SECUNDARIO DO
TRANSFORMADOR
CASO 3 : SISTEMA TRIFASICO EM 380 VCA EM ESTRELA
A
380 VCA 220 VCA
M 4 i B
360 VCA ¢220 VCA
3 c
i I 380 VCA 220 VCA
¥ ¥ ¥ D
SECUNDARIO DO
TRANSFORMADOR

ATENGAO

Ainstalagao do fio de terra é obrigatoria por uma questao de seguranca seja qual for a tensao de alimentagdo ajustada para o TC400 Belt E.
CUIDADO! O fio de terra nao deve ser ligado ao fio neutro da rede elétrica, canos de agua, estruturas metdlicas, etc.
Para um aterramento correto, observe as instrugoes da norma NBR 5410-ABNT. Sec&o Aterramento.

* Nunca permita a utilizacao de extensoes ou conectores tipo T (benjamins). Isso pode ocasionar sobrecarga na instalagao elétrica.

* Internamente a tomada, o terminal neutro nao pode estar ligado ao terminal terra.

9.1.2. Condigdes do local

E muito importante escolher adequadamente o local certo para a instalacdo de seu terminal, a fim de propiciar as condigoes fundamentais ao seu

perfeito funcionamento ao longo do tempo.

ATENGAO

Nunca use ou instale seu terminal em AREAS CLASSIFICADAS COMO PERIGOSAS devido & combustiveis ou atmosfera explosiva.
Em casos especificos, consulte a Engenharia de Solugdes da Toledo do Brasil.

Considere as limitagoes de temperatura e umidade relativa do ar na escolha do local de instalagao:

» Temperatura de operacao: 0°C a + 40°C.
e Umidade relativa do ar: 10% a 95%, sem condensagao.

JAN

ATENGAO

Se estas recomendaces ndo forem obedecidas, poderao ocorrer problemas no funcionamento do terminal de pesagem, cabendo ao
usuario a total responsabilidade pelos erros incidentes.

“TCA00 BELT EX=NA-RAGH =R

=y
wW

Instalacao Elétrica



Instalacao Elétrica

6. EPI'S NECESSARIOS PARA INSTALAGAO

6.1. EPI’s

Esta secao foi elaborada para proteger o usuario de possiveis acidentes que possam vir a ocorrer caso nao estiver utilizando equipamentos de seguranga
no momento da instalagdo, operagao ou manutencao.

Antes de iniciar a instalagao de sua balancga Integradora, veja a lista de alguns EPI's que recomendamos utilizar:

Sapato com biqueira de ago Luvas de raspa

6.2. Por que utilizar os EPI's ?

Sempre utilize EPI’s, eles protegem vocé contra possiveis acidentes, protegendo sua integridade fisica.

BOTAS DE SEGURANGA COM BIQUEIRA DE AGO: Vocé estard protegendo seus pés contra possiveis quedas de pegas metalicas que possam vir a cair
no momento da instalagao de sua balancga Integradora.

LUVAS DE RASPA: Protege suas maos, evitando possiveis ferimentos no momento da desembalagem, no momento da instalagao da balanga.

ATENGAO

A Toledo do Brasil ndo se responsabiliza por acidentes que possam ocorrer caso 0 usudrio caso nao estiver utilizando os EPI's recomendados.
Tampouco, se responsabiliza pela qualidade dos EPI’s utilizados pelo usuario. Lembrando ainda, que a Toledo do Brasil ndo fornece nem comer-

cializa EPI’s.

14



7. DOCUMENTACAO

7.1. Proposta de fornecimento

Contempla:

e Arquitetura do sistema;
» Descricéo dos itens fornecidos;
* Limites de fornecimento;

e (Capacidade da balanga.

7.2. Conjunto geral mecanico

Contempla:

» (Capacidade da balanga;
* InstrugOes de montagem da balanga;
* Instrugdes de montagem do conjunto do tacometro;

* Notas para adequacao do transportador.

71.3. Diagrama eleétrico

Contempla:

» Alimentacao elétrica;
* Interligagéo das I/0s digitais;

 Interligagdo das saidas analdgicas e de comunicagao.

7.4. Manual do painel de controle

Contempla:

* Roteiro de programagao;
* Roteiro de calibragao.

TC400 Belt E
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8. LIGANDO 0 TC400 BELT E

8.1. Ligando o Terminal

Antes de realizar qualquer operagao com o terminal, & importante observar
todas as instrucdes de instalacao e recomendagoes contidas neste manual.
Com todas as recomendag0es atendidas, conecte o plugue de alimentagao
atomada.

Para ligar o terminal, conecte ela na tomada e aguarde a inicializagao.

Depois da inicializagao a tela inicial da operagao serd exibida:

I
oy 0. 00 v

Total izador Parcial =0 . 00k

Totalizador Principal Totalizador Parcial

11717818, 719kg 0.00kg

()Y4— 1.000s()

Em execucao...
Limpa F‘ar.| | Met Cal, ||nfn:irma-;5&|'$alibr’au;§a| Metiu |

16
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9. PROGRAMANDO 0 TC400 BELT E

9.1. Programando o terminal de pesagem - Menu Cal--(F3)

Antes de realizar qualquer operagdo com terminal, é importante programa-lo

Pode acessar o Menu de Calibragao, também pode ser acessado pelo
para funcionar corretamente.

Menu Configuragdes.

O 0. 00 uvn| [ 0. 00 wn

Total izador Parcial -0 D0kg Total izador Farcial -0 00ky
Totalizadar Principal Tatalizadar Parcial HEHU\\CE“hrﬂEaD
I % . . - -
U . DU dJ U : UD d Tipo de Calbracao Comparacao
O oowsO Fator de Carrecéo 1.0352

Em execucado...

Limpa F'ar'.l | Meru Cal. Ihfnrmagﬁéﬂalibragﬁn Metu | | | : Szir

F1.] F2 F3 | FA | F5 | F6 F1 | F2 F3 | F4 | F5 | F6

e Limpa Par. - (F1)

Utilizado para realizar um novo ajuste por comparagao.

O 0. 00 ur

Total izador Parcial =0 . 00kg

Totalzador Principal

N NN

Totalizador Paraal

N Nkg

Limpar Totalizador Parcial?

Nao Sim

|U TT I.I.UUIII."‘:'D

Em execucdo...

Totalizador parcial é a quantidade de material corrida e medida pela
balanca.

TC400 Belt E
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* Informacgao - (F4)

Ao pressionar F4, € exibida as seguintes informagoes:

Tag do transportador, tag da balanga, quantidade de roletes, quantidade
células de carga, capacidade células de carga, codigo células de carga,
fluxo méximo, codigo tacometro, codigo polia tacometro, alimentagéo
painel, data registro fatos ganho, data dltima manutengao e contador de ganho.

totalizador principal.

» (Calibracéo - (F5)

Pressionando a tecla F5, o modulo exibira as seguintes informagoes de
calibragao: quantidade totalizada, quantidade depositada, desvio e fator

o 0.00
W1 0 0 0 QMN . t/h
QMN t/h Totalizador Farcial ~0.00kg
Total izador Parcial 37T . 30kg - -

Menus\Calibracao

Tag do Transportador 102 Tipa de Calbracao Comparacao
Tag da Balanca ball3
CDuantidade de Roletes 1
Cuantidade Células de carga 2 Fator de Correcao 1.0352
Capacidade Células de carga 600,00
Cadigo Células de caroa 5[I1t1f1t1f1
Fluxo Maximo | | : Sair

F1 | F2 | F3 | F4 | F5 | F6

F1 | F2 | F3 | F4 | F5 | F6

.

W1 Pressionando a tecla F6, o mddulo exibird a tela de menu para configuragoes
OMN t/h e informagoes gerais.

Fluxo Maximo 60, W1 0 00
i 123456 OMN . t/h

Codigo Tacometro

':Ifldigl:l Polia Tacdmetro 821011 Total izador Parcial -0 . O0lkg
| imentacao do Painel 220
Data Eegistru Fator Ganho 04705720 Menu
Data Ul tima Manutencao 08704720 1 Geral
Contador Totalizador Principal - -
2 Configuracao

F1 | F2 | F3 | F4 | F5 | F6

TC400 Belt E
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9.2. Selecao da fungao menu

A tela Menu tem duas opgoes: Geral e Configuragao.

I
oy 0. 00

Total izador Parcial =0 . 00kg

Menu

1 Geral
2 Configuracao

Fi | F2 | F3 | F4 | F5 | F6

» Geral: Alteracao e visualizagao dos dados gerais de operagao;

» Configuragao: Permite a configuragdo dos parametros do terminal.

(Acesso por senha).

9.2.2. Configuracao

Na tela Menu, tecle para acessar a opcao “Configuracéo”.

o
oy 0. 00 v

Total izador Parcial -0, 00ky

Menu

1 Geral
2 Configuracao

| | | ' Sair

F1 | F2 | F3 | F& | F5 | Fe

A senha do terminal seré solicitada, que por padrdo de fabrica é “2234”.

19

9.2.1. Geral W1 0 0 0
QMN - t/h
Na tela menu tecle para acessar a opcao “Geral”, permitindo Total izador Parcial -0 00kg
configurar e alterar informagoes como: data, hora, antecipagao, tempo M
excedido e senha. enu
QMN - t/h
Total izador Parcial -0 . 00kg
MenusGeral Retarnar
Data 1670252024
Hora 16:26:18
Tempo excedido 0s
Senha
Retarnar
TC400 Belt E



e e e o

[P 0.00
W1 QMN . t/h
OMN t/h Total izador Parcial -0, 00kg
L ]
Total izador Parcial -0 O0lkg MenuisConfiguracaoiConfig. Genéricas
Menu\Configuracao & Saida analooica Desligada
1 Config. Genéricas 6 Informacoes Saida c:n:untir?ua Total. Parcial/Total. |
2 Calibracao 7 Fieldbus Forta da saida Com1
3 Gravando log 8 Painel Remoto Operar via fieldbus 3
4 Entradas e Saidas Confirmacao automatica N
5 Configuracao de fabrica ¥ Confirmar Zero N
Infa Retornar
Retornar

» Display principal: Mostra a quantidade alimentada ou taxa de
alimentagao instantanea;

9.2.2.1. Configuracoes Genéricas «  Modo de Lote: Ativa e desativa 0 modo de lote;

* Iniciar via tecla F1: Inicia o lote através da tecla F1 (apenas com
modo de lote ativado);

Na tela Configuracdes, tecle para acessar a opcao “Configuracoes ' {STSZS;SZ(’DO[;!SO: Define o tamanho do pulso para saida de pulso

Sao configuragoes basicas de operacado da solugao.

Genéricas”.
Depois de selecionar, 0s seus pardmetros serao exibidos para alteragao » Saida analdgica: Saida analdgica para controle da correia de
e visualizagao: carregamento (Fluxo/Carga);
—  Carga maxima da correia: Carga maxima da correia como referéncia
para a saida analdgica (apenas com modo de saida analogica em Carga);
W1  Saida continua: Configuragao para monitoramento da saida continua.
OMN . t/h Escolha entre totalizador parcial, fluxo, totalizador parcial e fluxo, totali-
Total =ador Farcial ~07. kg zador parcial e totalizador principal ou todas as opgoes;
- - . — » Porta de saida: Define a porta de saida para Saida continua (apenas
Menu\ConfiguracaoiConfig. Genericas com Saida continua habilitada);
Display principal Fluxzo «  Operar via fieldbus: E necessario habilitar a execucéo via fieldbus.
Modo e lote N (Somente se nenhuma entrada de operacao estiver definida);
Tamanha do pulso 0.00kg » Confirmagao automatica: Reconhecimento automatico de lote
Saida analocica De.sli ada pronto ou lote abortado. Se “Nao” for escolhido, uma confirmacao
d a deve ser fornecida através da entrada correspondente;
¥ Saida continua Total. Parcial/Total. | » Confirmar Zero: Caso esteja habilitado, depois de definir a balanga
o |Retornar como zero o operador deve confirmar.

20 TC400 Belt E



9.2.2.2. Calibracao

Na tela de Configuragées, tecle para acessar a opgao “Calibragao”.

9.2.2.3. Gravacao de Log

Na tela de Configuragées, tecle para acessar a opgao “Gravando log”.

QMN

0. 00 v

0. 00 v

QMN

Total izador Parcial =0 . 00kg

Total izador FParcial -0 . 00kgy

MenuZConfiguracao

Config. Genéricas 6 Informacoes
Calibracao 7 Fieldbus
Gravando log 8 Painel Remoto
Entradas e Saidas

Configuracao de fabrica

LM oA L R =

|| | |Retornar]

Fi | F2 | F3 | F4 | F5 | F6

MenuZConfiguracao

Config. Genéricas 6 Informacoes
Calibracao 1 Fieldbus
Gravando log 8 Painel Remoto
Entradas e Saidas

Configuracao de fabrica

|| | [Retornar]

LM oA Ll R =

Fi | F2 | F3 | F4 | F5 | F6

Depois de selecionar Calibragao, os seus pardmetros serdo exibidos para

alteracao ou visualizagao.

Depois de selecionar Gravagao de Log, 0s seus parametros serao
exibidos para alteragao ou visualizagéo.

QMN

0. 00 ur

QMN

0. 00 ur

Total izador Parcial =0 . 00kg

Total izador Parcial =0 . 00kgy

MenuiACalibracao

Tipa de Calbracao Comparacao

Fatar de Correcéo 1.0352

|| | |Retornar]

F1 | F2 | F3 | F4 | F5 | F6

MenuiConfiguracaoilogging

Canal do impressor Com1
Code page Padrao
Gravando Log Memoria USB
Com titulo S
Separador Virgula

¥ Registro automatica Nao

Q | | Ifo Retornar

F1 | F2 | F3 | F4 | F5 | Fe

 Tipo de Calibragao: Possivel selecionar o modo de calibragao,
sendo por Peso Padrao ou Comparacao;

e Comprimento do teste: Define 0 comprimento da correia que sera
contabilizado no ajuste de indicagdo (apenas quando a calibragao
por Peso Padrao estiver habilitado);

do peso-padrao utilizado no ajuste (apenas quando calibragdo por
Peso Padrao estiver habilitado);

e Spam de Pesagem: Esse parametro determina, em metros, o com-
primento da balanga. Devera ser replicado neste campo exatamente
o valor contido no Service Mode;

» Fator de Correcao: Define o fator de corregdo que esta aplicado na
balanca e, se alterado, serd inserido o novo valor no driver.

TC400 Belt E

Peso de referéncia do teste: Neste parametro devera inserir o valor
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W1 Na tela das Confi 0 30 “
guragdes, tecle| 4 |paraacessar a opgao “Entradas e
QMN 0 . 0 0 t/h| saidas”

MenuZConfiguracao‘lLogging

o 0.00
& Gravando Log Memoria USB

Com titulo 5 QOMN o t/h
Separadar Virgula Total izador Parcial -0, 00kg
Registro automatico Nao Menu\Configuracao
Nome D 1 Config. Genéricas 6 Informacoes

i = Calibracao 1 Fieldbus

— e Gravando log 8 Painel Remoto

Entradas e Saidas
Configuracao de fabrica

L R Ll B =

Retornar

e Canal do impressor: Configura a porta da impressora;

» Endereco IP: Configura endereco IP da impressora (apenas quando
o0 canal do impressor esta em “Ethernet”);

» Code page: Sele¢do de um conjunto de caracteres de 8 bits para
saida do impressor. Quando “None” é selecionado, o codigo de 16

. . . Depois de selecionar Entradas e Saidas, 0s seus parametros serdo
bits ISO é usado; e . 7 . .
exibidos para serem preenchidos. Aqui sdo configuradas as fungdes das
e Gravando Log: Seleciona o local para gravar o arquivo: Interno 4 entradas e das 4 saidas da I/0.

(acessivel externamente via ftp), Meméria USB ou nenhum;

e Com titulo: Especifica se 0s nomes das colunas sao gravados no

 Separador: Carater de separacao entre valores gravados no arquivo W1 0 0 0
de log;
’ QMN . t/h
« Registro automatico: Selecionada o periodo de registro automatico, Total izador Parcial 0. 00kg
sendo de 5 minutos a 24 horas. i
+ Nome ID1/Nome ID2: Definicéo de dois campos adicionais a serem Menu\Configuracao\Entrads e Saidas
inseridos pelo operador. Quando indefinido o operador néo solicita Entrada 0 Nenhum
uma entrada. Estes nomes serdo exibidos na tela de status. Ertrada 1 Habilitar execucao
Entrada 2 Ferar
Entracda 3 Interromper
Saicla 0 Pronto
Saida 1 Em execucao
¥ Saida ? Zerando
Padrio | | Retornar
F1 B F3 F4 F5 F6
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9.2.2.5. Configuracao de fabrica 9.2.2.6. Informagoes

Na tela de Configuragoes, tecle para acessar a opcao “Configuracao Na tela de Configuracées, tecle @ para acessar a opgao “Informagoes”.

de fabrica”.
E— 0.00
. t/h

W1 QMN
QMN 0 . 00 t:‘"h Total izador FParcial -0 . 00kgy

Entradas e Saidas
Configuracao de fabrica

Total izador Parcial -0 00k MenuZConfiguracao
Menu\Configuracao 1 Config. Genéricas 6 Informacoes
. .. - 2 Calibracao 1 Fieldbus
1 Config. Genericas & Informacoes 1 Gravando log 8 Painel Remoto
2 Calibracao 1 Fieldbus 4 Entradas e Saidas
3 Gravando log 8 Painel Remoto - - -
1 L Configuracao de fabrica
5

|| | [Retornar]

Retornar

Fi | F2 | F3 | F4 | F5 | F6

Depois de selecionar, 0s seus parametros serao exibidos para alteragéo e
visualizagao.
Depois de selecionar, um aviso ira aparecer na tela perguntando ao

usudrio se deseja realmente voltar as configuragoes de fabrica. —

I 0.00
W1 QMN . t/h
Total izador Parcial =0 . 00kgy
QN 0. 00 i
Totalizador Parcial 0. 00ka MenuMiinformacoes
- - Tag do Transportador tc02|
MenusConfiguracao Tag da Balarca bal 03
1 Quantidade de Roletes 1
- = Cuantidade Calulas de carga 2
g Restaurar 't.u das c:n':lnf_lgural;nes Capacidade Células de carga 600.00 kg
g Paac padrao de fabrica? Codigo Células de carga 5014444
g N3o Sim ¥ Codigo Tacometro 123456
| | | Retornar
] |Retornar

[ e e e I O L O O

F1 | F2 | F3 | F4 | F5 | F6

TC400 Belt E 23




o 0. 00
OMN . t/h
Total izador Parcial =0 . 00k
MenuMsinformacoes
& Capacidade Celulas de carga 600.00 kg
Cadigo Calulas de carga LO014444
Codigo Tacdmetro 123456
Cadigo Paolia Tacdmetrao 7891011
Alimertacio do Painel 220 ¥
Data Registra Fator Ganho 0470572023
Data Ulima Manutencéo 08/04/2022|
Retarnar
F1 = E3 F4 F5 F6

Tag do Transportador: Inserir um valor alfanumérico de até 10
digitos;

Tag da Balanca: Inserir um valor alfanumérico de até 10 digitos;
Quantidade de Roletes: Inserir um valor inteiro de até 999.
Quantidade Células de carga: Inserir um valor inteiro de até 999;
Capacidade Células de carga: Inserir um valor de até 9999.99;

Cadigo Células de carga: inserir um valor alfanumérico de até 7
digitos;

Cadigo Tacometro: Inserir um valor alfanumérico de até 7 digitos;

Cadigo Polia Tacometro: Inserir um valor alfanumérico de até 7
digitos;

Alimentagao do Painel: Digitar a alimentagao do painel 110V ou
220V,

Data Registro Fator Ganho: Parametro escrito pelo software toda
vez que a integradora aplica um valor ao fator de corregao;

Data Ultima Manutencao: E desejado que o técnico insira neste
campo a data da ultima manutencao realizada.
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9.2.2.7. Fieldbus
Na tela de Configuragées, tecle para acessar a opgao “Fieldbus”.

I
oy 0. 00w

Total izador Parcial =0 . 00kg
MenuszConfiguracao
1 Config. Genéricas 6 Informacoes
2 Calibracao 1 Fieldbus
3 Gravando log 8 Painel Remoto
4 Entradas e Saidas
L Configuracao de fabrica

|| | |Retornar]

F1 | F2 | F3 | F4 | F5 | F6

Depois de selecionar, 0s seus parametros serao exibidos para alteragéo e
visualizagao.

o
oy 0. 00

Total izador Parcial =0 . 00kg

MenuiAConfiguracoeshFieldbus

Tabhela Fieldbus 0

Endereco I 192 .168.110.10%
Mascara sub-rede:; 255.2585.255.0
Gateway padrao: 144 .84.88.65
FieldbLis: Modbus TCP

¥ Resposta FLC

Q | Ifo Retornar

F1 | F2 | F3 | F4 | F5 | F6

» Tabela Fieldbus: Define a versao da tabela Fieldbus que sera utilizada;
» Endereco IP: Define o endereco IP do terminal;

» Mascara sub-rede: Define a mascara de sub rede do terminal;

» (Gateway padrao: Define o gateway padrao do terminal;

 Fieldbus: Seleciona a interface Fieldbus conectada;

» Endereco Profibus: Define o enderego escravo da rede Profibus;

* Resposta PLC: Define se o terminal ird monitorar se o PLC esta
online. Caso exceda o tempo definido no pardmetro abaixo, sem
recepcédo de comandos do PLC, o terminal entendera que esta fora do
ar. Se verificar que o PLC esta fora do ar o terminal saira da pesagem
dinamica;

* Tempo de resposta: Define o intervalo maximo entre comandos do
PLC. Este tempo é utilizado na verificacao descrita no parametro
acima.

TC400 Belt E




9.3. Selecao do Sevice Mode

Ao pressionar as teclas 1 e n simultaneamente, é possivel acessar o Service Mode do terminal. Aqui iremos explicar de maneira sucinta

as configuracOes necessarias para a aplicagao.

9.3.1. Configurar Terminal

Para configurar o terminal com driver BELT E é necessario seguir 0 passo a passo abaixo:

Config. —> Config. Scale —> Scale 1 Belt Scale —> Scale 1 ——> ADM 1 ——> Scale 2 None

1) No Service Mode, utilizando as teclas direcionais (direita e esquerda), va para o parametro de inserir a senha de acesso. Ap6s inserir a senha, va

em “Service: Config.” e tecle (J

W1

Password

Tetalizadar Principal

1173877.43%g

Totalizador Parcial

494 .13kg

W1

Service: Config.

Tetalizador Principal Tatalizador Parcial

1173877. 43k 494 .13kg

(Y4— 1.00ms{)

Em execucgao...

Meru Cal. |InformagddCalibraggol Meru

Limpa Par.

Ei B2 F3 F4 E5 F6
Insira a senha de acesso e va em Service: Config.

Y

{ Y4— 1.00m/s( )

Em execucgao...

Meru Cal. |InformagddCalibragdal  Menu

Limpa Par.

F1 | F2 | F3 | F4 | F5 | F6

W1

Config.-

Scale

Tatalizador Principal

1173877. 43k

Totalizador Parcial

494 .13kg

Menu Service. Tecle enter.

Y

Limpa Par. Meru Cal.

F1 | F2 | F3

Em execucgao...

( Y4— 1.00m/s( )

InfarmagddCalibragsal  Meru

F4 | F5 | F6

Menu Contfig. Tecle enter.

y

W1

Scale 1 Belt scale

Totalizador Parcial

494 .13k

Totalizador Principal

1173877.43kg

W1

Scale 1 ADM1

Totalizador Parcial

494 .13kg

Totalizader Principal

1173877. 43k

Y

Q4= 10000

Em execucao...

Menu Cal. |InformagddCalibracial Menu

Limpa Par.,

Parametro Scale 1 Belt scale. Tecle enter.

TC400 Belt E

Qe 1.000:0)

Em execucao...

Menu Cal. |Informagdd Calibragdo|

Limpa Par.

W1

Scale

2 None

Totalizador Principal

1173877.43kg

Totalizador Parcial

494 13k

Y

Em exe

Menu Cal.

Limpa Par.

Qe 100005

cucao...

Informagdg Calibragdal  Menu

Eid F2 F3

F4 | F5 | F6

Parametro Scale 2 None. Tecle enter.
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9.3.2. Fieldbus

No menu “Config” ao navegar usando as teclas direcionais (direita e esquerda) temos a opgao de configurar qual serd a conexao fieldbus.

Essas sdo as opgoes:

Modbus TCP: Via Ethernet, porta 502;
Profinet: Mddulo profinet interno PNX;

» Off: Sem comunicagao fieldbus.

Profibus DP: Modulo profibus interno PBX;

0BS.: Para a opgao Profibus DP, deve-se configurar também o endereco do dispositivo primario da rede.

9.3.3. Ajuste

Ao acessar o menu “Calibration” do Service Mode, ird ser exibida a opgao “Calibrate Scale 1”.

Ao selecionar essa opgdo, entramos no menu de ajuste do BELT E.

9.3.3.1. Parameters

W1
QMN

W1
QMN

Service: Calibration

Calibrate Scale 1

Totalizador Parcial

494 . 13kg

Tetalizadar Principal

7173877.43kg

Totalizador Parcial

494 .13kg

Tetalizadar Principal

1173877. 43k

W1
OMN

Group

Tetalizadar Principal

1173877. 43k

Parameters

Totalizador Parcial

494 .13kg

{ Yd4— 1.00m/s ()

Em execucdo...

Meru Cal. |hformagdgCalibragiol Menu

Limpa Par.

F1 | F2 | F3 | F4 | F5 | F6

Y

()4— 1.00m/s()

Em execucado...

Limpa Par| Meru Cal. |InformagddCalibraggol Menu

F1 | F2 | F3 | F4 | F5 | F6

Menu Service parametro Calibration.

Menu Calibrate Scale 1.

Y

( Y4— 1.00m/s( )

Em execucgdo...

Meru Cal. |InformagddCalibraggal  Meru

Limpa Par |

F1 | F2 | F3 | F4 | F5 | F6
Grupo de parametros.

y
I

H1 H1
Approved N Save parameters N
Totalizadar Principal Totalizadar Parcial Totalizadar Principal Totalizador Parcial
7173877.43kg 494 .13kg 1173877.43kg 494 . 13kg

W1
QMN

Calibrate Scale 1

Totalizadar Parcial

494 .13kg

Tatalizadar Principal

1173877. 43k

Q4= 1.00m:0)

Em execucao...

Meru Cal. |InformagdgCalibraggol Menu

Limpa Par.

Y

Qe 100005

Em execucao...

Limpa Par| Meru Cal. |InformagddCalibragdol Menu

Y

Qe 10000

Em execucdo...

Meru Cal. |InformagddCalibragdal  Meru

Limpa Par.

Primeiro parametro. Teclas direcionais mudam o
valor e o enter aceita o valor e passa para 0 proximo
pardametro

Para sair do grupo de configuracgao, tecle a seta para
cima. Exibird uma mensagem para Salvar 0s novos
parametros.

Menu Calibrate Scale 1.

TC400 Belt E
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Neste grupo de configuragoes podemos modificar os parametros da terminal, como segue abaixo:

* Approved: Deixar em N;

* Acc. Class: Deixar em 0.5;

 Units: Sistema de unidades que sera usado (sistema internacional ou americano);
 Total Resolution: Resolucédo do incremento do terminal;

* Flow Resolution: Resolugdo do incremento do marcador de fluxo;

*  Qmin: Fluxo minimo de operagao;

* Qmax: Fluxo méximo de operagéo;

» Qmin/Qmax hysteresis: Exibicao do status da histerese ao exceder/cair abaixo do minimo ou do maximo (em % em relagao ao maximo ou
minimo);

» Pulse Wheel: Operagao com o encoder de pulso. Caso seja configurado como single ou dual, ird habilitar as opgoes “Pulse Wheel On”, “Len./
Pulse” e “Len./Pulse[mm]”;

Caso o Pulse Wheel esteja “0ff*:

 Belt speed: Velocidade da correia em m/s;

» Speed format: Formato em que é apresentado a velocidade da correia.

Caso o Pulse Wheel esteja “On “:
e Pulse Wheel On: Seleciona a porta direcionada ao encoder de pulso;

* Length/Pulse: Seleciona o método para determinar o comprimento da correia por pulso: “Manual” para entrar com o valor manualmente, “Mea-
sure” para medir o valor e “Calculate” para calcular o valor;

Quando Length/Pulse estiver “Manual“:

- Length/Pulse (mm): Caso se tenha o valor do comprimento da correia por pulse, é inserido diretamente neste parametro;
- Speed format: Determina a quantidade de casas decimais da velocidade da correia.

Quando Length/Pulse estiver “Meansure”. 0 comprimento da correia por pulso pode ser medido, é aplicado uma marca na correia e 0 transportador
é ligado. Quando a marca passar nesta posi¢ao novamente apds um nimero especifico de revolugdes, o ciclo de medigao é encerrado e o driver
calcula o comprimento da correia por pulso do tacémetro:

- Belt length (m): Insira 0 comprimento da coreia;

- Revolutions: insira o numero de revolugGes da correia;

- Start Meansuring: Comecar 0 processo de mensuragao;

- Stop Meansuring: Parar o processo de mensuragao;

- Length/pulse (mm): Exibe o comprimento de correia percorrido entre cada pulso do tacometro.

Quando Length/Pulse estiver “Calculate”. Caso o comprimento da correia nao seja conhecido e nao puder ser medido, ele pode ser calculado pelo
programa baseado nos dados técnico da polia do tacometro:

- Roller Diame... (mm): Inserir 0 diametro da polia do tacémetro;
- Pulses/Revolution: Inserir a quantidade de pulsos por revolugao (este valor é informado pelo fabricante do tacometro);
- Length/Pulse (mm): O compirmento da correia por pulso é calculado e exibido neste valor.
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9.3.3.2. Calibration

Neste grupo acessamos as configuragoes de ajuste do terminal, como segue abaixo:

W1
QMN

W1
QMN

Service: Calibration

Calibrate Scale 1

Totalizador Parcial

494 .13kg

Tetalizadar Principal

7173877 .43kg

Totalizador Parcial

494 . 13kg

Tetalizadar Principal

1173877 .43kg

{ Yd4— 1.00m/s ()

Em execucao...

Meru Cal. |hformagdgCalibragiol Menu

Limpa Par.

F1 | F2 | F3 | F4 | F5 | F6

Y

W1
OMN

Group

Tetalizadar Principal

7173877 .43k

Calibration

Totalizador Parcial

494 . 13kg

()4— 1.00m/s()

Em execucao...

Meru Cal. |InformagddCalibraggol Menu

Limpa Par|

F1 | F2 | F3 | F4 | F5 | F6

Menu Service parametro Calibration.

Menu Calibrate Scale 1.

Y

( Y4— 1.00m/s( )

Em execucgao...

Meru Cal. |InformagddCalibraggal  Meru

Limpa Par |

F1 | F2 | /3 | F4 | F5 | F6
Grupo de calibragao.

* I
W1 W1
Maximum load [kg] 25.0 Save parameters N
Totalizador Principal Totalizador Parcial Totalizador Principal Totalizador Parcial
7173877 . 43kg 494 . 13kg 7173877 . 43kg 494 . 13kg

Y

Q¢ 1.00ms50)

Em execucao...

Meru Cal. |InformagdgCalibraggel Meru

Limpa Par.

Fi | F2 | F3 | F4 | F5 | Fe

Y

W1
QMN

Calibrate Scale 1

Totalizador Principal

1173877. 43k

Totalizador Parcial

494 .13kg

Qe 10050

Em execucao...

Meru Cal. |InformagddCalibragdol  Menu

Limpa Par |

Ft | F2 | F3 | F4 | F5 | F6

Primeiro parametro. Teclas direcionais mudam o
valor e o enter aceita o valor e passa para o0 proximo
pardmetro

Para sair do grupo de configuragao, tecle a seta para
cima. Exibird uma mensagem para Salvar 0S novos
pardmetros.

Qe 1oms()

Em execucdo...

Meru Cal. |InformagddCalibragdal  Menu

Limpa Par.

F1 | F2 F3 | F4 | F5 | F6
Menu Calibrate Scale 1.

e Maximum load [kg]: Carga liquida maxima permitida atualmente da unidade de pesagem sem o peso da correia.

» Update rate: Seleciona a frequéncia de atualizacao em hertz;

 Incline sensor: Seleciona a interface para conectar um sensor para determinar a inclinagao da correia, sendo elas: Off, Analdgica e Digital;

« Calibrate zero: Ao selecionar “Y” e pressionar atecla <l , 0 modulo ird iniciar a captura do Zero;

+  Calibr. load: Ao selecionar ‘Measure” e pressionar a tecla | &, ira aparecer a opgao de preencher o valor do peso padréo utilizado e apos isso

0 modulo ird iniciar a captura da carga atual;

* Max. signal [mV/V]: Determina o valor em mV/V da carga aplicada sobre a balanga durante a calibragao.
e Weigh length [mm]: Faixa de comprimento de pesagem em mm;

 Interval [kg]: Entrada do tamanho do incremento para cdlculo de sobrecarga e subcarga permitida.

* Under load [d]: Nimero de incrementos para subcarga.

e QOver load [d]: Namero de incrementos para sobrecarga.

» Correction factor: Fator de correcao;
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9.3.3.3. Adaptation

Neste grupo os parametros de range de zero, sobrecarga e filtros sdo configurados.

W1

Service: Calibration

Tetalizadar Principal Totalizadar Parcial

1173877 .43kg 494 . 13kg

(Y4— 1.00ms{)

Em execucao...

Limpa Par. Meru Cal. |InformagddCalibraggol Meru

F1 | F2 | F3 | F4 | F5 | F6

Menu Service parametro Calibration.

W1 W1
Calibrate Scale 1 Group Adapatation
Tetalizador Principal Tatalizador Parcial Tatalizador Principal Tatalizadar Parcial
7173877 .43kg 494 .13kg 7173877 .43kg 494 . 13kg
{ Y4— 1.00m/s( ) ( Y4— 1.00m/s( )
Em execucgao... Em execucgao...
Limpa Par. Meru Cal. |InformagddCalibragdal  Menu Limpa Par. Menu Cal. |InformacddCalibragsal  Menu
F1 | F2 | F3 | F4 | F5 | FB F1 | F2 | F3 | F4 | F5 | F6
Menu Calibrate Scale 1. Grupo de adaptagao.

\]
W1
Dead band [% 1.00
Totalizador Principal Totalizador Parcial
7173877 . 43kg 494 . 13kg

Qe 100050

Em execucao...

Limpa Par| Meru Cal. |InformagddCalibraggol Menu

Fi | F2 | F3 | F4 | F5 | Fe

Primeiro parametro. Teclas direcionais mudam o
valor e o enter aceita o valor e passa para o proximo
pardametro

W1 W1
Save parameters N Calibrate Scale 1
Totalizadar Principal Totalizador Parcial Totalizadar Principal Totalizador Parcial
7173877.43kg 494 . 13kg 7173877.43kg 494 . 13kg
O« 100w Q4+ 100w ()
Em execucdo... Em execucao...

Limpa Par. Menu Cal. |InformagddCalibraggal  Menu Limpa Par. Menu Cal. |InformagddCalibraggal  Meru
Bl F2 F3 F4 () F6 B F2 F3 F4 (F5) F6

Para sair do grupo de configuracgao, tecle a seta para Menu Calibrate Scale 1.

cima. Exibird uma mensagem para Salvar 0s novos

parametros.

» Dead band [%]: Dado em percentagem maxima de taxa de transferéncia. Se a quantidade de alimentagao esta nesse intervalo, essa quantidade

nao é capturada como taxa de transferéncia;

< Show Flow in DB: Se habilitado, ird mostrar a taxa de transferéncia mesmo quando estiver em Dead band;

 Totalize Negative: Habilita/Desabilita a consideragao do fluxo negativo;

 Display Filter: Tamanho do filtro de suavizagao do display;

* Flow filter time: Tempo de filtro para a taxa de transferéncia;

e Zero length: Valor do comprimento da correia para Zero;

e Zero Range [%]: Valor da percentagem de Zero em relagéo ao fluxo maximo;

AZT Range [%]: Entrada do valor de intervalo para autocorregao do Zero;

AZS Zero [%): Faixa de corregao automatica do zero;

e Full length zero setting: se estiver habilitado, o ajuste de zero é sempre realizado ao longo de todo o comprimento da faixa de ajuste do zero,
mesmo que a faixa de ajuste do zero seja deixada temporariamente.

e Zero mode: Seleciona 0 método de ajuste do zero, apresenta suas opgoes “Mean” e “Profile*.

- Mean: A diferenga do ponto zero é medida ao longo de todo o comprimento da faixa de ajuste do zero. O valor médio é ajustado para a corregao

do ponto zero.

- Profile: A diferenca do ponto zero ¢ medida e atribuida a posicéo atual da correia. A correcéo do ponto zero € entao realizada com os valores de
correcao precisos e, assim, segue o perfil da correia.

* Drop offset: Valor em mm da distancia entre o ponto de drop off e 0 ponto de medigao.

TC400 Belt E
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9.4. Tahela de Words - Fieldbus

AREA ONDE 0 TERMINAL ESCREVE PARA 0 CLP LER

ENDEREGO
(MODBUS)

WORD

(16 bits) DESCRICAO DO CONTEUDO DAS VARIAVEIS (DATAWORD)

40000

OUT[00] Versao da tabela = 1

40001

Controle de acesso as tabelas (o terminal escreve para o CLP ler):
OuT [01] 0 = Dados atualizados (o PLC deve sinalizar em IN[00] antes de acessar a tabela).
1 = Terminal atualizando dados (o CLP deve ignorar os dados lidos).

40002

0uT [02] Online (varia entre 0 e 1 a cada 3 segundos para indicar que o link esta ativo).

40003

Fluxo do transportador.

OUT [03] Formatagao descrita na DW QUT[11]

40004

OUT [04] Carga na correia transportadora em 1/100kg/m

40005

OUT [05] Quantidade alimentada (Contador 1) High Word

40006

OUT [06] Quantidade alimentada (Contador 1) Low Word

40007

OuT [07] Quantidade total (Contador 2) High Word

40008

OUT [08] Quantidade total (Contador 2) Low Word

40009

OUT [09] Contador Principal (Contador 3) High Word

40010

OUT [10] Contador Principal (Contador 3) Low Word

40011

0000T ODDD 000t Oddd

T = Unidade de fluxo, sendo 0 = kh/h ou Ib/h; 1 = t/h
OuT [11] DDD = Casas decimais a direita (Fluxo)

t = Unidade de peso acumulado, sendo 0 = kgoulb; 1 =1
ddd = Casas decimais a direita (Quantidade)

40012

0uUT [12] Velocidade da correia em 0.01m/s

40013

OUT [13] Valor da saida continua (Inversor)

40014

Estado de operagdo do driver.

Endereco dos bits (0 = desligado; 1 = ligado):
Bit 0 = Pronto para iniciar

Bit 1 = Em operagéo

Bit 2 = Zerando

Bit 3 = Alimentando

Bit 4 = Lote completo

Bit 5 = Lote abortado

Bit 6 = Pulso

Bit 7 = Sem erro

Bit 8 = Fluxo min./max. excedido

Bit 9 = Correia em movimento

Bit 10 = Alive

Bit 11 = Watchdog (Driver operando)

Bit 12 = Aplicando Peso padrdo

Bit 14 = Bit Handshake (Comando recebido)

0UT [14]

40015

Estado do software:

0 = Standby, sem sinal para iniciar
1 = Pronto para iniciar

2 = Em calibragao

3 = Calibrando

4 = Aplicar Fator

5 = Calibragao Completa

6 = Confirmar Zero

7 = Modo de Teste de Velocidade

8 = Executando Teste de Velocidade
9 = Teste de Velocidade Completo
10 = Lendo as configuragées do lote
11 = Alimentando

20 = Alvo atingido

21 = Tempo de pausa ao finalizar
22 = Alimentagao em Jog

23 = Lote finalizado

30 = Finalizando lote

0UT [15]
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31 = Lote pausado
39 = Retomando lote
out g 0 Lottt
100 = Aguardando Ack (IN[01] Bit 13)
255 = Inativo (No menu de configuragao)
40016 OuT [16] Valor do corte da alimentagao.
40017 OouT [17] Valor do alvo do Lote (High Word)
40018 OUT [18] Valor do alvo do Lote (Low Word)
40019 OUT [19] Valores das Entradas Digitais - Desenvolvimento
40020 0UT [20] Valores das Saidas Digitais - Desenvolvimento
40021 OUT [21] Valor do contador que foi gravado no armazenamento de pesagens aprovados (High Word)
40022 0UT [22] Valor do contador que foi gravado no armazenamento de pesagens aprovados (Low Word)
40023 0UT [23] ID do qual o valor do contador (QUT22 + 0UT23) foi armazenado.
40024 0UT [24] Dia Atual do Terminal de Pesagem.
40025 0UT [25] Més Atual do Terminal de Pesagem.
40026 OUT [26] Ano Atual do Terminal de Pesagem.
40027 OUT [27] Hora Atual do Terminal de Pesagem.
40028 0UT [28] Minuto Atual do Terminal de Pesagem.
40029 0OUT [29] Segundo Atual do Terminal de Pesagem.
Modo de ajuste, sendo:
0 = Nenhum
40030 0UT [30] 1 = Comparagao
2 = Peso padrdo Manual
3 = Peso padrao Automatico
Modo de Lote:
40031 OUT [31] 0 = Néao
1 = Sim
0032 0uT 32 Comandos descrios na o1y
Resposta ao comando enviado na IN [01], sendo:
40033 0uT (33 1~ Bxeotado com sucesso
2 = Comando nao existente
40034 OUT [34] Fator de correcao aplicado. (OUT34*10000)
40035 OUT [35] ilz]?j\;cl)afdact)oar \(Aj/%fdogrr?t%?i(;)r(;j.I?S?JnTI:\S/gl*(:l(l)r(?g(t]()a processo de ajuste, apos aplicar, sera
40036 OUT [36] Fator de corregao anterior (antigo). (OUT36*10000)
40037 OUT [37] Quantidade de referéncia (TT) (OUT37*1000) (HighWord)
40038 0UT [38] Quantidade de referéncia (TT) (OUT38*1000) (LowWord)
40039 0uT [39] Quantidade medida (TE) (OUT39*1000) (HighWord)
40040 0UT [40] Quantidade medida (TE) (OUT40*1000) (LowWord)
40041 OUT [41] Desvio de zero (OUT41*100)
40042 0UT [42] Sinal Desvio de zero (0 = Positivo | 1 = Negativo)
40043 OUT [43] Desvio de zero anterior (OUT43*100)
40044 OUT [44] Sinal Desvio de zero anterior (0 = Positivo | 1 = Negativo)
40045 OUT [45] Comprimento da correia
40046 OUT [46] Velocidade da correia (Tedrico em m/s)
40047 OUT [47] Desvio de zero Aplicado (OUT47*100)
40048 OUT [48] Sinal Desvio de zero Aplicado (0 = Positivo | 1 = Negativo)
40049 OUT [49] :j/g:jo;u(igﬁit%]lcs 1(13)volta da correia (Intervalo entre inicio e fim de teste de veloci
40050 - 40064 OUT [50] - OUT[64] Reservado para implementagao futura
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AREA ONDE 0 CLP ESCREVE PARA 0 TERMINAL LER

ENDEREGO
(MODBUS)

WORD
(16 bits)

DESCRIGAO DO CONTEUDO DAS VARIAVEIS (DATAWORD)

40000

IN [00]

Controle de acesso as tabelas (o CLP escreve para ler a terminal):
0 = Dados atualizados (o terminal ird sinalizar em IN[01] antes de acessar a tabela).
1 = CLP atualizando dados (o terminal deve ignorar os dados lidos).

40001

IN [01]

Comandos
Para o envio dos comandos sera necessario setar o bit correspondente abaixo:

Exemplo: Enviar o numero 3 (decimal) ou 11 (Bindrio), habilita sinal para iniciar e
inicia o Lote.

Exemplo: Envia o numero 2 (decimal) ou 10 (Bindrio) desabilita sinal para iniciar e
tenta iniciar o lote, porém nado iniciard o lote por estar sem o sinal no “bit 0”

Bit 0: Habilita Iniciar

Bit 1: Inicia / Retoma o Lote

Bit 2: Para o Lote

Bit 3: Envia Tamanho da correia (Teste de Velocidade — INO8) e Peso de Referéncia
(IN09)

Bit 4: Resetar Contador 2

Bit 5: Abortar Lote

Bit 6: Resetar Contador 1

Bit 7: Habilita Modo Teste de Velocidade

Bit 8: Envia tecla (Softkey — IN07)

Bit 9: Habilita Modo de ajuste

Bit 10: Envia Delay (IN 05)

Bit 11: Envia Valor de Corte (IN 02)

Bit 12: Envia Alvo do Lote (IN 03 e 04)

Bit 13: Envia Ack (Ap0s Finalizar ou Abortar Lote)
Bit 14: Envia Fluxo Alvo (IN 06)

Bit 15: Limpa Comando

40002

IN [02]

Valor de corte: (Formatado pela Word OUT11)

40003

IN [03]

Alvo do Lote: (Formatado pela Word OUT11) High Word

40004

IN [04]

Alvo do Lote: (Formatado pela Word OUT11) Low Word

40005

IN [05]

Delay apos finalizar: (Em 0.1 segundos)

40006

IN [06]

Fluxo Alvo

40007

IN [07]

Valor decimal para enviar teclas para o terminal:

01 =F1

02 =F2
03=F3

04 =F4
05=F5

06 = F6

07 = Zerar
08 = Direita
09 = Esquerda
10 = Acima
11= Abaixo
12 = Nao
13 = Sim

40008

IN [08]

Informar valor do comprimento da correia * 10 (Na integradora este valor é divido
por 10, para ficar com uma casa decimal)

40009

IN [09]

Informar o valor do peso de referéncia — Valor inteiro, sem conversao

40010 - 40064

IN [10] - IN [64]

Reservado para implementagoes futuras
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10. LOCAL DE INSTALAGAO

A escolha do local de instalagao é de extrema importancia para o bom e Tambor de acionamento
desempenho da balanga. O local deve ser definido, de maneira conjunta,
pelos responsdveis da Toledo do Brasil e do Cliente.

10.1. Obrigatoriedades

A balanca deve estar o mais distante possivel de:

10.1.1. Curvas Ascendentes

IEREERERIL

10.1.2. Curvas Descendentes

R SERET

10.2. Curvas de mudanca de trajetdria

e Locais suscetiveis ao acimulo de material;

» (uia laterias e sistemas de vedagao.

e (Cavaletes autoalinhantes e Tambores de acionamento

» Ponto de alimentagéo;

e Ponto de descarga.

TC400 Belt E
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Q Apos a definicao do local onde a balanga serd instalada, * Instalar um regulador de camada de material
)\ | o cavalete em questao deve ser marcado e seu nlimero
ATENCAO | anotado em relatorio.

Antes

Depois

10.3. Recomendacoes

A fim de termos um desempenho ainda melhor, recomendamos que as
condigOes listadas abaixo também sejam atendidas:

* Instalar a Zona Critica (ver topico Preparagao para Instalagao) em
um mesmo modulo do transportador; e Transportador com acesso dos dois lados;

& Corredor Esquerdo
Eg Corredor Direito

e Transportador em local aberto;

» Cobertura de facil remogao;

Local de instalagao

w
=N
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11. ADEQUAGAO DO TRANSPORTADOR

Uma vez definido o local de instalagao, devera ser verificada, previamen-
te, a necessidade de alteracGes no transportador a fim de agilizar e facili-
tar as etapas de instalagdo da balanca integradora. Todas as adequagoes
serdo de responsabilidade do cliente.

Verificar se ha espago suficiente para o posicionamento da balanca;

As dimensoes da balanca, independente do modelo, estdo no desenho
de conjunto geral.

Abaixo um exemplo relacionado a balanga Modelo A:

ANTES (vista superior)

0 mesmo tipo de retrabalho deve ser realizado para outros elementos que
possam gerar interferéncia com o posicionamento da balanga e do taco-
metro. Por exemplo: eletrodutos, caixas de passagem, detectores de ras-
go de correia, suportes de chave de seguranga, reforcos estruturais, etc.

Caso o espaco entre a correia de retorno e a longarina do transportador
nao seja suficiente para instalar a Ponte de Pesagem, devera ser feita uma
alteracao no trajeto da correia, conforme apresentado abaixo.

Com relagao a rigidez estrutural, devem ser corrigidas as seguintes irre-
gularidades:

11.1. Deflexao longitudinal

11.2. Deflexao transversal

TC400 Belt E

11.3. Cavaletes da Zona Critica

Observagoes em relagdo aos cavaletes da zona critica:

» Devem ter as mesmas dimensoes;
* Devem estar em bom estado de conservacgéo, de preferéncia novos;
» As chapas de fixagao deverao estar em bom estado;

* (s apoios dos roletes deverao estar em bom estado.

11.4. Roletes da Zona Critica

Observacoes em relagdo aos roletes da zona critica:

» Devem ter as mesmas dimensoes (de um cavalete para o outro);

* Devem estar em bom estado de conservacgéo, de preferéncia novos;
e Seus rolamentos devem possibilitar o livre giro;

» Devem ter excentricidade maxima de 0,2 mm;

e Devem estar balanceados de acordo com a ISO 1940
(Q =6,3) - 500 rpm.
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Preparacao para a instalacao

12. PREPARAGAO PARA INSTALAGAO

em relacdo ao restante do transportador;

Utilize, obrigatoriamente, o desenho do conjunto geral do sistema
fornecido.

Zona critica é os 3 cavaletes anteriores e 0s 3 cavaletes posteriores
ao(s) cavalete(s) da(s) balanca(s) e tem como objetivo minimizar a
influéncia da correia durante o processo de pesagem.

Os requisitos minimos para a Zona critica no inicio da instalacao da
balanga séo:

0 espacamento entre todos os cavaletes devem ser exatamente o
mesmo;

e 0Os cavaletes devem estar em esquadros e centralizados com o
transportador;

e Acorreia deve tocar, de maneira uniforme, todos os roletes de todos
0s cavaletes da zona critica;

Correto

» Estazona deve estar em um plano uniforme. Nao necessariamente
no plano horizontal;

Corretor

e Prever dispositivo para levantar a correia

Incorreto

e Estazona deve estar em um plano elevado, em pelo menos 10 mm

» Preparar o cavalete que serd montado sobre a balanga;

w
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dos clientes e, tdo pouco, a responsabilidade por danos causados

Para balangas do modelo A, C e D: a0 equipamento em decorréncia do ndo seguimento das instrugoes
. apresentadas neste topico, fica ainda o equipamento sujeito a perda da
Antes Depois garantia.
Responsabilidade da Toledo do Brasil:
» Ligagao das células de carga;
» Ligacao do dispositivo para medicao de velocidade;
Utilize, obrigatoriamente, o diagrama elétrico do sistema fornecido.
Para a escolha do local onde seré fixado o painel, as seguintes observa-
¢oes devem ser levadas em consideragéo:
Para balangas do modelo B: e Proximidade com a balanga:
Antes Depois - Facilitara o processo de calibragao;

- Facilitara o diagndstico de problemas;
- Facilitara a manutengao do equipamento;
- Comprimento de cabos menores;
- Nao havera necessidade em se utilizar cabos especiais;
- Menor possibilidade de mau contato, interferéncia eletromagnética,
etc..
* Local abrigado:

- Evitara exposigao ao tempo;
- Hardware tera maior vida util.
Ndo cabe a Toledo do brasil a regularizagdo das instalagoes elétricas
Na sequéncia, fixe 0 painel no local selecionado, de maneira ergondmica.

A caixa de juncdo deve ser posicionada junto a longarina e proximo a
balanca:

Caixa de juncao Balanca

Para sistemas com duas balangas, fixe a caixa de jun¢éo em um ponto
equidistante as balangas.

Para sistemas com 4 balangas e um total de 8 células de carga, serao
fornecidos 2 caixas de jungdo e 1 caixa de passagem. Desta ultima saird
0 cabo principal em dire¢do ao painel de controle.
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Preparacao para a instalacao

Alguns passos devem ser seguidos, de acordo com a norma IEC
6100:1997, que entre outros assuntos descreve a classificacdo de cabos
e arranjos e montagens de calhas.

Em nosso equipamento, teremos as seguintes classes:

Classe 1: Gélulas de carga
Classe 2: Saidas analdgicas e digitais;
Classe 3: Alimentacao do painel

Cada classe devera ter eletroduto individual. Logo, sera necessaria uma
arquitetura semelhante a apresentada abaixo:

DIGITAL

CELULAS DE CARGA

SAIDA

TACOMETRO 4a20 mA

 Estabilizar a rede elétrica com uma variagado maxima conforme
padroes estabelecidos na norma de instalagoes eletrica NBR 5410 -
Instalagoes Elétricas de Baixa Tenséo;

e Em caso de rede elétrica ndo isolada da rede da fabrica, é obrigato-
ria a utilizagdo de transformador Isolador;

* Nos casos em que a alimentagao elétrica do cliente for bifésica,

w
(=]

0 esquema de transformador isolado devera ser conforme abaixo
(Obs.: Todos os fornecimentos Toledo do Brasil sdo monofésicos):
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o Utilizar plugs e tomadas com encaixes firmes de precisos, em per-
feito estado e a prova de mau contato, de acordo com a NBR14.136;

* Emambientes com presenca de umidade e jatos de agua, utilizar
tomadas, caixas de passagem e conexdes de eletrodutos a prova de
agua;

e Utilizar um quadro de alimentagao para o sistema Toledo do Brasil
alimentado diretamente da subestagdo, ndo compartilhando a mes-
ma linha com dispositivos que possam gerar ruidos elétricos;

» Aterrar o Neutro tnica e exclusivamente na subestagao. A tenséo
entre o neutro e o terra devera ser menor que 5 V. Lembrando que o
terminal neutro nao pode estar ligado ao terra.

Para o correto funcionamento de todo o sistema Toledo do Brasil, é fun-
damental que o aterramento elétrico seja realizado seguindo as normas
descritas na ABNT-5419.

Locais onde ja existe malhas de terra:

* Os equipamentos devem ser interligados e conectados através de um
ou mais condutores a UM UNICO PONTO da malha de terra existente.

e (aso seja necessadrio instalar os equipamentos em um local onde a
edificacdo é uma estrutura metalica, interligar e conectar os equipa-
mentos, se possivel, a0 mesmo ponto de aterramento da estrutura,
ou dos equipamentos existentes, de modo a evitar uma diferenga de
potencial (numa condicéo de falta) entre os equipamentos Toledo do
Brasil e 0s equipamentos ou estruturas existentes.

* Deve-se conectar o ponto de aterramento para 0s equipamentos To-
ledo do Brasil o mais longe possivel da conexdo de para-raios.

» Deve-se observar as condigoes do aterramento periodicamente, visto
que ao longo do tempo, solos corrosivos com alto teor de umidade,
alto teor de sal e altas temperaturas deterioram as hastes de cobre
e as conexoes.

Interligacao entre sistemas com aterramentos distintos.

Em casos de comunicagao entre sistemas localizados em pontos distan-
tes com aterramentos distintos, deve-se fazer a interligagdo das malhas
de aterramento de modo a minimizar a diferenga de potencial entre elas,
ou seja, equipotencializando-as. Esta interligagdo deve ser feita utilizan-
do-se cabos de cobre nu (conforme tabela abaixo).
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....... { Cabo de ligacao aterrado apenas em uma das extremidades

Equipamento Remoto
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<!

F
LRSS -+ - - * [t » |
p——r| ======iil T ' ' ! P }'_l

Tubo Galvanizado aterrado nas
duas extremidades

* Interconectar as duas malhas de

4 - 4 terraatravés de cabo com bitola ik 4+
‘ | adequada.
«  Ndo utilizar a mesma tubulagdo do
10.2.6 Diversos

A infraestrutura necessaria para interligagao do equipamento Toledo do
Brasil com dispositivos externos deve ser providenciada pelo cliente.
Exemplos:

» Comunicagao de Rede Industrial (Profibus, Modbus, Devicenet, Con-
trolnet, Ethernet IP, etc.);

* Interligacéo das I/0s com sistema supervisorio;

 Interligagdo das saidas analdgicas (4 a 20 mA) com sistema super-
visorio;

* Interligagao com Display Spider;

* Etc.

TC400 Belt E
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13. RECURSO PARA INSTALAGAO

13.1. MAO DE OBRA

e Um mecanico;
e Um ajudante;
e Um eletricista/instrumentalista;

e Um técnico de Automagao (quando houver comunicagéo em rede
industrial).

0Obs.: Cliente deve nomear a pessoa que recebera treinamento operacio-
nal.

13.2. Maquina e ferramentas

e Munck;

e Maquina de solda/Oxicorte;

e Lixadeira;

* Talha

 (aixa de ferramentas para servigos eletromecanicos;
e Treng;

e Nivel;

e Esquadro;

13.3. Diversos

»  Corda;

» Extensao elétrica;

* Linha de ago;

* Ferro de solda e estanho;
* Marcador Industrial;

e (Calgo (1, 2, 5, 10 mm) de preferéncia com o mesmo formato
da chapa de fixagao do cavalete. Pelo menos 12 pecas de cada.
Exemplos:

) (__
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14. INSTALAGAO

0 cliente deve disponibilizar todos os recursos de instalacao, conforme
0 topico “Recursos para Instalacéo®.

Listaremos as etapas basicas para instalagdo da balancga integradora, a
qual deve ser supervisionada pelo técnico da Toledo do Brasil.

Antes da chegada do técnico, todas as pecas do equipamento devem
estar posicionadas ao lado do transportador. Para movimentagao/
icamento da balanga modelo A e C, devem ser utilizados os suportes
laterais.

Suporte Lateral

14.1. ModeloAe C

» Retirar 0 cavalete que serd parte da balanca e retrabalha-lo confor-
me topico “Preparacgao para Instalagao®;

» Posicionar a(s) Ponte(s) de Pesagem sobre as longarinas do trans-
portador;

* Realizar a correta furagdo da longarina;

» Fixar a ponte de pesagem,

14.2. Modelo B

» Retirar 0 cavalete que serd parte da balanga e retrabalhd-lo confor-
me topico “Preparacgao para Instalagao®;

e Marcar o posicionamento correto das sapatas e pontea-las com
solda;

» Finalizar o processo de solda das sapatas;

e Soldar os reforgos estruturais;

 |Instalar 0s conjuntos de célula;

 Fixar o cavalete sobre a balanga e garantir sua fixagao;
» Ajustar os parafusos niveladores;

» Aterrar a balanga ao transportador.

14.3. Tacometro

Quando montado na correia de carga, ele deve ser instalado fora da Zona
Critica, conforme ilustragao abaixo:

Longarina

 Fixar o cavalete sobre a balanga e garantir sua fixagao;

e Ajustar os parafusos niveladores;

e Aterrar a balanga ao transportador;

e Destravar a balanca.

TC400 Belt E

Regras:

e Anpolia deve estar centralizada com a correia;
o Adistancia “d“ deve estar entre 25 € 50 mm;

e Ainclinagdo do brago deve ser minima em relagao ao plano do
transportador;

T Fpe Fre

» Ajustar a folga entre o brago e o suporte do brago;
e Ajustar o contrapeso;

e Ajustar o limitador.

Y
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Ajuste estatico e dinamico

15. AJUSTE ESTATICA E DINAMICO

Para realizar o ajuste estatico, devera ser utilizada uma quantidade
de peso padrdo correspondente a pelo menos 30% da capacidade da
balanca.

0 peso nominal (100%) pode ser obtido através da formula abaixo:

Alimentagao Nominal [t/h] x Span de Pesagem [m]
Velocidade da Correia [m/s] x 3,6

Peso Nominal [kg] =

Caso nao tenha sido fornecido o sistema de aferigao, devera ser previsto
algum dispositivo para posicionamento dos pesos padrao. Em ultimo
caso, 0S pesos deverdo ser posicionados sobre a propria correia.

Para realizar a calibragdo com material, deverd ser prevista a logistica
necessaria. Basicamente, temos duas situagoes:
» Pré pesagem do lote de carga em balanca estatica;

» Pos pesagem do lote de carga em balanga estatica.

Esta calibragao deve durar 10 minutos ou 3 voltas de correia (o que for
maior).

Flwxo [i/h]

Lote de Cargas [kg] = 5

Fluxo [t/h] x 3 x Comprimento da Correia [m]
Velocidade da Correia [m/s] x 3,6

Lote de Carga: [kg] =

0 indicador 9270XN possui 6 zonas de calibracdo, conforme descrito

abaixo:

ZONA FLUX0 -

DE ATE

1 0% 25%

2 25% 40%

3 40% 55%

4 55% 70%

5 70% 85%
6 85% 100%

Logo, cada zona tera uma quantidade especifica para o lote de carga.
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16. QUESTIONARIO PARA INICIO DE INSTALAGAO

Antes de acionar a equipe da Toledo do Brasil para realizar a super-
visdo de instalagdo, configuragéo e calibragéo, o questiondrio abaixo

deve ser preenchido e enviado a filial Toledo do Brasil responsavel pelo

atendimento.

TOPICO

SIM

NAO

0 equipamento foi entregue?

A documentacao foi entregue?

0 local de instalagao foi definido?

0 local de instalagao atende as especificagées?

As adequacoes no transportador foram realizadas?

A preparagdo mecéanica foi concluida?

A preparagdo elétrica foi concluida?

0 equipamento esté proximo ao local de instalagao?

Os recursos para a instalacao foram providenciados?

A data de Parada Programada foi definida?

Existe meio de acesso (como corredores ou Platafor-
ma elevatoria) para instalacao da balanga?

Nome do responsavel:

Telefone:

E-mail:

Departamento:

TC400 Belt E
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Recomendacoes gerais

17. RECOMENDAGOES GERAIS

17.1. Sistema transportador e balanca

Uma balanga integradora é projetada para executar a pesagem em movi-
mento de materiais a granel, transportados por uma correia em um trans-
portador. Por este motivo, ndo deve ser tratada como um equipamento
isolado e independente, mas sim, como parte de um sistema integrado
TRANSPORTADOR E BALANGA. Assim, a necessidade de ambos, trans-
portador e balanga, serem cuidadosamente avaliados para que 0 maximo
desempenho do sistema possa, entdo, ser obtido, é de grande impor-
tancia.

A performance de uma balanga integradora é influenciada em diferentes
niveis pelo sistema transportador, no qual se encontra instalada e, por
esta razao, o projeto do transportador, o local de instalagdo da balanga e
as reais necessidades da instalagao sdo detalhes importantes que devem
ser observados na fase de planejamento, para aquisicao de uma nova
balanga e ndo apds a aquisicao.

17.2. Projeto do transportador

A concepgao do transportador € um fator determinantes tanto para a defini-
¢do do correto dimensionamento da balanga, quanto para a performance do
sistema apos sua posta em marcha.

Comprimento e inclinagao do transportador, rigidez da estrutura, imunidade
a vibracoes excessivas, tipos de roletes e espagamento entre 0s mesmos,
angulos dos rolos laterias no cavalete, velocidade da correia, tipo de correia,
emenda e método de esticamento, coeficiente de enchimento séo todos
fatores importantes a serem observados ja que tém efeito direto sobre o
sistema transportador e balanca.

Necessidades especificas e limites relativos a estes fatores séo apre-
sentados mais adiante.

17.3. Local de instalacao

A localizagdo da balanga integradora no sistema transportador propria-
mente dito, deve ser escolhida levando-se em conta a ZONA CRITICA ou
ZONA DE INFLUENCIA e as PERTURBAGOES NA CORREIA.

+ Zona critica/Zona de influéncia: E a regido do transportador onde
a balanga se encontra instalada e onde o perfeito alinhamento e
espacamento entre roletes é mais importante para os resultados. A
zona critica inclui um ou mais roletes de pesagem e pelo menos trés
roletes anteriores e posteriores. Estes roletes devem estar todos
igualmente espagados, em um mesmo plano, e livres de quaisquer
pertubagdes na correia.

» Pertubagdes na correia: Para assegurar que somente 0 peso do
material transportado seja percebido pela balanga, mecanismos que
causam variagoes de tensoes na correia, ou que possam desorde-
nar sua trajetoria, devem ser mantidos o mais distante possiveis
da zona critica. Como por exemplo: tambores de acionamento ou
de retorno, roletes auto-alinhadores, pontos de carregamento ou
de descarga, guias laterais, curvas do transportador, TRIPPERS e
outros.

Se a balanca se destina a instalagdo ndo abrigada, toda sua zona critica
bem como sua unidade de controle deverdo estar adequadamente
protegidos da poeira, chuva, sol e, principalmente, do vento. A grandeza
do erro provocado pela agao do vento € diretamente proporcional a sua
velocidade.

17.4. Conclusao

A instalacdo da balanca integradora 9270 6 relativamente simples. E
fabricada em tamanhos padronizados para acomodar transportadores
com correias de 6 a 96 polegadas e é embarcada completamente mon-
tada, pronta para ser instalada.

Para garantir sua maxima performance, servigos de técnicos treinados
em fabrica devem ser solicitados para instalagao, partida e calibragao.

0 conhecimento das limitagoes, do projeto do transportador, a escola
do local e a correta instalagao sao as chaves para a aplicagdo bem
sucedida de uma balanca integradora. Estas consideragoes devem ser
feitas previamente, nao apos a chegada da balanca.

As balangas fabricadas pela Toledo do Brasil possuem elevado grau

de precisao e confiabilidade, entretanto, é a aplicagao, instalagao,
calibragao, manutencao e limpeza do sistema Transportador e Balanga
determinantes para sua melhor performance e capacidade operacional.

Para auxilio, relacionamos no capitulo seguinte algumas das regras
internacionalmente aceitas para o melhor desempenho de uma balanga
integradora. E sabido que nem todas as condigdes estabelecidas pode-
rao ser sempre satisfeitas, no entanto, quanto maior for a exigéncia com
relagdo a desempenho, maior deve ser o cuidado no tocante ao projeto
do transportador e as facilidades oferecidas pelo site.
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18. REGRAS PARA MELHOR DESEMPENHO

A balanga Integradora modelo 9270, dependendo do nimero de pontes
de passagem, é capaz de proporcionar precisoes de 0,25% a 1,0%, uma
vez que atendidas dos efeitos climaticos / ambientais.

Toda zona critica da balanga deve estar adequadamente protegida dos
efeitos climaticos / ambientais.

Operagao Entre 30% e 100% da capacidade nominal da balanca.
0 angulo de inclinacao do transportador deve ser tal,
Inclinagao que nao cause o retorno / deslizamento do material
transportado
Roletes de carga triplos com angulo de inclinagao dos
Roletes rolos nao superior a 35°. Nao devem ser utilizados

roletes com rolo central defasado dos demais.

Qualidade dos

Excentricidade maxima de 0,2 milimetro e com 0s

Roletes da roletes da ponte de pesagem, ainda, balanceados em
Zona Critica dois planos segundo ISO 1940, Q=6,3 @ 500 rpm.
Esticador de Necessario e somente do tipo gravidade

Correia

Perturbagoes na
Correia

Tambores de acionamento ou retorno, pontos de
carga ou descarga, guias laterais, curva convexa,

ou quaisquer outros mecanismos a nao menos de 5
espacamentos entre roletes ou a 6 metros, prevalece
0 maior, distantes do primeiro rolete de pesagem.

Nao deve haver curva concava no transportador entre
a balanga e o ponto de carregamento. Curva concava
apos a balanga somente com inicio a ndo menos de
12 metros de distancia da mesma.

Néo devem existir Trippers e/ou tambores maveis no
transportador.

Roletes auto alinhadores a somente 18 metros, no
minimo, do centro da zona critica.

Comprimento do
Transportador

0 comprimento do transportador de correia, medido
entre tambores de acionamento e retorno, nao deve
ser inferior a 12 metros nem exceder a 100 metros

Rigidez da
Estrutura

A estrutura do transportador na regiao da balanga,

no minimo 6 metros antes e apds a mesma, deve ser
continua e rigida o suficiente para que a deflexao rela-
tiva entre o(s) rolete(s) de pesagem e seus adjacentes
seja eliminada sob todas as condicoes de carrega-
mento. Como regra pratica, a deflexao entre dois
roletes adjacentes quaisquer, dentro da zona critica,
nao deve exceder a 0,6 milimetro quando sob carga.

Correia

A correia nao deve ser mais pesada do que o reque-
rido para o servigo. Deve ser o mais flexivel possivel
(nylon, algodao, etc.) e suas emendas nao devem
causar qualquer perturbagao a operacgao da balanca.
Recomenda se emendas a 45° vulcanizadas

Carregamento
da Correia

0 equipamento/dispositivo de alimentagdo da correia
deve ser dotado de mecanismo que garanta carrega-
mento uniforme e centralizado.

Instalagao da
Balanga

Vide desenho de layout Toledo do Brasil
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19. ANTES DE CHAMAR A TOLEDO DO BRASIL

A Toledo do Brasil despende anualmente no aprimoramento técnico de centenas de profissionais mais de 30.000 horas/homem e,
por isso, garante a execucao de servicos dentro de rigorosos padroes de qualidade. Um simples chamado e o técnico especializado
estara em seu estabelecimento, resolvendo problemas de pesagem, auxiliando, orientando, consertando ou aferindo e calibrando sua
balanga. Mas, antes de fazer contato com eles, e evitar que seu equipamento fique fora de operagao, verifique se vocé mesmo pode
resolver o problema, com uma simples consulta na tabela abaixo:

SINTOMA

CAUSA PROVAVEL

POSSIVEL SOLUGAO

Balanga néo liga.

Cabo de alimentagao desligado da tomada.

Conecte 0 adaptador na tomada.

Falta de energia elétrica.

Verifique chaves/disjuntores.

Mau contato na tomada.

Solucione o problema.

Cabo de alimentacéo rompido.

Chame a Assisténcia Técnica Toledo do Brasil.

Indicagao instavel do peso.

Rede elétrica oscilando ou fora das especificagoes.

Verifique e providencie o conserto de sua rede
elétrica. Em casos extremos, utilize um estabili-
zador de tensao.

Balancga apoiada em superficie que gera trepidagoes.

Elimine possiveis fontes de trepidagoes ou tente
minimizar o efeito da trepidacéo.

Produtos ou materiais encostando nas laterias ou sob a
plataforma de pesagem.

Verifique a plataforma e remova possiveis
fontes de agarramento.

Balanca exibe a mensagem INSTAVEL AQ
LIGAR.

Erro de ajuste de indicagao.

Chame a Assisténcia Técnica Toledo do Brasil.

Balanca exibe a mensagem FORA DE FAIXA
AQ LIGAR.

Erro de ajuste de indicagao.

Chame a Assisténcia Técnica Toledo do Brasil.

Balanga exibe a mensagem ADM nao
instalada.

Erro de configuragao da balanca

Chame a Assisténcia Técnica Toledo do Brasil.

Balanga exibe mensagem Pardmetros da
ADM invélidos.

Erro de configuragao da balanga

Chame a Assisténcia Técnica Toledo do Brasil.

Balanca exibe a mensagem UUUU quando
é ligada

Fora da faixa de Captura de Zero.

Chame a Assisténcia Técnica Toledo do Brasil.

Persistindo o problema, releia 0 manual, e caso necessite de auxilio, comunique-se com a filial Toledo do Brasil mais proxima de seu estabelecimento.
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20. TERMO DE GARANTIA

A Toledo do Brasil garante seus produtos contra defeitos de fabricagéo (material e mao de obra) pelos prazos a seguir, contados da data da nota
fiscal, desde que tenham sido corretamente operados, instalados conforme item 8 e mantidos de acordo com suas especificagoes. Nos prazos de
garantia a sequir estabelecidos ja estdo computados o prazo de garantia legal e o prazo de garantia contratual.

Software

A Toledo do Brasil garante que o software desenvolvido e/ou fornecido por ela desempenhard as fungoes descritas em sua documentagao corres-
pondente, desde que instalado corretamente. Softwares ou programas de computador da natureza e complexidade equivalente ao objeto desse for-
necimento, embora exaustivamente testados, néo sdo livres de defeitos e, na ocorréncia destes, a licenciante se compromete a envidar os melhores
esforgos para sana-los em tempo razoavel. A Toledo do Brasil nao garante que o software esteja livre de erros, que o Comprador e/ou Licenciado
serd capaz de opera-lo sem interrupcGes ou que seja invulneravel contra eventuais ataques ou invasoes. Caso o software nao tenha sido vendido em
conjunto com algum equipamento da Toledo do Brasil, aplicam-se de forma exclusiva os termos gerais de uso da licenga correspondente ao softwa-
re. Se nenhum contrato for aplicavel, o periodo de garantia sera de 90 (noventa) dias.

Produtos

6 meses - Etiquetas Térmicas Toledo do Brasil, Pesos e Massas padrao.

1 ano - Todos os demais ndo citados acima, incluindo baterias que alimentam eletricamente os produtos Toledo do Brasil, cabegotes de Impresséo
softwares e sistemas de pesagem, exceto os modelos com 5 anos de garantia citados a seguir.

5 anos - Balancas Rodovidrias, Ferrovidrias e Rodoferrovidrias e Kit Pin Load Cell com células de carga digitais.

a) Se ocorrer defeito de fabricagao durante o periodo de garantia, a responsabilidade da Toledo do Brasil sera limitada ao fornecimento gratuito do
material e do tempo do técnico aplicado no servigo para colocacao do produto em operacao, desde que o Cliente envie o equipamento a Toledo
do Brasil ou pague as horas gastas pelo técnico durante a viagem, bem como as despesas de refeigao, estada, quilometragem e pedégio e ainda
as despesas de transporte de pegas e pesos-padrao.

b) No caso de produtos fabricados por terceiros e revendidos pela Toledo do Brasil (PCs, Scanners, Impressoras, CLPs, Etiquetadores e outros),
sera repassada ao Cliente a garantia do fabricante, cuja data base sera a data da fatura para a Toledo do Brasil.

c) A garantia ndo cobre pegas de desgaste normal.

d) Se o Cliente solicitar a execucao de servigos, no periodo de garantia, fora do hordrio normal de trabalho da Toledo do Brasil, serd cobrada a taxa
de servigo extraordinario

e) Nao estdo incluidas na garantia eventuais visitas solicitadas para limpeza ou ajuste do produto, devido ao desgaste decorrente do uso normal.

f) A garantia perdera a validade se o produto for operado acima da capacidade maxima de carga estabelecida ou sofrer defeitos oriundos de maus-
-tratos, acidentes, descuidos, variages na alimentagao elétrica, descargas atmosféricas, interferéncia de pessoas néo autorizadas, usado de
forma inadequada ou se o cliente fizer a instalagao de equipamentos instalaveis pela Toledo do Brasil.

g) A garantia somente sera valida se os ajustes finais, testes e partida do equipamento, quando aplicaveis, tiverem sido supervisionados e aprova-
dos pela Toledo do Brasil.

h) As pecas e acessorios substituidos em garantia serdo de propriedade da Toledo do Brasil.

Uso da Garantia
Para efeito de garantia, apresente a Nota Fiscal de compra do equipamento contendo seu numero de série.

A Toledo do Brasil ndo autoriza nenhuma pessoa ou entidade a assumir, por sua conta, qualquer outra responsabilidade relativa a garantia de seus
produtos além das aqui explicitadas.

Para mais informagées, consulte as Condigoes Gerais de Fornecimento da Toledo do Brasil no site http://www.toledobrasil.com.br/condicoes.

TC400 Belt E 47

Termo de Garantia



Suporte para Certificacao de Sistemas de Gestao

21. SUPORTE PARA CERTIFICAGAO DE SISTEMAS DE GESTAO

A Toledo do Brasil é a lider no mercado nacional de solugdes em pesagem e gerenciamento.

0 alto padréo de qualidade de seus produtos e servigos é garantido pelo investimento continuo em projeto e desenvolvimento, produgao, atendimen-
to e suporte técnico, para suprir as mais variadas necessidades dos clientes.

Os Programas de Manutengao e Conformidade fornecidos pela Toledo do Brasil fazem com que 0s mais variados tipos de solugoes utilizadas nos
processos de pesagem de sua empresa atendam as normas de gestdo e a legislagdo metroldgica brasileira.

Todo o trabalho de verificagao, ajustes e calibragao de balangas estd documentado em procedimentos e instrugoes de trabalho do Sistema de
Gestao Integrado Toledo do Brasil (SGIT).

0 SGIT atende aos requisitos das normas NBR IS0 9001, NBR 1SO 14001 e ISO 45001 e esta certificado pelo Bureau Veritas Certification e aos
requisitos da norma NBR ISO/IEC 17025 e esta acreditado pela Cgcre (Coordenagao Geral de Acreditagdo do Inmetro).

A atividade de calibragao, tanto de balangas como de pesos-padrao e massas, esta acreditada pela Cgcre (Coordenagao Geral de Acreditagao do
Inmetro), de acordo com a norma NBR ISO/IEC 17025. O Laboratdrio de Calibragdo Toledo do Brasil estd integrado a RBC, na grandeza Massa.

0 escopo da acreditagao abrange a calibragao de pesos-padrao e medicao de massas diversas de 1 mg a 2.000 kg, realizada no Laboratério de Ca-
libragdo Toledo do Brasil, além da calibragdo de equipamentos de pesagem com capacidade de até 200.000 kg, que, por exigéncia do Inmetro, deve
ser realizada no local de operacéo da balanga.

Através desses servigos, a Toledo do Brasil contribui para que centenas de empresas obtenham além das certificagoes IS0, outras certificagoes,
como: TS 16949 - voltada ao fornecimento da cadeia automotiva e motocicletas e GMP (Good Manufacturing Practices) - voltada a inddstria farma-
céutica, alimenticia etc.

No que se refere as pesagens que executa, a Toledo do Brasil esta capacitada a auxiliar sua empresa a implantar Sistemas de Gestéo a Qualidade
previstos em um amplo conjunto de normas internacionais.

0Os Programas de Manutengao e Conformidade da Toledo do Brasil permitem que sua empresa obtenha maior confiabilidade operacional nas pesa-
gens que executa; expressivas redugoes de custo, uma vez que paradas ndo programadas sao diminuidas; preserve melhor o patrimonio, aumentan-
do a vida util dos equipamentos. Esses programas sao fornecidos regularmente a mais de 3.500 empresas em todo o Brasil, abrangendo cerca de
20.000 equipamentos.

Os Programas sao elaborados a partir do entendimento das reais necessidades de sua empresa. Para um melhor resultado, antes da elaboragao do
plano séo obtidas informagoes a respeito de aspectos que levam em conta, entre outras coisas, como as balangas interagem com seu processo
produtivo. O resultado desse levantamento de informagdes é a obtencdo de um diagnéstico detalhado do parque instalado.

Ao serem realizadas pesagens mais precisas, sua empresa podera melhor consolidar a parceria mantida com clientes e fornecedores, pois aumenta-
ra a confiabilidade no processo referente a toda a cadeia produtiva. Adicionalmente, serdo evitadas surpresas desagradaveis com os 6rgaos que fis-
calizam a atividade de pesagem (Inmetro/Ipem), pois tanto a fabricagao como a utilizagao de balangas sao regulamentadas por legislacao especifica
passando por fiscalizagdes cada vez mais rigorosas e constantes.

Teremos prazer em atendé-lo.

Comprove!

Toleda do Brasii r ———————————

Erro

\ 4

Tempo

Certificado de Calibragdo RBC Curva de Erro
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22. CONSIDERAGOES GERAIS

A Toledo do Brasil segue uma politica de continuo desenvolvimento dos seus produtos, preservando-se o direito de alterar especificagdes e equipamentos a
qualquer momento, sem aviso, declinando toda a responsabilidade por eventuais erros ou omissoes que se verifiquem neste manual. Assim, para informagoes
exatas sobre qualquer modelo em particular, consultar o Departamento de Marketing da Toledo do Brasil.

& Telefone 55 (11) 4356-9000
Fax 55 (11) 4356-9460
<] E-mail: ind@toledobrasil.com

Site: www.toledobrasil.com
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23. ASSISTENCIA TECNICA

A Toledo do Brasil mantém centros de servigos regionais em todo o pais, para assegurar instalagao perfeita e desempenho confiavel a seus produtos.
Além destes centros de servigos, aptos a prestar-lhes a assisténcia técnica desejada, mediante chamado ou contrato de manutengao periodica, a
Toledo do Brasil mantém uma equipe de técnicos residentes em pontos estratégicos, dispondo de pegas de reposicao originais, para atender com

rapidez e eficiéncia aos chamados mais urgentes.

Quando necessario, ou caso haja alguma duvida quanto a correta utilizagdo deste manual, entre em contato com a Toledo do Brasil em seu enderego

mais proximo.

Aragatuba - SP

Av. José Ferreira Batista, 2941
CEP 16052-000

Tel. (18) 3303-7000

Belém — PA

R. Diogo Moia, 1053
CEP 66055-170

Tel. (91) 3182-8900

Belo Horizonte — MG

Av. Pres. Tancredo Neves, 4835
CEP 31330-430

Tel. (31) 3326-9700

Campinas (Valinhos) — SP
Rua Luiz Lazaretti, 99

CEP 13279-010

Tel. (19) 3829-5800

Campo Grande — MS

Av. Eduardo Elias Zahran, 2473
CEP 79004-001

Tel. (67) 3303-9600

Cuiaba - MT

Av. General Mello, 3909
CEP 78065-165

Tel. (65) 3928-9400

Curitiba (Pinhais) — PR
R. Jodo Zaitter, 171
CEP 83324-210

Tel. (41) 3521-8500

Fortaleza — CE

R. Padre Morord, 915
CEP 60015-220

Tel. (85) 3391-8100

Goiania — GO

Av. Independéncia, 2363
CEP 74645-010

Tel. (62) 3612-8200

Luis Eduardo Magalhaes — BA
Rua da Aroreira, 661

CEP 47862-110

Tel.: (77) 2122-0500

Manaus — AM

Av. Ajuricaba, 999
CEP 69065-110

Tel. (92) 3212-8600

Maringa — PR

Av. Colombo, 6580
CEP 87020-000

Tel. (44) 3306-8400

Palmas-TO

Avenida Joaquim Teotonio Segurado, S/N (Quadra 8 Lote 5)
CEP 77023-340

Tel.: (63) 3232-5200

Porto Alegre (Canoas) — RS
R. Augusto Severo, 36

CEP 92110-390

Tel. (51) 3406-7500

Recife — PE

R. Arcelina de Oliveira, 48
CEP 51200-200

Tel. (81) 3878-8300

Ribeirao Preto — SP
R. Iguape, 210

CEP 14090-092

Tel. (16) 3968-4800

Rio de Janeiro — RJ

Av. Texeira de Castro, 440
CEP 21040-114

Tel. (21) 3544-7700

Salvador (Lauro de Freitas) — BA

Rua Araponha s/n° (Lote 20 - Quadra 1)
CEP 42701-330

Tel. (71) 3505-9800

Sao Bernardo do Campo - SP

R. Manoel Cremonesi, 1

CEP 09851-900

Tel. (11) 4356-9000 - Fax: (11) 4356-9460

Sao José dos Campos — SP
R. Icatu, 702

CEP 12237-062

Tel. (12) 3203-8700

Sorriso — MT

Rua La Paz, 341 — (lote 29, quadra 02)
CEP 78894-114

Tel.: (65) 3928-9400

Uberlandia — MG

R. Ceara, 2650

CEP 38405-240

Tel. (34) 3303-9500

Vitoria (Serra) — ES

R. Pedro Zangrandi, 395
CEP 29164-020

Tel. (27) 3182-9900



&

Toledo do Brasil toledobrasil.com

Industria de Balancgas Ltda.

Contelido deste manual sujeito a alteragdes sem prévio aviso.



