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Introducao

1. INTRODUGAO

Prezado Cliente,

Vocé esta recebendo seu terminal de pesagem Prix TI400, mais um produto com a qualidade e tecnologia Toledo do Brasil IndUstria
de Balancgas Ltda., destinado a utilizagao em pesagens em geral, comparagoes, classificagoes e contagem de pecgas/itens, combi-
nando rapidez, protecao e precisao em suas aplicagoes.

Possui interface amigéavel, autoexplicativa, que orienta por teclas de fungéo e permite facil programagéo e operacéo.

Isto nos deixa orgulhosos, pois nos foi dada a chance de Ihe oferecer um produto de facil operagéo, robusto e de baixa manuten-
gao, fabricada dentro de rigorosos padroes de qualidade, resultado da nossa constante pesquisa no aprimoramento da linha de
produtos da Toledo do Brasil.

Temos certeza de que o Prix TI400 superaré as suas expectativas.

Para usufruir ao méaximo de todos os recursos disponiveis e para um melhor desempenho dele durante as operacdes, sugerimos a
leitura deste manual. Para esclarecimentos de duvidas ou informagdes adicionais, queira contatar nossa Assisténcia Técnica na Filial
Toledo do Brasil mais proxima de seu estabelecimento, cujos os enderegos estao no final desse manual.

Para esclarecimentos sobre Treinamento Técnico, consulte a Toledo do Brasil no seguinte endereco:

TOLEDO DO BRASIL INDUSTRIA DE BALANCAS LTDA.
CENTRO DE TREINAMENTO TECNICO

Rua Manoel Cremonesi, 01 - Jardim Belita

CEP 09851-330 - Sao Bernardo do Campo - SP

Telefone: (11) 4356-9000

Fax: (11) 4356-9465

Suporte Técnico: (11) 4356-9009 (Custo de uma ligagéo local)
E-mail: suporte.tecnico@toledobrasil.com.br

Site: www.toledobrasil.com.br

Sua satisfacdo é de maior importancia para todos nés da Toledo do Brasil, que trabalhamos para Ihe oferecer as melhores solugoes
de pesagem do Brasil.

Desejamos a vocé muitos anos de uso de seu terminal Prix T1400.

Atenciosamente,

Carlos Alberto Poldnio
Coordenador de Marketing
Linha Industrial

TI 400
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2. DESCRICAO GERAL

2.1. Antes de desembalar seu Tl 400

Antes de instalar ou ligar seu Tl 400, leia atentamente as infor-
macoes contidas neste manual.

Para que o terminal conserve suas caracteristicas iniciais e seu
perfeito funcionamento com o decorrer do tempo, é fundamen-
tal que as instrugdes e procedimentos aqui descritos sejam
efetuados periodicamente em frequéncia a ser determinada
pelos responsaveis pela manutengdo, de acordo com o uso e as
condicOes de seu ambiente de trabalho. Nossa recomendacao
¢ a frequéncia mensal para execucao destes procedimentos.

2.4. Desembalando seu equipamento

Leve o equipamento embalado o mais préximo
possivel do local de instalacao.

Recicle a embalagem.

Se as instrugoes ndo forem observadas, poderao ocorrer
danos ao equipamento, pelos quais a Toledo do Brasil ndo

ATENGAO | se responsabilizard.

Por favor, leia atentamente o manual. E muito importante a
leitura antes de ligar seu equipamento na tomada.

JAN

ATENGAO

2.2. Inspecao da embalagem

Verificar se existem avarias visiveis, como partes
rompidas, umidas, etc. Informe ao responsavel a fim de
garantir a cobertura de seguro, garantias de fabricante,
transportadores, etc.

2.3. Conteudo da embalagem

Verifique ao abrir a embalagem se contém os seguintes itens:

1) Terminal de Pesagem Prix Tl 400, Versao Inox ou ABS;
2) Guia Réapido;
3) Flyer institucional (Nao exibido).

Obs.: Confira qual versao de terminal (Inox ou ABS) foi solicitado
ao vendedor no ato da compra.

@

)

T1 400

Guia Réapido

2.5. Plataformas compativeis

2.5.1. Terminal versao Inox

e 2090 Inox;

e 2180 Inox;

e 2180 Lava Rapido;
e PL3000 Inox;

e 2096H;

e 2254 Tendal.

2.5.2. Terminal versao ABS

e 2090 Carbono;
e 2180 Carbono;
e PL3000;

e 2096H;

e 2254 Tendal;

o 2124;

* 2098;

* Tendal 200;

Prix® é uma marca registrada da Toledo do Brasil IndUstria de Balancas Ltda.

T 400
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3. CONHECENDO SEU EQUIPAMENTO

3.1. Aplicacao

O TI 400 é um terminal digital destinado especialmente para aplicagdes industriais (ambientes agressivos - versdo Ago Inox), desen-
volvido para ser utilizado em pesagens em geral, contagem de pegas/itens, operagdes de comparacao e classificagao, combinando
rapidez, protegao e precisdo em suas aplicagdes. Pode trabalhar com diversas combinagdes de capacidade, nimero de divisdes e
plataformas de pesagem. Totalmente programavel via teclado, possibilita comunicagdo com impressoras, display remoto, microcom-
putador, etc.

Display Grafico

~~

Display Grafico

Conhecendo seu Equipamento
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Versao Inox

Teclado de

Funcoes e
/ Alfanumeérico

1 - Conexdo Alimentacao

2 - *Conexao Saida RS-232/USB Device

3 - *Conexao Saida RS-232/USB Device/Displays/Leitor de Codigo de Barras

4 - *Conexdo Saida Ethernet/Bateria Externa/RS-232/USB Device/Displays/USB Host
5 - Conexao Plataforma/Ponte de Pesagem

* Saidas Opcionais

Versao ABS

Teclado de

Funcoes e
/ Alfanumérico

N
w
=
[<)]

1
1 - Conexao Alimentagdo
2 - *Conexdo Saida RS-232/DR500/Leitor de Cddigo de Barras/USB Device
3 - *Conexdo Saida RS-232
4 - *Conexao Saida Ethernet/Bateria Externa/USB Device/USB Host
5 - Conexao Plataforma/Ponte de Pesagem

* Saidas Opcionais

T 400




3.2. Caracteristicas

* Display LCD colorido 4,3” polegadas;
* Display colorido com barras graficas;
» Sistema de pesagem Multi Range;

* Relatdrios de Itens, Operadores, Lotes, Operacoes, Estatistica, Total Acumulado, Sobrecarga e Fuga de Zero, podem ser visualizados
na tela do T1 400, na impressora (se conectada) ou no microcomputador;

* Funcao “Modo de Economia de Energia”, permite entrar em Modo Stand by no tempo determinado.

* Interfaces de comunicacao RS-232C, RS-485 (Display Remoto), Loop de corrente (Display Remoto), Ethernet, USB Device, USB
Host (para versao 7.00V ou superior), Bluetooth e WiFi;

+ Para o modo contagem, o peso médio por peca NAO podera ser menor que 1/10 (1 décimo) do incremento da balanga;
* Conexao com Easylink e PC-Link7;

» Diversos sinalizadores para as seguintes fungoes: Tara, Zero, O (estabilidade), Peso Liquido e Bruto, Balanga, Rede de Comunicacéo,
etc;

* Teclado alfanumérico de membrana com 25 teclas, de filme de poliéster (mais resistente) e com retorno sonoro;

* Permite a interligacdo com plataformas e pontes de pesagens, operando como pesador, contador de pegas/itens, comparador
ou classificador;

* Resolucéo interna permite excelente exatidao, alta velocidade de resposta nas pesagens e contagens e possibilidade de programacao
de até 10.000 incrementos, dependendo da plataforma;

* Reldgio interno permite a exibigao e a associagao de data e hora na impressao dos dados ou envio para PC ou outros dispositivos
externos;

» Filtro digital em 9 niveis para controle de tempo de estabilizagao das pesagens em ambientes sujeitos a vibracdes, ventos ou por
variagao excessiva da carga a ser pesada, permitindo uma indicagéo estavel e sem flutuacoes;

* Impressao automatica permite que o comando de impressao ocorra automaticamente, sem intervencéo do operador, sempre
que 0 peso se estabilizar (exceto para 0 modo de operagao Contagem).

* Armazena até 1.500 itens;
* Armazena até 10.000 pesagens/contagens;
* Armazena até 300 lotes;
* 5 operadores com identificacdo e senha de acesso;
* 1 supervisor com identificagdo e senha de acesso;
* Armazena até 100 registros de sobrecarga;
* Armazena até 50 registros de fuga de zero;
* Versao Bateria (Opcional);
* Gabinete em ago inox ou gabinete ABS;
* Grau de protegao:
- Verséao Inox: IP69k (gabinete lavavel);

- Versao ABS: IP65 (gabinete lavavel, de acordo com a especificagdo do grau de protecao).

T1 400 15
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Instalacao Elétrica

4. INSTALAGAO ELETRICA

4.1. Preparacao do local
4.1.1. Condigdes elétricas

Antes de ligar seu Tl 400 na rede elétrica, € obrigatorio verificar se a tensao elétrica disponivel e a configuracéo dos terminais e
tomadas estao compativeis com as instrucoes abaixo:

Alinha de alimentacao de seu Tl 400 deve ser estavel e em circuito separado da linha de energia destinada a alimentar maquinas
elétricas como motores, maquinas de solda, alimentadores, vibradores e outros.

Se a tenséao elétrica de seu estabelecimento apresentar oscilagbes em desacordo com a variagao permitida, regularize a instala-
céao elétrica ou, no caso de impossibilidade, instale um estabilizador automatico de tenséo de acordo com a poténcia nominal de

seu terminal.

Fonte bivolt 93,5 a 264 Vca, 50/60 Hz

A tomada que alimentara o seu Tl 400 deve ser do tipo Tripolar Universal, possuir fase, neutro e uma linha de terra de boa qualidade,
independente de outros circuitos.

A tomada devera estar também de acordo com as tensdes indicadas nas configuragbes do quadro abaixo:

Padrao NBR 14136
110V 220V
Casos1e?2 Caso 3
/ NEUTRO / FASE
TERRA —— TERRA

CASO 1 2 CASO 3

Fase/Neutro 110 Vea 220 Vca Fase/Fase 220 Veca

Fase/Terra 110 Vea 220 Vea Fase/Terra 127 Vca

Neutro/Terra 5Vca 5Vca

Internamente a tomada, o terminal neutro NAO pode estar ligado ao terminal terra. Embora o neutro seja aterrado na conexao secun-
daria do transformador, nos circuitos de distribuicédo o neutro e o terra assumem referéncias de tensoes distintas, devido ao desequi-
librio de cargas ligadas entre fase e neutro. Assim, eles devem ser considerados como circuitos distintos.

A tensao entre 0 neutro e o terra ndo deve ser superior a 5 volts.

s
D

Nos sistemas utilizados pelas concessionérias de energia elétrica e pelas industrias, podem ser encontrados os valores de baixa
tensao indicados no quadro abaixo.

Constatando-se qualquer irregularidade com relagéo as condices expostas, ndo se deve proceder, em NENHUMA HIPOTESE,
qualquer atividade que envolva a energizacao, até que se tenha a instalacao elétrica regularizada.

Né&o cabe a Toledo do Brasil a regularizagéo das instalagoes elétricas de seus clientes, tampouco a responsabilidade por danos
causados ao equipamento, em decorréncia da desobediéncia a estas instrugdes. Fica ainda o equipamento sujeito a perda da

garantia.

T 400




CASO 1 SISTEMA TRIFASICO EM 220 WCA EM DELTA
A
T :: 110 VCA *
110 VCA Y 220 VCA,
\ 110 VCA,
220 VCA —*—« T [ B
/ 110 vCa,
110vea T 220 VCA
¢ 1o VeA v .
SECUNDARIO DO TRANSFORMADOR
CASO 2 : SISTEMA TRIFASICO EM 220 VCA EM ESTRELA,
A
220 WICA 127 WCA B
220 WCA i i 127 WCA
e 1 c
220 VCA,
I \ 4 ¥ g 127 VCA D
SECUNDARIO DO
TRANSFORMADOR
CASO 3 : SISTEMA TRIFASICO EM 380 VCA EM ESTRELA
A
380 VCA 220 VCA
M 4 i B
360 VCA izzu VCA
3 c
i I 380 VCA 220 VCA
¥ ¥ ¥ D
SECUNDARIO DO
TRANSFORMADOR

ATENGAO

A instalagéo do fio de terra ¢ obrigatoria por uma questao de seguranga seja qual for a tensdo de alimentagdo ajustada para o Tl 400.
CUIDADO! O fio de terra nao deve ser ligado ao fio neutro da rede elétrica, canos de agua, estruturas metdlicas, etc.
Para um aterramento correto, observe as instrugoes da norma NBR 5410-ABNT, Sec&o Aterramento.

* Nunca permita a utilizagao de extensdes ou conectores tipo T (benjamins). Isso pode ocasionar sobrecarga na instalacéo elétrica.

4.1.2. Condigoes do local

E muito importante escolher adequadamente o local certo para a instalacao de seu Tl 400, a fim de propiciar as condigdes funda-

mentais ao seu perfeito funcionamento ao longo do tempo.

JAN

ATENGAO

Nunca use ou instale seu TI 400 em AREAS CLASSIFICADAS COMO PERIGOSAS devido & combustiveis ou atmosfera explosiva.
Em casos especificos, consulte a Engenharia de Solucoes da Toledo do Brasil.

Considere as limitagcoes de temperatura e umidade relativa do ar na escolha do local de instalagao:

» Temperatura de operagao: 0°C a + 40°C.
* Umidade relativa do ar: 10% a 95%, sem condensacao externa (Versao ABS).

* Umidade relativa do ar: 10% a 95%, com condensagao externa (Versao Inox).

JAN

ATENGAO

Se estas recomendaces ndo forem obedecidas, poderao ocorrer problemas no funcionamento de seu Tl 400, cabendo ao usuario a
total responsabilidade pelos erros incidentes.

T1 400
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Instalacao Elétrica

4.2. Recomendacoes importantes

O T1 400 necessita de cuidados na instalagao e uso, para segu-
ranca do operador e do proprio equipamento, como recomen-
damos abaixo:

Use-a seguindo sempre as instrugdes deste manual.

18

Nao ligue o Tl 400 se o cabo do adaptador de forca esteja
danificado;

Mantenha os cabos longe de superficies quentes;

Certifique-se de que o cabo da plataforma nao esteja esma-
gado ou prensado;

Desligue sempre o cabo de alimentacdo da tomada antes de
um servigo de manutencao e limpeza;

Nunca desconecte o Tl 400 da tomada puxando-a pelo fio,
desligue-a sempre puxando pelo corpo do adaptador de
forga.

N&o rompa o lacre nem abra seu Tl 400. Nunca adultere
qualquer componente e nem realize ajustes ou consertos
sem o devido conhecimento. Além de por em risco o funcio-
namento e perder a garantia, vocé podera sofrer multa e ter
a interdicao do equipamento pelo Ipem (Instituto de Pesos e
Medidas) de seu estado.

Caso ocorra algum problema no Tl 400, chame a Assisténcia
Técnica Toledo do Brasil. Os enderecos e telefones estao no
final deste manual. Se necessario, vocé podera ser treinado
no Centro de Treinamento Toledo do Brasil, o que o habilitara
a executar servigos de prevencao de falhas, além de prepa-
ré-lo para usufruir com mais facilidade dos diversos recursos
que seu Tl 400 possui.

Nunca utilize objetos para acionar as teclas. O acionamento
devera ser sempre com os dedos.

Manchas mais dificeis poderao ser removidas com auxilio de
pano levemente umedecido em agua e sabao neutro.

Nunca use benzina, thinner, alcool ou outros solventes qui-
micos na limpeza de seu Tl 400.

ATENGAO

0 lacre é obrigatorio e 0 seu rompimento por pessoas nao
qualificadas e ndo autorizadas pela Toledo do Brasil, impli-
cara na perda da garantia.

T 400




5. FUNGOES DAS TECLAS

9.1. Teclas gerais

Para acessar a programacao do Tl 400, imprimir relatérios,
modificar o modo de operagéo, etc., selecione a opgoes através
das teclas direcionais.

Tecla ? (Ajuda)

Utilizada exibir informagodes sobre funcionalidades do
T1400.

Tecla ID

No modo de Programagao, salva as alteragoes realiza-
das e retorna a operagao.

No modo de Operagao, permite chamar um item cadas-
trado.

Tecla Tarar

Permite registrar um peso sobre a plataforma como
tara, desde que diferente de zero, positivo e estavel.

Tecla Enviar

Desde que nao haja movimento na plataforma, envia os
dados da operagao ao PC, Impressoras, etc.

Tecla Zerar

Zera a indicacao de peso, na faixa de -1e a +2% da
capacidade méxima, desde que n&o haja movimento
na plataforma e esteja no modo peso bruto (sem tara).

Tecla Limpar

Limpa todos os dados do campo selecionado, digita-
C dos durante a operacao e/ou programacao do Tl 400.

T1 400

Tecla Backspace

Limpa dados erréneos digitados durante a operacéo e/
ou programagao do Tl 400, caractere por caractere.

Tecla Alt

Chama a segunda fungao de teclas, caso possuem

Alt  ossa fungao.
Tecla Esc
Aborta a operagcado em curso e retorna ao modo de
Esc

pesagem.
No modo Programacao, retorna um passo de cada vez
e permite nao salvar as alteracoes efetuadas.

Tecla Entrar

Aceita e confirma os dados inseridos ou opgoes
selecionadas.

|
Teclas Direcionais

Teclas direcionas servem para navegar entre as fun-
¢coes e opcodes da configuracao.

Tecla Ligar/Desligar

Liga ou desliga o TI 400.

Teclas Alfanuméricas

o

1° fungéo: Permite a introdugéo de valores numéricos
nas transacoes (cddigos, senha, tara manual, data e
hora, etc).

2° fungao: Permite a edigao de letras e caracteres nas
transacoes (cddigos, informagdes genéricas, etc).

Teclas de Simbolos (exclusivo na tecla 1)
2° fungéo: Permite a introdugéo dos simbolos dispo-
1 niveis em campos de digitacéo de dados (cédigos de
Simb-)jtens, descritivos em geral e logins).

Funcoes das Teclas
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Funcoes das Teclas

5.2. Sinalizadores

Zero
zr | Informa que a plataforma esté vazia.
Peso Liquido
Liuido | Informa que um valor de tara foi registrado.
Peso Bruto
suto | Informa o valor do peso liquido + a tara cadastrada.
Tara
fara | Informa o valor da tara cadastrada.
Peso

kg Informa a unidade de medida em utilizacao (kg).

Estabilidade
O  Informa que o peso da plataforma encontra-se estavel.
Multirange

Informa a faixa de operagéo do Tl 400.

Ethernet

Quando o icone estiver habilitado (em preto), informa
que o Tl 400 encontra-se conectado na rede.

Wi-Fi

Quando o icone estiver habilitado (em preto), informa que
® 0 Tl400 encontra-se conectado na rede sem fio.

_—

Envio de Dados de Pesagem/Contagem
Informa que a tecla Enviar foi acionada. O icone de uma
impressora piscara uma vez.
Peso Minimo
Informa que o peso sobre a plataforma esté abaixo do
peso minimo programado na fungao.
Sinalizador de Carga Viva

Informa que o0 modo de operagao de pesagem com
carga viva esté ativo.

Bluetooth

Quando o icone estiver habilitado (em preto), informa que
o T1 400 encontra-se conectado na rede Bluetooth.

20

Classificacéo ou Comparacao Simples

Classificacéo ou Comparacéo na Retirada

Informa que a operacéo de Classificacao ou Compara-

cao Simples foi acionado.

Informa que a operacéo de Classificacao ou Compara-

¢ao Na Retirada foi acionado.

T 400



6. COMANDOS DE ACESSO RAPIDO (ATALHOS)

O TI 400 possui alguns comandos de acesso rapido, para facilitar a operagao do usuario, chamados de atalhos.

Esses atalhos ja veem predefinidos de fabrica e ndo sao possiveis de alterar..

TECLAS DESCRIGAO
At + ( Acessa 0 modo Pesagem Estatistica.
Modo Pesagem: Visualiza apenas o0 campo peso
grande.
At + 1 — (Alterna entre fonte grande ou fonte pequena com Bargraph)
Simb. Modo Contagem: Visualiza apenas o campo peca
grande.
At 4+ 2 Acessa 0 modo Contagem ou Comparagao ou Classificagao.
abc
3 Modo Pesagem Simples: Visualizar 3 campos (Peso Bruto, Tara e Peso Liquido).
Alt 4+
def Modo Contagem: Visualizar 3 campos (Peso Liquido, PMP e N° de Pecas).
At + 4 Permite iniciar Modo Pesagem/Contagem Manual Assistida.
ghi
At + 5 Tela de selegao de lote.
jkl
At + 6 Tela para realizar login/logout do operador.
At 4 7 Operagao com Peso Minimo.
pgrs
At 8 Permite inserir data e hora de validade.
tuv
Alt + Permite exibir ou esconder a barra de pesagem (Bargraph) (quando permitido).
wXxXyz
Alt + Permite realizar a impresséo da pesagem, desde que ja tenha sido realizado uma pesagem.
Al Permite colocar a informagao na etiqueta configuravel que foi cadastrada.
Al L 0 Permite acessar os relatorios de acumulador simples.
At |V *Permite visualizar mais uma casa na indicacao do peso no modo pesagem por 5 segundos.
Alt v *Permite habilitar a operagdo com acumulador simples ou com acumulador por item.

(*) Atalhos disponiveis a partir da versao 6.03M

T1 400
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Ligando o Tl 400

7. LIGANDO 0 TI 400

7.1. Ligando o TI 400 pela primeira vez
Antes de realizar qualquer operagéo com o Tl 400, é importante
observar todas as instrugdes de instalagcao e recomendacoes

contidas neste manual. Com todas as recomendacoes atendi-
das, conecte o plugue de alimentacao a tomada.

Para ligar o T1 400, tecle

Apobs a sequéncia de inicializagao (Prix), sera mostrada a tela
inicial.

Tecle para vocé conhecer como navegar nos menus do

T1 400.

Para retornar, tecle ' Ese .

1.2. Teclar Ligar/Desligar

Para desligar ou religar o Tl 400, tecle e mantenha

pressionada por aproximadamente 2 segundos.

22
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8. VISAO GERAL DOS MENUS

8.1. Balanca pesadora/contadora

1- Nome da Plataforma

2 - Validade Ajuste de Indicagao

3 - Histérico de Parametros Alterados

4 - Verificagéo da Integridade do Cédigo

.
'

Pesagem Simples |

2 - Pesagem tanque
Restrito ao Técnico da Toledo do Brasil |

3 - Pesagem em Tendal

4 - Peso Minimo |

1- Editar Tolerancias em Gramas |

5 - Pesagem Manual Assistida

2 - Editar Tolerancias em %

1- Editar Tolerancias em Pecas |

2 - Editar Tolerancias em %

—
'

Contagem Manual Assistida

N
'

Peso Minimo da Amostra de 0,05% Restrito a0 Técnico da

Toledo do Brasil

2 - Contagem

w
'

Peso Minimo da Amostra de 0,20%

~
\

Otimizagao de PMP

(6]
'

Registro de valor negativo |

1- Editar Tolerancias em Gramas |

3- Comparagao 2 - Editar Tolerancias em % |

3 - Comparagao com item avulso |—| 1- Limpeza de Item, alvo e faixas

4 - Classificagao Habilitado/Desabilitado

T1 400 23
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Geral dos Menus

Visao
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1- Quantidade de Caracteres |—| 12 caracteres |

Identificagao do item |

—| 1- Identificagéo do item

2 - Imprimir/Enviar

3 - Limpa ltem apds Operagao |

1

data com hora |

-l 2 - Calendario 1

data sem hora

|
2 datas com hora |
|

| 2 datas sem hora

— 1- Bematech MP-20-MI |-

—| 2 - Epson LX-350 I_

L 3- Fuiitsu FTP-628WSL/PRT |

— 4- Mettler Toledo GA46 [—

{5- Epson TM-U220D |

- 6- Epson TM-T20/TM-T2011 |

3 - Serial 1 - Impressora de Dados I—

— 7- Prix 351 H

=i 4- Filtro Digital

— 8- Prix 451 H

—l 9 - Datamax Allegro Flex I—

— 10- Datamax RL4 [

- 11- Prix [TT40 =
L 12- Eigin L42Pro -

Desabilitado |

Data |
1- Altera Data e Hora Correntes
Hora |

—| 1- Qtde de etig. por impressao |

—| 2 - Linhas de impressao |

—| 3- Largura dltimo campo |

—| 4 - Impr. somente peso do display |

—| 5- Configuragoes da etiqueta |

-| 1 - Caracteristicas de impresséo I——| 6 - Tipo de cédigo de barras |

—| 7 - Composigao do cédigo de barras |

—l 8- Separador decimal - Code 128 |

—| 9 - Tipo de impresséo |

—| 10 - Intensidade de transferéncia |

—| 11 - Largura campo codigo |

—| 1- Taxade transmissao

] 2- Bits de dados

—3- Paridade
— 4 - Stop bit
—| 5- Byte de Checksum

-l 2 - Taxas de comunicacao |—

—| 6 - Tipo de transmissdo

—| 13- HoneywellMarkll M-4206 |—

— 14- Argox 0S-214 Plus

— 15- Zebra GK-420T

—{ 16- Zebra ZM400

— 17- Zebra 27410

— 18- Zebra GC420T

— 19- Godex MX30

— 20- Godex MX30i

T T T T T T T

[ { 21- Desabilitado

-| 3 - Teste de impressdo |

Filtro1 ~ 9

1- Nivel do Filtro Digital

2 - Filtro para Carga Viva

Desabilitado

3 - Pesagem Rapida

D—' Alteragéo restrita ao técnico da Toledo do Brasil |

4 - Filtro Dois Estégios

I—l Exclusivo para versao da Balanga Automatica Inteligente |

TI 400



T1 400

Tara Predeterminada

Tara Sucessiva

Tara Permanente

——| 5- Tara

Tara Automatica

1- Habilitado f
2 - Desabilitado

Limpa a tara <0> + <T> qualquer condigao

Limpa a tara <0> + <T> peso igual zero

Limpeza Automéatica da Tara

1- Imprimir/Enviar f—— Habilitado/Desabilitado

1- Habilitado
_| 6 - Numerador Consecutivo

2- Desabilitado [

_| 7 - Controle de Sobrecargas |—| Envio de e-mail

_| 8- Controle do Zero

2 - Editar

1- Porcentagem Aceitavel de Fuga |
2- Envio de e-malil f—— Habilitado/Desabilitado

_| 9 - Retorno Sonoro

f— Habilitado/Desabilitado

_| 10 - Itens

f—{ Habilitado/Desabilitado

_| 11 - Operadores

1- Habilitado H 1 - Imprimir/Enviar Nome

—{ Habilitado/Desabilitado

2 - Desabilitado

_| 12 - Lotes

—{ Habilitado/Desabilitado

1- Desabilitado

2 - 05 minutos

_| 13 - Economia de Energia

3- 10 minutos

4 - 15 minutos

5- 20 minutos
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Visao Geral dos Menus

®

_| 14 - Memoria de Operagao |—| Permite visualizar o total de operacoes realizadas.

: 15 - Impressao Automatica I—l Habilitado/Desabilitado |

_| 16 - Relatorios com senha I—l Habilitado/Desabilitado |

—| 17 - Visualizagao x10 -Peso Liquido |—| Habilitado/Desabilitado |

_| 18 - Impress&o em peso negativo I—l Habilitado/Desabilitado |

— 1- Epson LX-350 [
— 2~ Mettler Toledo GA46 |
—3- Epson TM-U220D |

—| 4- Epson TM-T20/TM-T20lI |

1- Impressora de relatérios I—

5- Computador
] 1 - Porta Serial 2 - SIM 1 2- Protocolos [ 1 - |

| {6~ Bematech MP-20 M |

3 - Desabilitado

— 1- Po1
—2- Po2A
—3- P03
L 4- P04
—5- Pos
- PO5A
—7- P06
— 8- P08
—9- Po8A
— 10- DR200
— 11- DR500

— 12- P10

—
e

— 13- P11 Link T I
13- P11 Link

1- 3400 [
1- Protocolos I—

1 2 - Ohaus Adventurer |

- 2 - Balanga externa (PMP) |

—| 2 - Porta Serial 3- SIM 2 3 - Ohaus Adventurer Pro |
3- Leitores de cédigo de barras I—

4 - Ohaus Pionner |

4- Desabiitado [

1- Motorola LS2208/DS2208 |

- Motorola L $4208 [

2
3- Motorola L$3408/DS3608 |
4 - Magellan 2300HS |
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1- Ethernet

3- Rede

3 - Ethernet e Wian

—| 1- Endereco IP

—| 2 - Mascara da Rede

—| 3- Gateway

—| 4 - Porta de comunicagao A

—| 5 - Tipo de protocolo

—| 6 - Porta de comunicagao B

| 1- Endereco IP

| 2 - Mascara da Rede

| 3- Gateway

[4- Rede WLAN (SSID)

| 5- Porta de comunicagao A

| 6 - Tipo de protocolo

I_
I_
f—
f—
I_
H

| 7 - Porta de comunicacdo B

| 8 - Tipo de protocolo

| 9 - Porta de comunicagao C

| 10- Tipo de protocolo

| 11- *Protocolo da Porta Client

| 12- *Porta de Comunicacao Client

| 13- *IP de Conexao Client

| 14- *Porta de comunic. Modbus TCP

I_
I_
I_
I_
I_
I_
I_

1- Desabilitado

! 4 - *Ficldbus

fH—2- Modbus RTU

T1 400

3- Modbus TCP

17 - Tipo de protocolo

—| 8- Porta de comunicagao C

—| 9 - Tipo de protocolo

—| 10- *Protocolo da Porta Client

—| 11- *Porta de Comunicagéao Client

—| 12- *IP de Conexao Client

—l 13- *Porta de comunic. Modbus TCP

1- Taxa de Transmisséao |

—| 1- Endereco Modbus

2 - Bits de Dados

—| 2 - Formato do Dado

—| 3- Numero de Slots

|
| 3 - Paridade
| 4 - Stop bit

—l 4 - Ordem dos Bytes

| 5- Meio Fisico

—| 5- Configuragdo da Comunicagao I—

—| 6 - Balanca Automética Inteligente I—

1- Enderego Modbus

2=

2 - Formato do Dado

1- Desabilitado

3- Numero de Slots

4 - Ordem dos Bytes

3 - Operagéo sem MWS

5- Balanga Automética Inteligente

|

| - ,

| 2 - Operagao com MWS/PClink7
|

1- Desabilitado

2 - Operacéo com MWS/PClink7

3- Operagdo sem MWS

Sentido da Movimentagao do Transportador |

Modo de Pesagem

Pesagem fora da faixa

Aguarda sinal externo

Economia de Energia

Velocidade Nominal do Transportador

RS485

o
o

*Parametros exclusivos para a Balanga Automadtica Inteligente
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Geral dos Menus

Visao

1- Leitor USB [

—l5- **USB

3- TecladoUSB |

4- Desabiitado |

1- Habilitado

_| 6 - Bluetooth

2 - Desabilitado

—| 7 - *Conversor Serial - Ethernet 1

—| 8 - *Conversor Serial - Ethernet 2

2 - Impressora USB |—| 1- Elgin L42Pro

1- Modo Mestre

—| 1- Configura Conexao

2 - Modo Escravo

— 1- P03 [

—| 2 - Protocolos

|_

—| 2- P03 - COM RECEPCAO (TZPC) |

_| 3 - Nome do Dispositivo | —| 3- P03C l

—| 4 - Enderego

| 7|4- P03C - COM RECEPGAO (TZPC) |

—| 5 - Versao da Aplicacéo | —| 5- P10 |

— 6- P10- COMRECEPCAO (TZPC) |

—| 7 - Teste de Velocidade |

ATENGAO

A opcao “Teste de Velocidade” ndo esté disponivel.

1- Automético

1- Endereco do Dispositivo |

1- Definicao do Dispositivo

2- Manual

2- PIN

2 - Conectar |

1- Configurar Células BM500 I—@

1- Configura Conexéao

2 - Configurar protocolos Bluetooth I—@

2 - Nome do Dispositivo |

_| 9 - **Bluetooth

1- Habilitado

3

- Endereco

2 - Desabilitado
_ 4 - Versao da Aplicacao |

JANN

ATENGAO

Os parametros com dois astericos (**) estao disponiveis
a partir da vers&o 7.03V ou superior.

*Parametros exclusivos para a Balanga Automadtica Inteligente
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—1- 0dBM

—2- 4dBM :

1- Configurar Célula 1 | _| 3- 8dBM |

2 - Configurar Célula 2 | I 4- -20dBM |

8- Normalizag&o por Célula | —| 5- -16 dBM |

4 - Poténcia do sinal : —| 6- -12dBM |

5- Variagdo H TolOaTol5 | _| i -6 dBM |
| 1- P03 [

L18- -4dBM

2- P03 - COM RECEPGCAO (TZPC) |

1- Configurar Conexao

3- P03C [
2 - Protocolos I—
1 - Bluetooth Cléssico | 4 - PO3C - COM RECEPGCAOQ (TZPC) |
3 - Tipo de Bluetooth
2 - Bluetooth Low Energy |
4 - Informagoes da Conexao 5- P10 |

1111 ]

6- P10- COMRECEPCAO (TZPC) |

_| 1= Acumulador Simples I_El 1- Habilitado H Acumulador em Diferentes Dosagens

- Desabilitado

_| 2~ Acurnulador por ltem I_El 1- Habilitado H Acumulador em Diferentes Dosagens
- Acumu

2 - Desabilitado

T1 400 29
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Geral dos Menus

Visao

8.1.1. Cadastros

|—|1- Item |

OPERADORES

I_l 2 - Listar na Tela

—| 1- Nome do Operador 1 |

2 - Nome do Operador 2 |

3 - Nome do Operador 3 |

—| 4 - Nome do Operador 4 |

—l 5- Nome do Operador 5 |

—| 6 - Nome do Supervisor |

1- Lote

—| 1- Senha do Operador 1 |

2 - Senha do Operador 2 |

3 - Senha do Operador 3 |

4 - Senha do Operador 4 |

5- Senha do Operador 5 |

—| 6 - Senha do Supervisor |

1- Habilitado
2 - Desabilitado

1- Etiqueta 1

2 - Etiqueta 2

3 - Etiqueta 3
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T1 400

EXPORTAGAO/
IMPORTAGAOQ

1- Item especifico
2 - Todos os itens

] |—| 1- Lote especifico |
2- Lote I
2 - Todos os lotes

1- Acumuladores de pesagem |

1- ltem

3 - Registro de Operacéao

4 - Acumulador Simples

5. Lote Estatistico 2 - Acumuladores de contagem |

3 - Todos acumuladores |

|—| 1- Lote estatistico especifico |

|—| 2 - Todos os lotes estatisticos |

—| 1- Exportagao de Dados |

—| 2 - Exportagdo de Configuragoes |

—| 3 - Exportagao de Registro de Operagoes |

—| 4 - Exportacéo de Etiquetas |

—| 5 - Importacao de Dados |

—| 6 - Importagao de Configuragoes |

—| 7 - Importacao de Registro de Operagdes |

—| 8 - Importacéo de Etiquetas |
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isao

V

8.1.2. Relatorios

1- ltem |

2 - Operador Logado |

3 - Outro Operador |

4 - Todos os Operadores |

’

5 - Listar natela |

1- Operador Logado

2 - Todos os Operadores

OPERADORES IZ:

3 - *Operador Logado - Data

|

=

4 - *Todos os Operadores - Data

1- Lote

:

SOBRECARGA

Exibe Relatdrio (se existir) |

FUGA DE ZERO Exibe Relatorio (se existir) |

kL

*Até 10.000 ultimas operagdes

TI 400
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ACUMULADOR
SIMPLES

CADASTRO
DE ITENS

CADASTRO DE
OPERADOR

CADASTRO
DE LOTES

OPERAGOES

LOTE
ESTATISTICO

*Até 10.000 ultimas operagdes

T1 400

Exibe Relatdrio (se existir) |

1- Item especifico |
1- Cadastro de itens
2- Todos os itens |

Exibe Relatério (se existir) |

1- Lote especifico
1 - Relatério de Cadastro de lotes |
2 - Todos os lotes

1 - 200 Ultimas Operagoes |—| Exibe Relatorio (se existir) |

Data Inicial |

2 - Entre Datas*

{ Data Final [

3 - Todas as operagbes |—| Exibe Relatdrio (se existir) |

|—| 1- Nome do lote estatistico |
1- Desabilitado
|—| 2 - ListarnaTela

2 - Habilitado
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8.1.3. Demais parametros

Lote

Login do Operador

Logout do Operador

Desabilitado

Iniciar Estatistica

Rl

Habilitado

NUmero do Lote

Quantidade do Lote

—{ 2a1000

Nome do lote estatistico

Listar na Tela

1- Desabilitado

Usar Peso Minimo

Peso Minimo (kg)

3 -

Peso Minimo (%)

2 - Habilitado

1- Desabilitado

2 - Habilitado

1-

1-

Utilizar Pesagem Manual Assistida

Desabilitado

2=

2

Peso Alvo

Habilitado

3-

Tolerancia Acima

4 -

Tolerancia Abaixo

5-

Barra Fina

Permite a visualizacdo dos campos de tara

Permite a visualizacdo somente do campo peso

1 - Configuragao da data de validade

2 -

Data

2|

Hora

Permite a reimpresséo da Ultima etiqueta vélida.

rran
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Exibe Relatério (se existir)

1- Célulat

2- Célula?2

3 - Protocolos

Exibe mais uma casa decimal no peso por 5 segundos

*Parametro disponivel a partir da versdo 7.03V
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8.2. Balanga comparadora/classificadora

8.2.1. Visao geral

Campos Semelhantes ao Modo de Operacao Pesagem/Contagem

Campos Disponiveis Semelhantes ao Modo de Operagao Pesagem/Contagem

Campos Disponiveis Semelhantes ao Modo de Operagao Pesagem/Contagem

Permite a operagao de Comparacgao/Classificacdo em Modo Simples.

L

TI 400
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T1 400

Permite a operacao de Comparacao/Classificacdo em Modo Na Retirada.

1- Lote

1- Login do Operador |

2 - Logout do Operador |

Permite a operagao de pesagem normal.

Permite a reimpresséo da Ultima etiqueta valida.

1- Célula1

2 - Célula2

SREE]

3 - Protocolos

*Parametro disponivel a partir da versao 7.03V
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9. PROGRAMANDO 0 EQUIPAMENTO

Antes de realizar qualquer operacéo com o Tl 400, é importante progra- ifi 2
o S et 9.1. Identificacao

Com o T1400 na tela de pesagem, acesse 0 menu “Programacéo”. . . o
Selecione 0 menu “Identificacao” e tecle o

9.1.1. Nome da plataforma [Plataforma]

Permite definir o nome da plataforma que sera exibido na tela de pesa-
gem.

9.1.2. Validade ajuste de indicacao
[Habilitado]

Permite habilitar a validade do ajuste de indicagao da plataforma (cali-
bracao) e configurar o numero de dias para aviso antes do vencimento.

Com o uso dessa funcionalidade, é possivel programar manutengoes
Digite a senha de acesso e tecle N A senha de fabrica é “1234” preventivas para a balanca, através de datas programadas.
(default).

9.1.2.1. Data de validade do ajuste [30/06/01]

Permite a insercao da data de validade do ajuste de indicagao. A data
deve ser inserida no seguinte formato: dd/mm/aa.

9.1.2.1.1. Ndmero dias aviso antes de vencer [15]

Permite digitar a quantidade de dias que ocorrera 0 aviso do vencimento
com a abertura de uma tela de aviso informando que o ajuste de indica-
¢do ird vencer.

9.1.3. Historico de parametros alterados

Exclusivo para uso interno.

9.1.4. Verificagao da integridade do codigo

Exclusivo para uso interno.
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9.2. Modo de operacao

0 menu “Modo de Operagao”, é acessado utilizando as teclas direcio-
nais, permite a definicdo do modo de operagao do equipamento.

0TI 400 exibira:

9.2.1. Pesagem [Habilitado]

Quando habilitado, define o0 Modo Pesagem do Tl 400, liberando a esco-
Iha do tipo de pesagem que sera realizada.

Teclando-se serd exibida uma tela com as opgoes de pesagem,

o
conforme abaixo:

T 400

9.2.1.1. Pesagem simples [Habilitado]

Quando habilitado, define 0 modo de operagdo do Tl 400 em Modo
Pesagem Simples.

9.2.1.2. Pesagem tanque [Desabilitado]

Obs.: Fungao nao disponivel ao usuario, em caso de utilizagao, o
técnico autorizado da Toledo do Brasil deixara o Tl 400 devidamente
programado para a operagao.

Quando habilitado, permite operagéo em modo Tanque.

9.2.1.3. Pesagem em tendal [Desabilitado]

Obs.: Fungao nao disponivel ao usuério, em caso de utilizagao, o
técnico autorizado da Toledo do Brasil deixara o Tl 400 devidamente
programado para a operagao.

Quando habilitado, permite operacao em Modo Tendal.

Néo sendo necessario nenhuma configuragéo especial, demais pardme-
tros idénticos aos outros modos de pesagem.

9.2.1.4. Peso minimo [Desabilitado]

Quando habilitado, permite o usudrio utilizar o modo Pesagem com Peso
Minimo.
No menu “Pesagem”, utilize as teclas direcionais para acessar o menu

“Peso Minimo”. Para utilizar o Peso Minimo, tecle
metro para “Habilitado”.

e altere o para-

9.2.1.5. Pesagem manual assistida [Desabilitado]

JANN

ATENGAO

Este parametro atua somente no Modo de Pesagem Sim-
ples e Tendal.

Quando habilitado, permite o usudrio utilizar o modo Pesagem Manual
Assistida.

Para configurar o Modo Pesagem Manual Assistida, utilize as teclas
direcionais e acesse o parametro de configuragao da “Pesagem Manual
Assistida”.

Quando for operar nesse modo, 0 usuario deverd ajustar o peso alvo
desejado e suas tolerancias, conforme descrito nos proximos capitulos.

JANN

ATENGAO

Para mais informagoes sobre operagdes Manuais Assisti-
das, consulte o capitulo “OperagGes Manuais Assistidas”,
neste mesmo manual.

Programando o Equipamento
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9.2.2. Contagem [Desabilitado]

Modo de operagdo indisponivel se “Pesagem em Tendal”
estiver habilitado.

ATENGAO

Utilizada para contagem de pegas.

Quando habilitado, define o0 Modo Contagem do Tl 400.

9.2.2.1. Contagem manual assistida [Desabilitado]

Quando habilitado, permite 0 modo de operacao em Contagem Manual
Assistida.

Para mais informagoes sobre operagoes Manuais Assisti-
das, consulte o capitulo “OperagGes Manuais Assistidas”,
neste mesmo manual.

JAN

ATENGAO

9.2.2.2. Peso minimo da amostra de 0,05%
[Desabilitado]

Para alterar o status deste parametro, se faz necessario
contatar a assisténcia técnica da Toledo do Brasil.

ATENGAO

Quando habilitado, define o peso minimo da amostra de 0,05% da capa-
cidade do equipamento.

9.2.2.3. Peso minimo da amostra de 0,20%
[Habilitado]

Quando habilitado, define o peso minimo da amostra de 0,20% da capa-
cidade do equipamento.

9.2.2.4. Otimizacao de PMP [Habilitado]
Quando habilitado, permite que o Tl 400 execute o recdlculo do PMP

mediante uma amostra identificada inicialmente, conforme novas pecas
inseridas sobre a plataforma.

9.2.2.5. Registro de valor negativo [Habilitado]

Quando habilitado, permite que seja acumulado e impresso operagoes
que possuem um valor de peca negativa.

9.2.3. Comparacao [Desabilitado]
Quando habilitado, define 0 Modo Comparacao do Tl 400.
Quando o Modo Comparagdo é habilitado, automaticamente os para-

metros “Identificacao do ltem” e “Itens” sdo habilitados, nao podendo
serem desabilitados.

Esse modo permite comparar um peso mediante uma faixa de peso,
indicando Acima, Abaixo ou no Peso Alvo.

9.2.3.1. Editar faixas de tolerancia em gramas
[Desabilitado]

Quando habilitado, ativa a definicao das faixas de tolerancias para
gramas.

9.2.3.2. Editar faixas de tolerancia em % [Habilitado]

Quando habilitado, ativa a definicéo das faixas de tolerancias para %.

9.2.3.3. Comparagao com item avulso

Esse recurso permite realizar operagoes com item ndo cadastrado,
porém nao é possivel realizar operagoes com lote ndo cadastrado.

9.2.4. Classificacao [Desabilitado]

Quando habilitado, define o Modo Classificagao do Tl 400.

Quando o Modo Classificagao é habilitado, automaticamente os parame-
tros “Identificacao do ltem” e “Itens” s@o habilitados, nao podendo
serem desabilitados.

Esse modo permite classificar um peso mediante classes de pesos
previamente cadastradas em um item.

0 T1 400 exibira o resultado em kg e sua Classificagao (1...4), mediante
a classe programada no item.

Durante a operagao, podera ser escolhida se a classificacéo sera
durante a colocagdo de peca por pega na plataforma, teclando-se

m ou durante a retirada de peca por peca de um lote existente
na plataforma, teclando-se .

JAN

ATENGAO

Quando o Modo Classificagao estiver operando “Na
Retirada”, o parametro de Tara Automatica devera estar
Desabilitado.

TI 400
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9.3. Controle de operacao

0 menu “Controle de Operagao”, € acessado utilizando as teclas
direcionais no menu “Modo Programagao” e selecionando “Controle
de Operacao”.

A seguir todas as funges desse grupo e os estados iniciais (default) de
cada parametro.

T 400

9.3.1. Identificacao do item [Habilitado]

Quando habilitado, ativa o codigo/nome de identificagéo de itens, onde
permite o uso da tecla , possibilitando escolher itens cadastrados
para realizar operagao.

Nos Modos Comparacao e Classificagao, nao é permitido desabilitar

esse parametro. Caso o Tl 400 esteja em um desses modos e 0 usuario
tentar desabilitar o parametro, ird representar a seguinte mensagem:

As opgoes de configuracdo desse menu séo:

Programando o Equipamento
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9.3.1.1. Quantidade de caracteres [12 caracteres]

Permite inserir o maximo de caracteres do codigo/nome de identifica-
¢do, sendo entre 6 e 12 caracteres.

Quando em utilizagado com impressao de codigo de barras, atente-se
aos digitos que compde o codigo de barras.

» EAN-13: 6 ultimos digitos do codigo de identificagao;
» CODE128: 12 ultimos digitos do codigo de identificagao.

Portanto, nao programe o Tl 400 com mais de 6 caracteres
se for utilizar o cddigo EAN-13. Para mais informagaoes,
consulte o capitulo “Etiquetas e Recibos”, neste mesmo
manual.

JAN

ATENGAO

9.3.1.2. Imprimir/Enviar [Desabilitado]

Permite a escolha entre as opgdes abaixo dos dados que serdo impres-
S0S.

Desabilitado - Nao imprime/envia o codigo de identificagao.
Identificagao do item - Imprime/envia o cddigo/nome de identifica-
céo.

9.3.1.3. Limpa item apds operacao [Desabilitado]

Permite realizar a limpeza do codigo/nome de identificacdo na tela de
pesagem apos o registro da operagao, sendo necessario a insergao
novamente do cadigo/nome de identificagao para uma nova pesagem.

Desabilitado - Mantém o codigo/nome de identificagao apos o registro
da operagao.

Habilitado - Limpa o codigo/nome de identificagao apGs o registro da
operagao.

9.3.2. Calendario [Desabilitado]

Permite alterar a data e hora a ser exibida na tela do Tl 400. Permite
também a impressao/envio de data e hora (atual e de validade) em
etiquetas e outros dispositivos externos.

Desabilitado - Desativa o calendario.

1 data com hora - Ativa o calendario com 1 data e hora.

1 data sem hora - Ativa o calendario com 1 data sem hora.

2 datas com hora - Ativa o calendario com 2 datas e hora, sendo a data
e hora corrente e data e hora de validade.

2 datas sem hora - Ativa o calendario com 2 datas sem hora, sendo a
data corrente e a data de validade.

Altera data e hora correntes - Permite alterar a data e hora do T 400.

Ao selecionar “Altera Data e Hora Correntes”, sera exibida a tela
abaixo:

9.3.2.1. Altera data corrente
Permite a entrada de data no formato: dd/mm/aa.
dd - Dia

mm - Més
aa - Ano com 0s 2 ultimos algarismos.

9.3.2.2. Altera hora corrente
Permite a entrada de hora no formato: hh:mm:ss
hh - Hora no formato 24h.

mm - Minutos.
ss - Segundos.

TI 400
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9.3.3. Seria 1 - Impressora de dados [Prix 451]

Para a correta configuragdo da saida serial, consulte o
capitulo “Conhecendo seu Equipamento” para identificar as

ATENGAO | saidas disponiveis em seu Tl 400.

Permite realizar a configuragao de impressao nas duas portas seriais
disponiveis no TI 400 e a configuragdo da etiqueta.

9.3.3.1. Impressora selecionada

Permite escolher entre diversas impressoras, configurando suas carac-
teristicas de impressao e configuracoes de etiqueta.

T 400

9.3.3.1.1. Serial 1 - Impressora de dados > Caracteristicas de
impressao [Configurar <ENTER>]

Permite configurar as informagoes que o Tl 400 enviard a impressora
selecionada.

A tabela da proxima pdgina indicaré essas caracteristicas. Os parame-
tros que estao em negrito corresponde ao estado inicial do parametro.

9.3.3.1.2. Serial 1 - Impressora de dados > Teste de impressao
[Imprimir <ENTER>]

Permite enviar a impressora uma etiqueta de teste de impresséo para
confirmar a comunicagdo com o Tl 400.

Teste de impressao
Data: 26/04/2016

Serial 1
19200 BAUDS
7 bits
Par
1 stop

Teste de impressao
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CARACTERISTICAS DE IMPRESSAOQ
Modelos de Linhas de Impresséao - - .
Qtde. de = Largura . = Tipo de Composicao | Separador . Intensidade Largura
impressoras | . por | GrpRes | mmo | SGEE | e | Cotiwode | doCadgo | Decimal- | VG | ge | Campo | L
Impressao Metroldgicos Campo Display 4 Barras deBarras CODE128 P Transferéncia Caodigo
Desabilitado | Desabilita a serial 1 que é destinada a impressora de dados.
351 -
Prix 351 Simples Etiqueta Padrao Nao Apli- Nao Nao Apli- Nao
Dupla 351 - Etiqueta cavel Aplicavel cavel Aplicavel
Especial 1 ou 2
o 451 - Etiqueta
Dﬁiﬁﬁﬂ'ﬁi" Padrao Nio Aplicavel
) 451 - Etiqueta Nio Simples
Prix 451 Especial ! Aplicavel Dupla
451- Etiqueta
Configuravel
Nao Apli-
0@?;2 Nao Aplicavel cavel
Desabilitado Virgula
Plus Nao Aplicavel EAN-13 * Ponto
Prix ITT40 CODE28 Valores de 0
a20
Elgin L42 Nao Aplicavel | Nao Aplicavel - 10
Pro Térmica
Direta
Linha Transferén-
Datamax cia Térmica
Linha Zebra Apl’::zvel Nao Aplicavel
Bematech-
Etiqueta
Bematech Padrao Nio
MP-20-MI BBE?;JZch Aplicavel
Especial 1
LX-350 -
Etiqueta
Epson Padrao
LX-350 LX-350-
Etiqueta Nio
Especial 1 Aplicavel
Fujitsu FTP- PRT/Fujitsu-
628WSL120 ; Etiqueta
1 E:lglgeta Padrao
Etiquetas PRT/Fujitsu-
PRT 4 Linha Uni Etiqueta
inha Unica . i Especial 1 a 3 3
Duas Linhas sg‘;"::s Desaniiado NaoAplicavel | , N8O | Ndo o Nao o niicavel
Trés Linhas P Mettler - v v
Mettler EFfiqd“‘i‘a
adrao
Toledo Mettler-
GA46 Etiqueta
Especial 1
TM-U220D -
Etiqueta
Epson Padrao
TM-U220D TM-U220D -
Etiqueta
Especial 1
TM-T2011 -
Etiqueta
Epsonv/ Padréo Desabilitado
TM-T2011 TM-T20II - Habilitado
Etiqueta
Especial 1
M-4206-
Etiqueta
H(l)vrl]:rykvrle” Pairio Valo;ezsode 0
M-4206 - 10
M-4206 Etiqueta
Especial 1
MX30 - Eti- -
Godex MX Nao Aplicavel | Nao Aplicavel | Nzo Apl | queta Padrao De:;l;\;!:t;do N Virgula Nao Nao Nao
30 v v v MX30- Etique- CODE128 Ponto Aplicavel Aplicavel Aplicavel
ta Especial 1
Nao
Aplicavel
MX30i - Eti-
Godex queta Padrao
MX30i MX30i- Etique-
ta Especial 1
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CARACTERISTICAS DE IMPRESSAOQ

MRESSoRR TAXA DE BITS DE BYTE TIPO DE coﬁagﬁﬁéﬁo
IMPRESSORAS
TRANSMISSAQ DADOS PARIDADE STOPBIT CHECKSUM TRANSMISSAQ PADRAO DA
IMPRESSORA
Desabilitado | Desabilita a serial 1 que €é destinada a impressora de dados.
Prix 351 4800 bauds Par
7 bits Sempre Zero ~ .
. Nao Aplicavel
Prix 451 19200 bauds 8 bits Nenhuma P
Impar
. Demanda
Linha Datamax Nao Aplicavel Continua
Argox 1 Stop
0S-214 Plus 2 Stops N
Prix ITT40 Nao Aplicavel
Elgin L42Pro Par
Bematech S:;Eﬁ;zﬁ:o Desabilitado Demanda
MP-20-MI impar Habilitado Continua
Epson LX-350 Néao Aplicavel Néo Aplicavel
Fujitsu FTP- -
628WSL120 Desabilitado Demanda
Habilitado Continua
PRT
Linha Zebra 1 Stop
2 Stops
Vettler Toled 300 bauds
ettier foledo 1200 bauds i
GA46 2400 bauds Desap!lltado
4800 bauds Habilitado
9600 bauds | ¢
Epson TM- 19200 bauds 1 Stop
U220D 38400 bauds 2 Stops
57600 bauds
115200 bauds
Epson TM-T20 /
TM-T20II Par
Sempre Zero Nao Aplicavel Nao Aplicavel
Nenhuma
Honeywell Mark Impar
11 M-4206
1 Stop
2 Stops
Godex MX 30
Godex MX30i
T 400 45
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9.3.4. Filtro digital

Permite selecionar o nivel do filtro digital do equipamento.

9.3.4.1. Nivel do filtro digital [Filtro 1]

O Filtro Digital deve ser utilizado em ambientes onde a estabilizagao do
peso na plataforma é dificultada, seja por excesso de vibragéo, ocorrén-
cia de ventos ou por variagdo excessiva da carga a ser pesada. Quanto
maior o filtro, maior serd o tempo necessario para a estabilizagao do
peso no display. Consequentemente, selecionar o menor nivel de filtro
possivel, dara maior velocidade ao equipamento.

FILTRO
Desabilitado Filtro 5
Filtro 1 Filtro 6
Filtro 2 Filtro 7
Filtro 3 Filtro 8
Filtro 4 Filtro 9

9.3.4.2. Filtro para carga viva [Desabilitado]
Quando habilitado, define o filtro para pesagem de carga viva. O
sinalizador de carga viva sera exibido no display. Este filtro ajudara na

estabilizacdo do peso que esta sobre a plataforma, permitindo uma
melhor visualizagao.

9.3.4.3. Pesagem rapida [Desabilitado]
Utilizada somente para as balangas modelo 2096H.

Quando habilitado, permite que a balanca realize os ajustes interno auto-
maticamente para ambientes que necessitem de rapida estabilizagao.

Quando habilitado o parametro “Pesagem Rapida”, o para-
metro “Filtro Digital” ndo precisara ser alterado.

VAN

ATENGAO

9.3.4.4. Filtro dois estagios [Desabilitado]
Utilizado somente para as balangas automaticas inteligentes

Quando habilitado, permite configurar uma resposta de filtragem ade-
quada para cada sistema.

A utilizagdo e configuragao deste filiro, dependera da aplicagao
e do local onde estara localizada a sua balanca.

ATENGAO

TI 400
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9.3.5. Tara [Desabilitado]

Quando habilitada, ativa as operacoes com tara, que serdo descritas
abaixo.

9.3.5.1. Tara predeterminada [Desabilitado]

Quando habilitada, permite a insercao de valor de tara através do
teclado.

9.3.5.2. Tara sucessiva [Habilitado]

Quando habilitada, permite a configuragao de uma nova tara sem a
necessidade de retirar a tara anterior.

9.3.5.3. Tara permanente [Desabilitado]

Quando habilitada, a tara inserida sera armazenada em memoria nao-
-volatil, mantendo-a mesmo apds o T 400 ser desligado. Ao inserir uma
tara permanente, o parametro “Tara” fica desabilitado, impedindo que
novos parametros de tara sejam alterados.

Para retirar a tara armazenada na memoria ou inserir uma nova tara, é

necessario entrar nos parametros de configuragao e habilitar o pardme-
tro “Tara”.

9.3.5.4. Tara automatica [Desabilitado]
Quando habilitada, permite a tara automatica, onde o primeiro passo

inserido na plataforma é entendido como tara e automaticamente o valor
é descontado.

T 400

9.3.5.5. Limpeza da tara qualquer condicao
[Desabilitado]

Quando habilitada, permite a limpeza de tara manual em qualquer estado
do peso, sendo necessario apenas teclar +

Quando desabilitada, a tara sera limpa de acordo com o parametro de
limpeza de tara habilitada.

9.3.5.6. Limpeza da tara peso igual a zero
[Desabilitado]

Quando habilitada, permite a limpeza de tara manual somente com o
peso igual a zero, sendo necessario teclar+

Quando desabilitada, a tara sera limpa de acordo com o parametro de
limpeza de tara habilitada.

0Os parametros de limpeza de tara ndo poderao estar habili-
tados ao mesmo tempo.

JAN

ATENGAO

9.3.5.7. Limpeza automatica da tara [Habilitado]

Quando habilitada, permite a limpeza automatica de tara ao retirar todo
0 peso inserido na plataforma.

Quando desabilitada, a tara sera limpa de acordo com o parametro de
limpeza de tara.

Ao habilitar o parametro “Tara automatica”, automatica-
mente serd habilitado o parametro “Limpeza automatica da
tara” e 0s demais parametros de limpeza serao inibidos.

JAN

ATENGAO

47

Programando o Equipamento



Programando o Equipamento

9.3.6. Numerador consecutivo [Desabilitado]

Quando habilitado, permite configurar um numerador consecutivo de
pesagem a cada operagao.

9.3.6.1. Imprimir/Enviar [Desabilitado]

Quando habilitado, permite o envio da impressao do nimero consecuti-
Vo na porta serial.

9.3.6.2. Editar [1]

Permite editar o 1° numero consecutivo, que pode ser de até 6 alga-
rismos que serd incrementado a cada demanda de impressao. Este
nimero podera ser impresso juntamente com os dados da pesagem.

Ao atingir o numero 999999, o consecutivo reinicia auto-
maticamente para 000000.

JAN

ATENGAO

9.3.7. Controle de sobrecargas [Habilitado]

Permite o registro de sobrecargas ocorridas no Tl 400. O Tl 400 possui
um controle de sobrecargas que registra toda a ocorréncia sobre a
capacidade na plataforma ou ponte de pesagem. Essa fungdo tem como
objetivo monitorar a balanga para identificar a aplicagdo de pesos muito
acima de sua capacidade nominal.

Quando colocado um peso acima da capacidade da balanga, o display
apagara os digitos de peso.

Cada vez que for aplicada uma carga acima de 30 % da capacidade
nominal da balanga, o display apresentard a mensagem abaixo.

Para sair dessa condicéo, que é danosa para a balanca, retire imedia-
tamente 0 peso dela e em seguida tecle qualquer tecla ou desligue o
TI400. Os dados da sobrecarga, todavia, ficarao armazenadas (peso
maximo atingido, data e hora da ocorréncia).

9.3.7.1. Envio de e-mail [Desabilitado]

Funcdo indisponivel nesta versao de software.

VAN

ATENGAO

Quando habilitado e configurado corretamente, ativa o envio de e-mail
de sobrecargas para um e-mail cadastrado.

0 envio de e-mail somente ocorrerad se o Tl 400 possuir
comunicagao Ethernet ou Wlan (WiFi).

JAN

ATENGAO
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9.3.8. Controle de zero [Habilitado]

Permite o controle de zero, onde pode-se configurar uma tolerdncia na
captura inicial de zero.

Isto & muito Util na manutengao da balanca, pois registra toda a ocor-
réncia citada, o que podera estar indicando que a balanga, em algum
momento, perdera seu ajuste ou ndo conseguira mais zerar quando for
ligada. Através de alertas na tela e de envio de e-mail a um computador,
vocé poderd programar a manutengdo da mesma antes que ocorra isto
com ela.

9.3.8.1. Porcentagem aceitavel de fuga [2%]

Permite digitar um valor entre 2% e 9%, esse valor corresponde ao da
capacidade maxima da balanga de acordo com a necessidade da faixa
de atuacao do TI400.

Caso a captura inicial de zero ocorra acima desta tolerancia (a captura
inicial é feita até + 10% da capacidade maxima da balanga), haverd a
indicagao no display e aviso sonoro.

Se a balanga ultrapassar esse valor, ficard registado no relatorio as

(ltimas 50 fugas de zero, contate a assisténcia técnica Toledo do Brasil
para possiveis ajustes em sua balanca.

9.3.8.2. Envio de e-mail [Desabilitado]

Quando habilitado e configurado corretamente, ativa o envio de e-mail
de controle do zero de acordo com a porcentagem aceitavel.

9.3.11. Operadores [Desabilitado]

Quando habilitado, permite a operagao com operadores cadastrados no
banco de dados.

9.3.11.1. Imprimir/Enviar nome [Desabilitado]

Quando habilitado, permite o envio da impressao do nome do operador
na porta serial.

9.3.12. Lotes [Desabilitado]

Quando habilitado, permite a operagao com lotes cadastrados no banco

de dados.
Q Ao alterar o parametro “Lotes”, poderdo ocorrer alteragoes
nas configuragoes das impressoras. Certifique-se de que

ATENGAO | as configurages estejam corretamente configuradas.

0 envio de e-mail somente ocorrera se o Tl 400 possuir
comunicacgao Ethernet ou Wlan (WiFi).

JAN

ATENGAO

9.3.13. Economia de energia [Desabilitado]

Quando habilitado, permite que a balanga entre em modo Standby apos
determinado periodo de tempo.

9.3.14. Impressao automatica [Desabilitado]

Quando habilitado, permite que um comando de impressao seja feito
automaticamente, desde que 0 peso seja igual ou maior que a carga
minima e na condigao de ndo movimento. Para que ocorra uma segunda
impressao, a indicagéo deverd retornar a zero.

9.3.9. Retorno sonoro [Habilitado]

Quando habilitado, permite o retorno sonoro (bip) do teclado.

9.3.10. Itens [Desabilitado]

Quando habilitado, permite a operagao com itens cadastrados na
memoria.

T 400

Aimpressao automatica ndo tera efeito se a transmisséo

continua estiver habilitada.
ATENGAO

Essa fungao no estara disponivel no Modo Contagem de
Pecas.

VAN

ATENGAO

Essa fungéo néo estard disponivel nos Modos Comparagao
e Classificagao Na Retirada.

ATENGAO
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9.3.15. Relatorios com Senha [Desabilitado]

Permite escolher entre as opgdes “Habilitado/Desabilitado”. Quando ele
estiver habilitado uma senha serd solicitada para acessar os relatorios.

9.3.16. Visualizagao x10 - Peso Liquido

Permite escolher entre as opgoes “Habilitado/Desabilitado”. Quando ele
estiver habilitado vai permitir exibir mais na tela de operagao durante 5
segundos.

9.3.17. Impressao em Peso Negativo

Permite escolher entre as opgoes “Habilitado/Desabilitado”. Quando ele
estiver habilitado vai permitir imprimir o peso negativo na etiqueta.

9.4. Comunicacgao

Para a correta configuragéo da saida serial, consulte o
capitulo “Conhecendo seu Equipamento” para identificar as
saidas disponiveis em seu TI 400.

JAN

ATENGAO

0 parametro Comunicagdo é acessado utilizando as teclas direcionais no
menu “Modo Programacao” e selecionando “Comunicagao”.

A seguir todas as funges desse grupo e os estados iniciais [default] de
cada parametro.

Verifique em qual das portas o seu periférico esta ligado antes de
efetuar a sua programacao/selegao no capitulo “Conhecendo seu
Equipamento”.

9.4.1. Porta serial 2 - SIM 1 [Impressora de
Relatorios]

Permite escolher entre as opgoes de impressoras e protocolos para
comunicagao.

e Impressora de Relatorios;
e Protocolos;
» Desabilitado.

9.4.1.1. Impressora de relatérios

Abaixo as impressoras disponiveis para impressao.

Bematech MP-20-MI;

e Epson LX-350;

» Mettler Toledo GA46;

e Computador;

e Epson TM-U220D

e Epson TM-T20/ TM-T20II

Teclando-se = | naimpressora desejada, permite realizar a configuragdo

na serial 2.

9.4.1.2. Protocolos
Abaixo os protocolos disponiveis para impressao:

* P01 - Comunicagéo com computador.

P02A - Comunicagao com computador

e P03 - Comunicagdao com computador (com recepgao TZPC).
* P04 - Comunicagao com computador.

» P05 - Comunicagao com computador.

e P0O5A - Comunicagdo com computador.

» P06 - Comunicagao com computador.

e P08 - Comunicagdao com computador.

* POB8A - Comunicagdo com computador.

* P10 - Comunicagao com computador (com recepgao TZPC).
e P11 Link - Comunicagdo com computador via Windows®.

» DR200 - Comunicagao com display remoto Prix DR200.

» DR500 - Comunicagao com display remoto Prix DR500.

Para mais informagdes sobre 0s protocolos, consulte o capitulo
“Interfaces de Comunicagao para PC” neste manual.

VAN

ATENGAO

TI 400

50




9.4.2. Porta serial 3 - SIM 2 [Protocolos]

Permite escolher entre as opgGes de balanga externa (PMP), leitor de
codigo de barras e protocolos para comunicagao.

» Balanga externa (PMP);

e Leitores de cadigos de barras;
* Protocolos;

* Desabilitado.

9.4.2.1. Balanca externa (PMP)

Abaixo as balancas disponiveis para selecéo.

e Prix 3400;

» (Ohaus Adventurer;

* (Ohaus Adventurer Pro;
»  Ohaus Pionner.

T 400

9.42.2.

Protocolos

Abaixo os protocolos disponiveis para impressao:

» P01 - Comunicagéo com computador.

e PO2A-

Comunicagao com computador.

» P03 - Comunicagao com computador (com recepcédo TZPC).

e P04 - Comunicagao com computador.

* P05 - Comunicagdo com computador.

e PO5A-

Comunicagao com computador.

e P06 - Comunicagao com computador.

» P08 - Comunicagao com computador.

» PO8A-

Comunicagao com computador.

e P10 - Comunicagao com computador (com recepgao TZPC).

* P11 Link - Comunicagao com computador via Windows®.

e DR200 - Comunicagao com display remoto Prix DR200.

» DR500 - Comunicagdo com display remoto Prix DR500.

ATENGAO

Para mais informagoes sobre 0s protocolos, consulte o capitulo
“Interfaces de Comunicagdo para PC” neste manual.

A seguir, a tabela com itens configurdveis referente a impresséo. 0s
parametros que estdao em negrito, referem-se ao estado inicial do

parametro.
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CARACTERISTICAS DE IMPRESSAQ

PROTOCOLOS CARREGA
DE B TAXA DE BITS DE BYTE TIPO DE CONFIGURA(}AO
COMUNICACAO | TRaNsMISSA0 | pApos | PARIDADE | STOPBIT | curcksum | TRANSMISSAO PADRAO DO
PROTOCOLO
Desabilitado | Desabilita as saidas Porta Serial 2 e Porta Serial 3.
Desabilitado Demanda
P01 4300 bauds Par Habilitado Continua
. Sempre Zero 1 Stop - — - —
P0O2A 19200 bauds 7 bits Nenhuma 2 Stops Néao Aplicavel Néao Aplicavel
impar Desabilitado Demanda
P03 4800 bauds Habilitado Continua
Par
. Sempre Zero 1 Stop
P04 19200 bauds 8 bits Nenhuma 2 Stops
impar Nao Aplicavel
P05
Par -
Desabilitado
POSA 4800 bauds | 7hits | SEMPreZero | AStop | e licavel Habilitado
Nenhuma 2 Stops Demanda
P06 Impar Continua
Par
. Sempre Zero ~ .
P08/PO8A 9600 bauds 8 bits Nenhuma 1 Stop Nao Aplicavel
Impar 2 Stops
. Desabilitado Demanda
P10 7 bits Par Habilitado Continua
4800 bauds Sempre Zero
DR200 8 bit Nenhuma | 18top | a0 aplicavel | Nao Aplicavel
DRE00 its impar 2 Stops ao Aplicave ao Aplicave
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9.4.2.3. Leitores de codigo de barras

Antes de inserir um endereco IP, Mascara de Rede e Gateway,
consulte o departamento de T.I. de sua empresa.

VAN

Disponivel somente a partir da versao 4.01B do software do

TI400.
ATENGAO

Utilizados para leitura de codigos, substituindo a insergéo através do
teclado. Abaixo os leitores disponiveis para selegao:

» Motorola LS2208/DS2208;

» Motorola LS4208;

* Motorola LS3408/DS3608;

e Magellan 2300HS;

Teclando-se . na opgao desejada, permite realizar a configuragao na

serial 3.

» Taxa de Transmissao = 9600 bauds;
 Bits de Dados = 8 bits;

» Paridade = Nenhuma;

« Stop bit = 1 stop;

e Checksum = Nao aplicavel

e Tipo de Transmissao = Nao aplicavel.

9.4.3. Rede [Desabilitado]

Este parametro permite a exibicao e selecéo da rede ativa no Tl 400. S6
é possivel sua alteracao quando disponivel interface de rede.

e Ethernet TCP/IP - Quando o Tl 400 possui a interface Ethernet.

e Wilan - Quanto o Tl 400 possui a interface Wi-Fi.

e Ethernet TCP/IP e Wlan - Quando o Tl 400 possuir as duas interfa-
ces.

e Desabilitado - Desativa ambas interfaces.
Quando selecionado a opgdo Ethernet e Wlan, a prioridade
A de comunicagao sera via cabo de rede (Ethernet). Caso
ATENGAO a;_)resgnte algumlp'ro'b!ema na comunicagdo, a comunica-
¢ao via Wlan serd iniciada.

9.4.3.1. Ethernet TCP/IP

T 400

ATENGAO

9.4.3.1.1. Endereco IP [192.168.001.001]

Define o nimero IP que o TI 400 estara interligada a rede.

9.4.3.1.2. Mascara da rede [255.255.255.0]

Define a mascara da rede a qual o Tl 400 estara interligada.

9.4.3.1.3. Gateway [192.168.001.002]

Insira o0 gateway da rede a qual o Tl 400 estara interligada.

9.4.3.1.4. Porta de comunicagao A [9000]

Define a porta de comunicagao do TI 400.
9.4.3.1.5. Tipo de protocolo [P03]

Define o protocolo para envio dos dados. Os protocolos disponiveis:

e PO3;

* P03 com recepgao (TZPC);
» P03C;

e P03C com recepgao (TZPC);
« PO8;

e PO8A;

* P10;

» P10 com recepgao (TZPC);
 Easylink/PCLink7;

» PCLink7 Extendido.

9.4.3.1.6. Porta de comunicagao B [9001]

Define a porta de comunicagao do Tl 400.

9.4.3.1.7. Tipo de protocolo [P03]
Define o protocolo para envio dos dados. Os protocolos disponiveis:

« PO3;
e P10.

9.4.3.1.8. Porta de comunicagao C [9002]

Define a porta de comunicagao do TI 400.

9.4.3.1.9. Tipo de protocolo [P03]
Define o protocolo para envio dos dados. Os protocolos disponiveis:

« PO3;
* P10.
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Q 0Os parametros abaixo sdo exclusivos para uso com a

Balanga Automatica Inteligente.
ATENGAO

9.4.3.1.10. Protocolo da porta client [Desabilitado]
Permite habilitar o protocolo da porta Client do MWS.
Balanca Interna

Permite habilitar o uso do peso de uma balanga externa.

9.4.3.1.11. Porta de comunicagao client [5500]

Define a porta de comunicagao do client.

9.4.3.1.12. IP de conexao client [192.168.001.002]

Define o IP da porta de conexao com Client.

9.4.3.1.13. Porta de comunicacao Modbus TCP [502]

Define a porta de comunicacao com Modbus TCP.

9.4.3.1.14. Porta de comunicacao ETH-SOB [Desabilitado]

Parametro disponivel apenas para visualizagao.

9.4.3.2. Wlan

9.4.3.2.1. Endereco IP [192.168.001.001]

Define o nimero IP que o TI 400 estara interligada a rede.

9.4.3.2.2. Mascara da rede [255.255.255.0]

Define a mascara da rede a qual o Tl 400 estara interligada.

9.4.3.2.3. Gateway [192.168.001.002]

Insira o0 gateway da rede a qual o Tl 400 estara interligada.

9.4.3.2.4. Rede Wlan SSID [Configurar <ENTER>]

Permite visualizar as redes disponiveis, suas intensidades do sinal e
selecionar a rede desejada.

Se uma rede Wlan esteja configurada, sera exibida a tela abaixo.

Se o terminal ndo estiver conectado em nenhuma rede, sera permitido a
configuragdo manual ou automatica.

TI 400
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Configuragao Wlan

Manual

Permite definir as caracteristicas da rede manualmente.
Automatico

Selecionando a opgdo “Automatico”, serd exibida a lista das redes Wlan
disponiveis proximo ao terminal.

Selecione a rede desejada e tecle N Sera exibida a tela abaixo com as

informagoes para configuracao da rede.

Nome da rede

Define se a configuracao da rede serd automatica ou manual.
Criptografia

Define o tipo de criptografia da rede Wlan.

Em caso de criptografia WEP, utilize somente a chave K1.

Senha

Permite inserir a senha da rede selecionada.

SSID oculto

Permite que seja conectado a uma rede com SSID oculto (invisivel).
Somente necessario digitar o SSID da rede oculta que deseja conectar e

aguardar a conexao.

Conectar
Permite conectar a rede configurada.

T 400

Canal
Define o canal que se deseja conectar.
Canal fixo

Quando habilitado, define o canal como fixo. Somente conectando na
rede que possua o SSID e o canal configurado.

Se desabilitado, permite conectar na rede que possua o SSID configura-
do, independente do canal.

0 canal é definido automaticamente ao escolher a rede Wian da lista.
9.4.3.2.5. Porta de comunicacao A [9000]

Define a porta de comunicagao do equipamento.

9.4.3.2.6. Tipo de protocolo [P03]

Define o protocolo para envio dos dados. Os protocolos disponiveis:

* PO3;

* P03 com recepgao (TZPC);
» P03C;

e P03C com recepgdo (TZPC);
« PO8;

e PO8A;

* P10;

* P10 com recepgao (TZPC);
» Easylink/PCLink7;

» PCLink7 Extendido.

9.4.3.2.7. Porta de comunicagao B [9001]

Define a porta de comunicagao do equipamento.

9.4.3.2.8. Tipo de protocolo [P03]
Define o protocolo para envio dos dados. Os protocolos disponiveis:

e PO3;
* P10.

9.4.3.2.9. Porta de comunicacao C [9002]

Define a porta de comunicagao do equipamento.

9.4.3.2.10. Tipo de protocolo [P03]
Define o protocolo para envio dos dados. Os protocolos disponiveis:

e PO3;
e P10.
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JAN

ATENGAO

Os parametros abaixo sdo exclusivos para uso com o MWS.

0Os parametros abaixo sdo exclusivos para uso com a
Balanga Automatica Inteligente.

JAN

ATENGAO

9.4.3.2.11. Protocolo da porta client [Desabilitado]
Permite habilitar o protocolo da porta Client do MWS.
Balanca Interna

Permite habilitar o uso do peso de uma balanga externa.

9.4.3.2.12. Porta de comunicagao client [5500]

Define a porta de comunicagao do client.

9.4.3.2.13. IP de conexao client [192.168.001.002]

Define o IP da porta de conexao com Client.

9.4.3.2.14. Porta de comunicagao Modbus TCP [502]

Define a porta de comunicagao com Modbus TCP.

9.4.3.2.15. Porta de comunicacao ETH-SOB [Desabilitado]

Parametro disponivel apenas para visualizagao.

9.4.4. Fieldbus [Desabilitado]

Possibilita a comunicagao com o protocolo Modbus TCP e Modbus RTU.
Nessas comunicagoes o Terminal opera como modo “SLAVE”, dessa
forma os equipamentos que utilizardo dessa interface devem operar
como “MASTER”.

9.4.4.1. Modbus RTU

Quando selecionado, ativa a comunicacéo via Modbus RTU. O RTU
utiliza como meio de comunicagao a serial que no caso desse modulo é
a serial 3.

9.4.4.1.1. Endereco Modbus [1]

Permite configurar o endereco do slave para a comunicagao com o
Modbus.

9.4.4.1.2. Formato do dado [Integer]

Permite configurar o tipo de dado da comunicacao com o Modbus. 0s
formatos disponiveis:

e |Integer;
e Float;

e Divisoes.

9.4.4.1.3. Nimero de slots [1]

Permite configurar a quantidade de slots da comunicagao.

9.4.4.1.4. Ordem dos bytes [Byte Swap]

Permite configurar a ordenagéao dos bytes de comunicagao. Os formatos
disponiveis:

e Byte Swap;

e Word Swap;

e Double Word Swap;

»  Swap Desativado.

9.4.4.1.5. Configuragao da comunicagao [Configuracéo]

Permite definir as configuragGes de comunicagdo e o meio fisico para a
comunicagao. Os meios disponiveis sao:

* Taxa de Transmisséo;
 Bits de Dados;

» Paridade;

e Stop Bit;

* Meio Fisico.
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9.4.4.1.6. Balanca Automatica Inteligente [Desabilitado]

Permite configurar a operagdo com balanga automatica inteligente.

Operacao com MWS/PCLink7 ou Operacéo sem MWS

Sentido de Movimentagdo [Direita para Esquerdal

Permite definir qual o sentido do transportador vai movimentar.

* Direita para esquerda;

e Esquerda para direita;

e Duplo sentido.

JAN

ATENGAO

A opgéo “Duplo Sentido” esta disponivel apenas para testes.
A Toledo do Brasil ndo se responsabiliza caso essa fungéo for
selecionada e ocasionar algum dano ao equipamento.

Modo de Pesagem [Estatica]

Define 0 modo de pesagem, entre Estéatica ou Dindmica.

ATENGAO

Para um melhor funcionamento na pesagem “Dinamica”
recomendamos realizar testes para verificagao do nimero de
pesagens por minuto.

Pesagem fora da faixa [Com Parada]

Define 0 modo de operagdo para quando existir um peso rejeitado.

e (Com Parada;

e Sem Parada.

Para 0 modo “Com Parada”, sempre que existir um peso fora da faixa

verde o transportador para e aguarda o operador retirar o item da plata-

forma e reiniciar a operagao da balanca.

Para 0 modo “Sem Parada”, o transportador nunca para, € o item pode

ser retirado através de rejeiitador instalado pelo cliente.

Aguarda sinal externo [Nao]

Aguarda um sinal que indica ao Tl 400 que pode dar continuidade na

pesagem. O sinal externo pode ser um botéo, um comando no software,

uma lggica de programacao e etc...

Economia de Energia [Transportador Desligado]

Permite definir se o transportador ficara sempre ligado ou se sera
desligado quando ndo existir item sobre a plataforma. Depois de 60
segundos sem identificagdo de um item o transportador para.

Velocidade Nominal do Transportador [1,2 m/min]

Define a velocidade do transportador. As velocidades disponiveis sao:

e 1,2 m/min; * 18,0 m/min;
e 54 m/min; e 22,2 m/min;
e 9.6 m/min; * 26,4 m/min.
e 13,8 m/min; « Parado.

T1 400

Tempo aguardando alarme [3 segundos]

E o tempo maximo que o T 400 ird esperar até a carga ser pesada. Se
a0 passar esse tempo a balanga nao conseguir efetuar a pesagem, uma
tela de aviso ira aparecer mostrando que o tempo maximo para efetuar a
pesagem foi ultrapassado.
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9.4.5. Bluetooth [Desabilitado]

Este pardmetro permite realizar a comunicagéo com equipamentos
que utilizem a tecnologia Bluetooth. Dessa forma é possivel realizar
a comunicagao com dispositivos como celulares e computadores.

9.4.5.1. Configuracao do Bluetooth para as versoes
6.00 a 6.03M

ATENGAO

E necessario parear seu dispositivo (celular android ou
computador) com o terminal antes de tentar se conectar
com ele através de um aplicativo.

0 T1 400 pode se comportar como mestre ou escravo na comunicagao
Bluetooth.

9.4.5.2. Configura conexao

Permite selecionar que tipo de conexao sera o Bluetooth entre duas
opcoes: Modo Mestre e Modo Escravo.

9.4.5.2.1. Modo Mestre (Inicia Conexao)

JAN

ATENGAO

Na conexdo Modo Mestre é necessario que o Bluetooth do
dispositivo (celular ou computador) esteja operando como
escravo. Caso contrario a comunicacao nao sera feita.

Nesse modo o terminal inicia a comunicagao com o dispositivo.
A configuragao de enderecamento do dispositivo pode ser do
tipo manual ou automatica.

Antes de realizar o enderegameto, verifique se o dispositivo
Bluetooth possui um “PIN” (codigo de seguranga do dispositivo).
Caso haja o “PIN” este deve ser inserido antes da busca.

e Automatico

Na configuragao automatica, ao acessar a guia “Definigcdo do dispositivo

e teclar a0 terminal fara uma busca por dispositivos Bluetooth para

iniciar a comunicagao.

Ao realizar a busca o terminal listara os dispositivos encontrados, e um
deles podera ser selecionado e conectado nessa tela.

Apos a conexao o terminal voltara para a tela de configuragao do
Bluetooth.

C Para realizar a comunicagdo do Bluetooth com o dispositivo
\ [ celular ou computador € necessario o uso de aplicativos de
ATENGAO | comunicagao Bluetooth.

e Manual

TI 400
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Na configuragdo manual, ao acessar o guia “Defini¢ao do dispositivo” e

pressionar | serd exibida a tela a seguir.
o

- Endereco do Dispositivo: Nessa opcao, é possivel digitar o endere-
o do dispositivo que se deseja comunicar.

- Conectar: O TI400 realizara a comunicacao e retornara o terminal
para a tela de configuragao do Bluetooth.

9.4.5.2.2. Modo Escravo (Espera Conexao)

Nesse modo de operagdo, a comunicagao devera ser iniciada pelo
dispositivo que se deseja conectar ao terminal.

9.4.5.2.3. Protocolos

Permite selecionar o produto de comunicacgao Bluetooth (os protocolos
sdo 0s mesmos tanto no “Modo Mestre” quanto no “Modo Escravo”),
sendo eles:

T 400

PO3;

P03 COM RECEPGAOQ (TZPC);
P03C;

P03C COM RECEPGAO (TZPC);
P10;

P10 COM RECEPGAO (TZPC);
TESTE DE VELOCIDADE

0BS.: 0 teste de velocidade nao esta disponivel para uso.
9.4.5.2.4. Nome do dispositivo (ti400 - MBP)

Permite definir o nome do dispositivo que serd exibido ao realizar uma
busca automatica por outros dispositivos.

9.4.5.2.5. Endereco

Mostra o endereco fisico no madulo Bluetooth. Esse endereco podera
ser inserido em outro dispositivo em uma conexao manual.

Cada maddulo Bluetooth tem o seu proprio enderego

9.4.5.2.6. Versao da Aplicacao

Permite visualizar qual a versao do maddulo Bluetooth

JAN

ATENGAO

Para as versdes com o digito 6 no inicio a versao de aplica-
¢ao deve ser 1.03.

9.4.5.3. Configuracao do Bluetooth para as versoes
7.03V ou superior

ATENGAO

E necessério parear seu dispositivo (celular ou computador)
com o terminal antes de tentar se conectar com ele através

de um aplicativo.

9.4.5.3.1. Configurar Dispositivos

Permite configurar os dispositivos parea conexdo com Bluetooth.
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0 parametro “Configurar Células BM500” ¢ restrito para
uso com o produto Empilhadeira Elétrica. Se esta recomen-
dacoes nao for obedecida, poderao ocorrer problemas no
funcionamento de seu Tl 400, cabendo ao usudrio a total
responsabilidade pelos erros incidentes.

JAN

ATENGAO

Configurar protocolos Bluetooth

Permite habilitar ou desabilitar o uso do Bluetooth

Configura conexao

Quando selecionado essa opgdo, uma nova tela serd exibida com a
mensagem “Esperando conexao”.

Caso a conexdo ocorra sera exibido na tela que o dispositivo esta
conectado.

Protocolos
Permite selecionar o produto de comunicagéo Bluetooth:

e P03;

+ P03 COM RECEPGAOQ (TZPC);
e P03C;

+ P03C COM RECEPGAOQ (TZPC);
« P10;

+ P10 COM RECEPGAO (TZPC);
Tipo de Bluetooth

Ha dois tipos:

« Bluetooth Classico: E o Bluetooth antigo e se comunica com dis-
positivos que tenham a versao Bluetooth 2.1 ou superior.

* Bluetooth Low Energy: £ um Bluetooth mais novo, porém apenas
se comunica com dispositivos que também sejam “Bluetooth Low
Energy’.

Informacoes da conexao

Informa o estado da conexao do Bluetooth, se ele esta conectado com
algum dispositivo ou desconectado.

9.4.5.3.2. Nome do dispositivo (ti400 - MBP)

Permite definir o nome do dispositivo que sera exibido ao realizar uma
busca automatica por outros dispositivos.

9.4.5.3.3. Endereco

Mostra o endereco fisico no modulo Bluetooth. Esse enderego podera
ser inserido em outro dispositivo em uma conexdao manual.

Cada maddulo Bluetooth tem o seu proprio enderego

9.4.5.3.4. Versao da Aplicagao

Permite visualizar qual a versao do modulo Bluetooth

Para as versoes com o digito 7 no inicio a versao de aplicagao
deve ser 2.10.

JAN

ATENGAO
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9.4.6. USB

A funcdo USB esta disponivel a partir da versao 7.03V ou
superior.

ATENGAO

Permite escolher as opgdes:

e Impressora UBS;
e Leitor USB;
e Teclado USB;

9.4.6.1. Impressora USB

Permite escolher a impressora que se conecta através do USB.

e Elgin L42Pro e Fujitsu FTP-62HWSL001#11

As caracteristicas de impressao dos impressores devem ser configuradas
de modo semelhante as impressoras da “Serial 1”.

9.4.6.2. Leitor USB

Os leitor USB tem a funcionalidade igual ao leitor serial permitindo o
cadastro e associagao de itens no terminal.

Para fazer a configuragao do leitor consulte o capitulo “Configuragao do
leitor de codigo de barras”

0s modelos de leitores homologados para a comunicagao USB sao:

» TANCA TL-220;
» BEMATECH BR-400;

9.4.6.3. Teclado USB
Permite usar um teclado externo para fazer o controle do terminal.
Os teclados nativo e USB funcionam simultdneamente.

Veja no final deste capitulo a tabela de correspondéncia entre as teclas
do teclado nativo com as teclas do teclado USB

9.4.7. Conversor Serial - Ethernet 1/2
[Desabilitado]

Pardmetro exclusivo para comunicagao com software MWS
da Toledo do Brasil.

JAN

ATENGAO

Este pardmetro permite criar uma ponte de comunicagéo entre a porta
serial 1 e 2 com uma porta TCP, viabilizando o uso de periféricos com
interface de comunicacao serial direto na rede Ethernet TCP/IP.

Para aplicagoes com MWS, o canal serial - ethernet se refere a conexao
fisica dos periféricos ao terminal por meio da SIM.

T 400

9.4.7.1. Taxas de comunicagao

Permite definir os pardmetros de comunicagao para a conexao do
conversor serial ethernet.

» Taxa de Transmisséo;
 Bits de Dados;

» Paridade;

e Stop Bit.

9.5. Acumuladores

A operagdo com acumuladores somente é permitida nos
Modos de Operagao de “Pesagem ou Contagem”.

ATENGAO

Com o0 T1400 em Modo de Programacao, utilize as teclas direcionais
para acessar o menu “Acumuladores”.

9.5.1. Acumulador simples [Desabilitado]

Quando habilitado, permite acumular pesagens e contagens dos valores
liquidos, sem distincao de itens ou operadores.

9.5.1.1. Acumulador em diferentes dosagens
[Desabilitado]

Quando habilitado, permite acumular nas operagoes em diferentes
dosagens.

Programando o Equipamento
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9.5.2. Acumulador por item [Desabilitado]

Quando habilitado, permite acumular pesagens e contagens dos itens
cadastrados. No caso de 1 operador sao 1.500 itens, no caso de 2
operadores sdo 750 itens para cada, no caso de 3 operadores sao 500
itens para cada e assim sucessivamente.

9.5.2.1. Acumulador itens em diferentes dosagens
[Desabilitado]

Quando habilitado, permite acumular operagoes com itens em diferentes
dosagens.

Para que sejam permitidas operagées com dosagens, 0
A parametro “Acumular itens em diferentes dosagens” devera
ATENGAO ser habilitado. Também devera estar habilitado a opgéo de

“Tara Sucessiva” no menu de taras.
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CORRESPONDENCIA ENTRE AS TECLAS DO TECLADO NATIVO E USB

TECLAS DO TECLADO USB

TECLAS DO TECLADO NATIVO

FUNGAO

0o
oo

a lwxyz

Permite a edicao de valores numéricos e alfanuméricos.

F1

Utilizada exibir informacGes sobre funcionalidades do Tl 400.

No modo de Programacéo, salva as alteracoes realizadas e
retorna a operagao.
No modo de Operagao, permite chamar um item cadastrado.

B

Permite registrar um peso sobre a plataforma como tara,
desde que diferente de zero, positivo e estavel.

t
@

Desde que ndo haja movimento na plataforma, envia os dados
da operagao ao PC, Impressoras, etc.

@

Zera a indicacao de peso, na faixa de -1e a +2% da capacidade
maxima, desde que ndo haja movimento na plataforma e esteja
no modo peso bruto (sem tara).

—_

F1

Limpa todos os dados do campo selecionado, digitados duran-
te a operacao e/ou programagao do Tl 400.

Backspace

Limpa dados erroneos digitados durante a operagao e/ou

«— -
programacao do TI 400, caractere por caractere.
Shift Alt Ehanja a segunda funcdo de teclas, caso possuem essa
ungao.
Aborta a operagdao em curso e retorna ao modo de pesagem.
Esc No modo Programacao, retorna um passo de cada vez e permite
ndo salvar as alteracoes efetuadas.
Aceita e confirma os dados inseridos ou opgGes selecionadas.
|
Teclas direcionas servem para navegar entre as fungoes e
opgoes da configuragao.
Liga ou desliga o TI 400.
(Apenas Desliga)
+ n Alt 4 O Acessa 0 modo Pesagem Estatistica.
Modo Pesagem: Visualiza
apenas 0 campo peso
rande.
+ At 4| 1 g _ (Alterna entre fonte grande ou
Simb. Modo Contagem: Visualiza | fonte pequena com Bargraph)

apenas 0 campo peca
grande.

T 400
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o |

Alt B3 Alt Acessa 0 modo Contagem ou Comparagao ou Classificagao.
abc
Modo Pesagem Simples: Visualizar 3 campos (Peso Bruto,
Alt B8 Al d‘z’f Tara e Peso Liquido).
Modo Contagem: Visualizar 3 campos (Peso Liquido, PMP e N°
At B Al i de Pegas).
Alt ES Alt 5 Tela de selegéo de lote.
jkl
Alt B3 n Alt 6 Tela para realizar login/logout do operador.
Alt B3 Alt 7 Operagdo com Peso Minimo.
pgrs
Alt g3 n Alt 8 Permite inserir data e hora de validade.
tuv
Permite exibir ou esconder a barra de pesagem (Bargraph)
Alt B n Alt Wxgz (quando permitido).
At Alt Permite realizar a impressdo da pesagem, desde que ja tenha
sido realizado uma pesagem.
Permite colocar a informagao na etiqueta configuravel que foi
Alt R F12 Alt cadastrada.
Alt RS Alt A Permite acessar os relatorios de acumulador simples.
At I * Alt v Permite visualizar mais uma casa na indicagéo do peso no
modo pesagem por 5 segundos.
o Permite habilitar a operagdo com acumulador simples ou com
Alt o acumulador por item.
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10. CADASTROS

CAMPOS PARA CADASTRO
Nome da Plataforma Até 10 caracteres alfanuméricos
Identificacdo do Item *Até 12 caracteres alfanuméricos

Até 3 caracteres numéricos
(Entre 1 e 300)

Até 12 caracteres alfanuméricos

Numero do Lote

Informacao Genérica do Lote

Até 12 caracteres alfanuméricos
Até 6 caracteres numéricos

Nome do Operador
Numerador Consecutivo

* Depende da configuragao realizada no parametro “Identificagéo do
ltem”.

10.1. Configurando um codigo

0 TI400 dispoe de um caodigo entre 6 e 12 digitos, que pode ser impres-
so com os dados da operagao realizada.

Caso o codigo esteja vinculado a um item, a operagao sera
salva no banco de dados e se 0 operador estiver operando
com acumuladores, serd vinculado a um respectivo acumu-
lador. Se digitado um cddigo avulso, somente serd enviado
para impressao pela porta serial.

ATENGAO

Nos Modos Comparagao e Classificacdo, nao é permitido
desabilitar esse parametro. Caso o usudrio esteja em um
desses modos e tentar desabilitar o pardmetro, sera exibida
mensagem de erro no display indicando que néo é possivel

ATENGAO , - 0 .
e caso esteja desabilitado, ao habilitar os respectivos mo-

dos de operagdo, automaticamente serd habilitado.

1) No menu “Controle de Operagao”, navegue com as teclas direcionais

até o submenu “Identificacéo do ltem” e tecle

2) Para inserir a quantidade de caracteres, navegue até o submenu
“Quantidade de Caracteres” e tecle N Insira um valor entre 6 e

12 caracteres.

Para uso com cadigo de barras EAN-13, recomendamos
configurar o codigo para até 6 caracteres. Para uso com
CODE 128, recomendamos configurar o codigo para até 12

ATENGAO
caracteres.

3) Para habilitar a impressédo do c6digo, através das teclas direcionais,

navegue até o submenu “Imprimir/Enviar” e tecle para acessar

a fungao. Em seguida, utilizando as teclas direcionais altere o status

entre “Desabilitado” ou “Identificagao do Item” e tecle " nova-

mente para salvar.

 Desabilitado - Nao imprime/envia identificacdo do item.

* Ident. do Item - Imprime/envia a identificacao do item.

4) 0 parametro “Limpa item ap6s operacéo”, obriga o operador a inse-
rir o item novamente toda as vezes que registrar a operagao através
datecla

5) Ao término da configuracao, tecle para sair e salvar.

6) Para cancelar qualquer alteragao, tecle sucessivamente até a

tela de pesagem.

10.1.1. Lista de caracteres especiais

Caso seu item, senha de rede, operador, entre outros dados possua
algum caractere especial, abaixo segue a lista dos caracteres que tera
disponivel no Tl 400.

T 400
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10.2. Cadastro de itens

Defina 0 modo de operagdo antes de iniciar os cadastros.

ATENGAO

Ao cadastrar um item com valor de tara, é necessario que o

parametro “Limpeza Automatica da Tara” esteja “Habilitado”.
ATENGAO

Para acessar o Grupo de Cadastros, siga 0s passos abaixo.

Navegue até a guia de acesso rapido “Cadastros” na tela de pesagem,

em seguida, digite a senha do supervisor e tecle

Nesse grupo sera permitido cadastrar: Itens, Operadores, Lotes, Se-
nhas e Exclusao (Item, Lote, Registro de Operacao e Acumulador).

0 cadastro de itens diferencia-se de acordo com 0 modo de operagao

do T1 400.

Para realizar o cadastro de item, na tela de Cadastros utilize as teclas
direcionais até a guia “Itens” para que seja acessada a tela de cadastro

de item.

Digite um codigo para o item. Caso seja digitado um que ja possua ca-
dastro, os dados do item ja estarao preenchidos. Podera também execu-
tar uma pesquisa dos itens ja cadastrados habilitando “Listar na tela”.

JAN

ATENGAO

Ao cadastrar um item, atente-se para letras maitsculas e
mindsculas. O T1 400 é “case sensitive”, ou seja, sensivel a
letras maitsculas e minasculas. Se um item foi cadastrado
com letras minusculas, no momento de acionar o item
também deverdo ser utilizadas letras mintsculas.

Abaixo exemplo de pesquisa de um item.

TI 400

66



A partir da versdo 5.04R, o campo “Tara” para todos 0s 10.2.2. Modo contagem

modos de operagao, também podera ser preenchido utilizan-
do o peso colocado sobre a plataforma. Para isso selecione Permite cadastrar: Item (Codigo), Tara, Data de Validade da Tara, PMP

ATENCAQ 5w (Peso Médio da Peca), Validade do PMP, Identificagao pais - EAN13 e
aopcao “Tara” e tecle . Codigo - EAN13.

10.2.1. Modo pesagem

Permite cadastrar: ltem (Cédigo), Tara, Data de Validade da Tara, Peso
Minimo, Identificagao pais - EAN13 e Codigo - EAN13.

Ao término do cadastro, navegue com as teclas direcionais até opgao
“Salvar”, em seguida, tecle .

Com as teclas direcionais, altere para “Sim”, em seguida tecle .

Tecle para salvar e retornar ao modo pesagem ou tecle

para retornar ao grupo de cadastros.

A partir da versédo 5.04R, o campo PMP néo podera ser
inserido manualmente, para obter um valor de PMP sera

\ [ necessario realizar uma amostragem das pegas. Evitando
ATENGAO | que ocorra erro no processo de contagem ocasionado por
erro de digitagao do valor do peso médio das pegas.

10.2.2.1. Cadastro de PMP

Com o PMP selecionado, coloque 0 peso na plataforma e tecle .

Outra tela sera exibida, mostando o peso que esta na plataforma.
Digite a quantidade de amostra e tecle . para confirmar
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10.2.3. Modo comparacgao

Permite cadastrar: Item (Codigo), Tara, Data de Validade da Tara, Peso
Alvo, Faixa Baixa e Alta Verde, Faixa Baixa e Alta Amarela do Item,
Identificagao pais -EAN13, Codigo -EAN13 e Impresséo seletiva.

Uso das Cores

» 0 verde representa os valores com pouca fuga do valor absoluto
(alvo).

e (O amarelo representa os valores, com uma fuga significativa do
alvo, mas ainda aceitavel.

» 0 vermelho (ndo programavel) aparecera para os demais valores e
significa valores com muita fuga do alvo, ndo aceitavel.

Exemplo pratico:

e Alvo: 1kg;

» Considerado dentro do objetivo (Itens Verdes): 0,99 kg a 1,01 kg
» Considerado aceitavel (Itens Amarelos): 0,98 kg a 1,02 kg

» Considerado fora do objetivo: < 0,97 kg e > 1,02 kg

Valores a serem programados:

e Alvo: 1Kkg;

e Acima (Verde): 1 %;

e Abaixo (Verde): 1 %;
e Acima (Amarelo): 2 %;

e Abaixo (Amarelo): 2 %.

Exemplo durante operagao.

10.2.4. Modo classificagao

Permite cadastrar: ltem (Cédigo), Tara, Data de Validade da Tara, Peso
Minimo, Maximo de 4 classes para o item, Identificagao pais - EAN13 e
Codigo - EAN13.

TI 400
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JAN

ATENGAO

Para maiores informagoes sobre operagao com Modo Clas-
sificacdo, consulte o item “Operando em Modo Classifica-
¢ao” no capitulo “Operando seu Equipamento”.

T 400

10.2.5. Edicao de itens

Para editar qualquer informacéo de um item ja salvo, basta digitar o
codigo do item na tela de cadastro de item e realizar a edigdo desejada.
Conforme exemplo abaixo, editamos o valor da tara e em seguida salva-
mos a alteragao. Da mesma forma, ird apresentar a mensagem:
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10.2.6. Exclusao de itens especificos

Tela de cadastros

A exclusao de um item pode ser realizada diretamente na guia de funcéo
“Exclusao” na tela de cadastro, ou digitando o codigo na tela de ca-
dastro/edigao de item. Navegue até a guia “Excluir”, altere o parametro

para “Sim” e tecle
|
Menu exclusao

Selecionando exclusdo por “Item Especifico”, digite o item desejado ou
execute a pesquisa de itens digitando parte do codigo do item desejado. Sera
exibida a tela de confirmagao para exclusdo e em seguida a confirmagao da
exclusdo do item:

10.2.7. Exclusao de todos os itens

Para excluir todos os itens, basta acessar 0 menu “Exclusao”. Na aba
“Item” selecione “Todos os ltens”. Tecle . para confirmar.

Serd exibida a tela para confirmacao de exclusdo de todos os itens.

Tecle “Excluir” ou “Cancelar” para abortar a operagao.

Ao excluir o item, especifico ou todos, os registros de opera-
cdo relacionada a este item(ns) serdo excluidos também.

ATENGAO

TI 400
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10.3. Cadastro de operadores

No “Grupos de Cadastros”, utilize as teclas direcionais até o menu
“Operadores” para acessar 0 cadastro de operadores.

Em seguida, digite 0 nome do operador entre as 5 opgoes disponiveis.

Digite 0 nome do(s) operador(es). Em seguida, tecle . para salvar.

Utilizando as teclas direcionais, selecione “Nome do Supervisor”.

Digite 0 nome do supervisor. Em seguida, tecle . para salvar.

Tecle | Esec  para retornar ao grupo de cadastros ou tecle para

salvar e retornar a tela de pesagem.

Tecle | Ese  para retornar ao grupo de cadastros ou tecle para

salvar e retornar a tela de pesagem.

10.3.2. Exclusao de operadores

Para excluir o nome de um ou mais operador(es), basta acessar “Cadas-
tro de Operadores”. Selecione o operador desejado utilizando as teclas

direcionais. Em seguida, tecle - para selecionar. Para apagar, tecle

C . 0 operador serd apagado.

Tecle | Esc | para retornar ao grupo de cadastros ou para salvar

e retornar a tela de pesagem.

VAN

0 nome do operador possui limite de até 12 caracteres.

Ao cadastrar um operador, é obrigatério que o cadastro de
senha seja preenchido.

VAN

ATENGAO

10.3.1. Edicao de operadores

Para editar o nome de um ou mais operadores, basta acessar “Cadastro
de Operadores”. Selecione o operador desejado utilizando as teclas

direcionais. Em seguida, tecle . para selecionar. Para corrigir, tecle

C .

Faca a alteragao desejada. Em seguida, tecle . para salvar.

ATENGAO
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10.4. Cadastro de senhas do operador

No “Grupos de Cadastros” utilize as teclas direcionais até o guia “Se-

nhas” para acessar o cadastro de senhas dos operadores.

Utilizando as teclas direcionais, selecione o submenu “Senhas”. Digite a
senha desejada do operador para os operadores cadastrados anteriormente.

Em seguida, tecle N

Utilizando as teclas direcionais, selecione 0 menu “Senha do Supervi-

sor.

Digite a senha desejada do supervisor (até 4 digitos). Em seguida, tecle

N

Tecle | Esec para retornar ao grupo de cadastros ou

e retornar a tela de pesagem.

para salvar

10.4.1. Edicao de senhas do operador

Para editar a senha de um ou mais operador(es), basta acessar o menu
“Cadastro de Senhas de Operadores”.

Selecione o operador desejado utilizando as teclas direcionais. Em

seguida, tecle . para selecionar. Para corrigir, tecle C .

Faca a alteragdo desejada. Em seguida, tecle . para salvar.

Tecle ' Esc para retornar ao grupo de cadastros ou para salvar

e retornar a tela de pesagem.

TI 400
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10.4.2. Exclusao de senhas do operador

Para excluir a senha de um ou mais operador(es), basta acessar o menu
“Cadastro de Senhas”.

Selecione o operador desejado utilizando as teclas direcionais. Em

seguida, tecle " para selecionar.

Para apagar, tecle C . A senha serd apagada.

Tecle | Esec | para retornar ao grupo de cadastros ou para salvar

e retornar a tela de pesagem.

10.5. Cadastro de lotes

0 Cadastro de Lotes diferencia-se de acordo com o0 modo de operagao
do T1400 (Pesagem, Contagem, Comparacao e Classificagao). O lote no
TI 400 é utilizado para agrupar diversos itens cadastrados. Ao término
da operagao, podera ser visualizado e impresso um relatorio contendo
os itens que compoem determinado lote. O lote NAO é vinculado a
nenhum item.

Defina 0 modo de operagdo antes de iniciar os cadastros.

ATENGAO

Para realizar o cadastro de um lote, no “Grupo de Cadastros” utilize as
teclas direcionais até o menu “Lotes”.

Digite o codigo do lote desejado (de 1 até 300). Em seguida, tecle g

Caso um cadigo ja existente seja digitado, serdo exibidos os dados do
lote ja cadastrado.

Algumas informagdes de cadastro do lote podem aparecer
apenas em alguns dos Modos de Pesagem.

ATENGAO

Veja alguns exemplos a seguir:

0 campo “Informacéo Genérica” possui limite de até 12
caracteres alfanuméricos.

JAN

ATENGAO
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10.5.1. Modo pesagem/contagem

Permite cadastrar: Lote (Cédigo) e Informagao Genérica.

10.5.2. Modo comparacao

Permite cadastrar: Lote (cddigo), Informacgao Genérica, Aceitar Itens
Verdes e Aceitar Itens Amarelos.

10.5.3. Modo classificagao

Permite cadastrar: Lote (Cédigo), Informagao Genérica e Namero de
Classe Aceita.

Se 0 campo “Aceitar classe n®” estiver indicando como
)\ |0, todas as classes indicadas no cadastro do item serdo
ATENGAO | aceitas para registro da balanga.

10.5.4. Edicao de lotes

Para editar qualquer informacgao de um lote cadastrado, digite o codigo

do lote e realize a edicdo desejada.

Ao editar a classe (Modo Contagem) e salvar, a mensagem de sucesso

serd exibida.

10.5.5. Exclusao de lote especifico

Tela de cadastros

A exclusao de um item pode ser realizada diretamente na guia de fungéo
“Exclusao” na tela de cadastro, ou digitando o codigo na tela de ca-
dastro/edigao de item. Navegue até a guia “Excluir”, altere o pardmetro

para “Sim” e tecle .
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Selecione o submenu “Lote” e selecione uma das opgoes; “Lote Espe-
cifico” ou “Todos os Lotes”. Em seguida tecle .

Digite 0 numero do lote e tecle .

Serd exibida a tela para confirmacéo da exclusao do lote. Tecle “Excluir”
para confirmar ou “Cancelar” para abortar a operagao.

Ao excluir o lote, todas as informagdes armazenadas nele serdo perdidas.

10.5.6. Exclusao de todos os lotes
Para realizar a exclusao de todos os lotes, utilize as teclas direcionais

até o menu “Exclusao” dentro do menu “Grupos de Cadastros”, para
que seja acessada a tela de exclusao.

Em seguida, altere o status para “Todos os Lotes” e tecle N Seréa

apresentada a mensagem para confirmagao da agao.

Para confirmar tecle “Excluir” ou para abortar, tecle “Cancelar”.

T1 400
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10.6. Exclusao de registro de
operacao

Permite realizar a exclus@o de operagdes envolvendo um operador, um
item, periodo entre datas, lote, ultimo registro, todos os registros de
pesagem, contagem, comparacao, classificacéo e todos os registros
(geral).

Para realizar a exclusao, no “Grupos de Cadastros” utilize as teclas
direcionais até o menu “Excluséao”.

Sera exibida a tela abaixo. Selecione o submenu “Registro de Opera-
¢ao”.

Serd exibida a tela com as opgoes a seguir:

Q Ao excluir os registros de operagoes relacionados a determinado
operador, 0s registros dos itens também serao excluidos.

ATENGAO

Operador - Permite digitar o nimero do operador e todas as operagoes
vinculadas a esse operador serdo excluidas.

Item - Permite digitar o nome de um item e todas as operagoes vincula-
das a esse item serdo excluidas.

Data - Permite digitar um periodo com data inicial e final e todas opera-
coOes realizadas entre essas datas serdo excluidas.

Lote - Permite digitar um lote e todas as operag0es que estejam vincula-
das a esse lote serdo excluidas.

Ultimo Registro - Teclando 0 a Ultima operacéo sera excluida.

Todos Registros de Pesagem/Contagem/Comparagao/Classificagao -
Teclando o todas as operagoes de pesagem/contagem/comparagao/

classificagdo serdo excluidas.

Todos os Registros (Geral) - Teclando 0 todas as operacoes realiza-

das serao excluidas.

TI 400
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10.6.1. Exclusao por operador

Para realizar a exclusao das operagGes relacionadas a determinado
operador, selecione “Operador” e tecle N 0 campo para a digitacao

do operador que sera excluido ficara liberado.

Apos a digitagao, tecle N as informacoes serao excluidas imediata-

mente.

10.6.2. Exclusao por item
Para realizar a exclusao de um item, selecione “Item” e tecle N 0 campo

para a digitagao do item que serd excluido ficard liberado.

A exclusdo podera ser feita digitando o codigo do item ou executando a
pesquisa de itens digitando parte do cddigo do item desejado.

Apos a digitagao do item, tecle N 0 item sera excluido imediatamente.

10.6.3. Exclusao por data

Para realizar a exclusao por periodo, selecione “Data” e tecle N Serd

exibida a tela para a digitagdo da data inicial e data final.

Apos a digitagao das datas, tecle N As operagoes realizadas nesse

periodo serdo excluidas imediatamente.

10.6.4. Exclusao por lote

Para realizar a exclusao de um lote, selecione “Lote” e tecle N 0 campo

para a digitacéo do lote que sera excluido ficara liberado.

Apos a digitagao, tecle N 0 lote serd excluido imediatamente.

10.6.5. Exclusao do dltimo registro

Para realizar a excluso da dltima operagao, selecione “Ultimo Regis-

tro” e tecle N A Ultima operagdo serd excluida imediamente.

10.6.6. Exclusao de todos registros
de pesagem/contagem/comparagao/
classificacao

Para realizar a exclusao de todas as operacGes, selecione “Todos
Registros de Pesagem/Contagem/Comparacao/Classificacao” ¢ tgcle

N Todos os registros da ultima operacao selecionada serdo excluidos

imediatamente.

T1 400

10.6.7. Exclusao de todos registros (Geral)

Para realizar a exclusao de todas as operagoes, selecione “Todos
Registros (Geral)” e tecle N Todas as operag0es serao excluidas

imediatamente.

10.7. Exclusao de acumulador simples

Permite realizar a exclusdo dos Acumuladores Simples de Pesagem,
Contagem ou Ambos.

Para realizar a exclusao, no “Grupos de Cadastros” utilize as teclas
direcionais até o menu “Exclusao”.

Serd exibido a tela abaixo. Selecione o submenu “Acumulador Simples”.

Serda permitida a exclusao de trés tipos de acumuladores:

e Acumuladores de Pesagem;
e Acumuladores de Contagem;
* Todos Acumuladores.
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10.8.1. Lote estatistico especifico

Selecione 0 acumulador que deseja excluir e tecle N Serd exibida uma

tela de confirmagao de exclusdo do acumulador. Se realmente desejar Para realizar a exclusdo de determinado lote estatistico, siga 0s passos
excluir, tecle “Excluir” para confirmar a operagao ou “Cancelar” para abaixo:

cancelar a operagao.
1) Com parametro “Lote Estatistico”, selecione a opcao “Lote Estatistico

10.8. Exclusao de lote estatistico Especifico” e tecle | Serd exibida a tela abaixo.

Permite realizar a exclusao de determinado lote estatistico ou todos 0s
lotes estatistico criados dentro do terminal.

Para realizar a exclusao, no “Grupos de Cadastros” utilize as teclas
direcionais até o menu “Exclusao”.

2) Digite 0 nome do lote a ser excluido e tecle o caso ndo tenha co-

nhecimento do nome completo do lote, utilize a opgao listar na tela.

3) Em sequida, serd exibida a tela para confirmar a exclusao do lote.
Tecle . para confirmar ou para cancelar.

10.8.2. Todos os lotes estatistico

Para realizar a exclusdo de todos os lotes estatistico existentes no
terminal, siga 0s passos abaixo:

1) Com parametro “Lote Estatistico”, selecione a opgao “Todos os

Lotes Estatistico” e tecle = . Serd exibida a tela abaixo.
Sera exibido a tela abaixo. Selecione o submenu “Lote Estatistico”. o

2) Em sequida, serd exibida a tela para confirmar a exclusao de todos o0s
lotes. Tecle . para confirmar ou para cancelar.

Sera permitida a exclusao de dois tipos de lote estatistico:

e Lote Estatistico Especifico;

e Todos os Lotes Estatistico.
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10.9. Exportagao/Importagao

JAN

ATENGAO

A partir da vers@o 7.03V ou superior permite a comunicagao
de pendrive via USB HOST (item opcional) com o terminal
para fazer o uso da exportagao e importagao.

JAN

ATENGAO

Caso for exportar as informagées de um T1 400 para colocar
em outro TI 400 os dois terminais precisam estar utilizando a

mesma versao de software.

Essa fungao permite a exportagao e importagao de dados e configuragoes
através de um pendrive (FAT32) de até 32GB.

10.9.1. Exportacao de dados

Funcéo que permite realizar a exportagao dos dados incluindo:

e |tens;

e Lotes;

e QOperadores;

e Senhas;

0 arquivo é gerado no formato “TSV” com o nome de “CADASTI” e
pode ser editado pelo EXCEL, dando a possibilidade de incluir novos
dados ao realizar a importagao desse arquivo.

1) Dentro do menu Cadastros, navegue até “Exportagao/Importagao” e

tecle

. para confirmar.

2) Uma nova tela serd aberta com todas as opgoes de exportagao e
importagao que sao possiveis de serem realizadas.

T 400

3) Selecione a opcdo “Exportagao de dados” e tecle . para confirmar.

4) Caso o pendrive esteja conectado na porta USB sera exibida a men-
sagem que a exportacao esta sendo feita.

5) Apos feitas todas as exportagoes a seguinte mensagem serd exibida:
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10.9.2. Exportacao de configuragoes

Esse parametro s6 pode ser acesso via técnico autorizado da
Toledo do Brasil.

ATENGAO

10.9.3. Exportacao de registro de configuracoes

Esse pardmetro so pode ser acesso via técnico autorizado da

)\ | Toledo do Brasil.
ATENGAO

10.9.4. Exportacao de Etiquetas

6) Retirando o pendrive, teclando g ou atela de “Exportacao e

0 uso de etiquetas configuraveis esta disponivel a partir da

Importacao” voltard a ser exibida.
versao 6.00A.

ATENGAO

Q Para utilizar a exportacao de etiqueta é necessario ter pelo
menos 1 etiqueta cadastrada.

ATENGAO

1) Dentro do menu Cadastros, navegue até “Exportagao/Importagao” e

tecle . para confirmar.

0BS.: Caso o pendrive ndo esteja conectado na hora da exportagéo,
uma tela de atengdo serd exibida.

Apos a exportagao uma planilha serd salva no pendrive com o nome de
“CADASTI”.

Tecle para voltar a tela de “Exportacao e Importacao”.

2) Uma nova tela serd aberta com todas as opgoes de exportagao e
importagao que sao possiveis de serem realizadas.

TI 400
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5) Caso pendrive esteja conectado na porta USB serd exibida a imagem
que a exportacdo esta sendo feita.

3) Selecione a opgao “Exportacéo de etiquetas” e tecle g para
confirmar.

6) Apos feita todas as exportagOes a seguinte mensagem sera exibida:

4) Na janela que serd exibida terd a opgdo de exportar apenas uma
etiqueta ou exportar todas as etiquetas. Selecione a etiqueta desejada

etecle | para confirmar. 7) Retirando o pendrive, teclando a tela de “Exportacéo e Importagao”
o

voltara a ser exibida.

0BS.: Caso o pendrive nao esteja conectado na hora da exportagao,
uma tela de atengdo serd exibida:

Tecle para voltar a tela de “Exportacao e Importacao”
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10.9.5. Importagéo de dados 2) Uma nova tela serd aberta com todas as opgoes de exportagao e
importacao que sdo possiveis de realizar.

Permite realizar a importagéo dos dados cadastrados no madulo que
incluem:

o ltem;

* Lotes;

e Operadores;

» Senha;

A importacéo de dados pode ser feita de duas formas:

a) Excluindo os dados anteriores: Nessa opgao os registros dos itens e
lotes presentes no indicador serdo apagados.

b) Mantendo os dados anteriores: Nesse caso 0s dados serao apenas

incluidos;
3) Selecione a opcao “Importacéo de dados” e tecle ) Para confirmar.

Q 0 nome do arquivo que serd importado deve estar com 0 nome
“CADASTI”, caso contrario ndo serd possivel ler o arquivo.

ATENGAO

1) Dentro do menu Cadastros, navegue até “Exportagao/Importagao” e

tecle g para confirmar.

4) Atela seguinte serd exibida questionando se deseja realmente fazer a

importacéo. Para continuar tecle g ou para voltar a tela de “Exporta-
¢do e Importagao” tecle

5) Uma nova tela serd exibida com a opgao de excluir os dados que tém
cadastrados ou de manté-los. Selecione a opgao desejada e tecle

. para confirmar.
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6) Apos feita todas as importagdes a seguinte mensagem serd exibida:

7) Retirando o pendrive, teclando atela de “Exportacéo e Importacao”

voltard a ser exibida.

0BS.: Caso o pendrive nao esteja conectado na hora da importagéo
ou ocorrer algum erro na leitura das informagoes as seguintes telas de
atencéo serao exibidas:

Tecle

10.9.6.

para voltar a tela de “Exportagao e Importagao”.

Importacao de configuragoes

ATENGAO

Esse pardmetro s6 pode ser acesso via técnico autorizado da
Toledo do Brasil.

10.9.7.

Importacao de registro de operacoes

ATENGAO

Esse pardmetro so pode ser acesso via técnico autorizado da
Toledo do Brasil.

T 400

83

Cadastros



Cadastros

10.9.8. Importacao de Etiquetas

0 uso de etiquetas configuraveis esta disponivel a partir da

\ | versao 6.00A ou superior.
ATENGAO

C Para utilizar a importagao de etiqueta é necessario ter pelo
menos 1 etiqueta cadastrada.
ATENGAO

1) Dentro do menu cadastros, navegue até “Exportagao/Importagao” e

tecle g para confirmar.

2) Uma nova tela serd aberta com todas as opgoes de exportagao e
importacao que sdo possiveis de realizar.

3) Selecione a opcdo “Importagao de etiquetas” e tecle . Para
confirmar.

4) Na janela que serd exibida as etiquetas para serem importadas.
Seleciona a etiqueta desejada e tecle . para confirmar.

5) Caso pendrive esteja conectado na porta USB serd exibida as etique-
tas que o pendrive possui.

6) Selecione a configuracao da etiqueta desejada e tecle . para
confirmar.

7) Sera exibida uma mensagem perguntando se deseja continuar com

aimportagao. Caso queira tecle N para confirmar. Caso ndo queira

tecle para voltar a tela de Importagao de etiquetas.
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8) Contiuando com a importagao, serd exibida a imagem que a importagao
esta sendo feita.

9) Apos feita todas as importagoes a seguinte mensagem serd exibida:

Retirando o pendrive, teclando atela de “Exportacao e Importacao
voltard a ser exibida.

0BS.: Caso o0 pendrive nao estiver conectado na hora da importacgao,
uma tela de atengdo sera exibida:

»

Tecle

para voltar a tela de “Exportacao e Importacao”.

T1 400
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Cadastros via Cloud Prix

11. CADASTROS VIA CLOUD PRIX

11.1. Cadastros via Cloud Prix

ATENGAO

Esse beneficio é valido a partir do software versao 7.00V e o Tl 400 precisa estar equipado com o Kit USB Host (item opcional).

Na plataforma Cloud Prix da Toledo do Brasil hd uma opgdao de gerar cadastros de itens, lotes e operadores de uma forma online e com 0 acesso

gratuito.

0 site para para fazer uso dessa fungao esta nesse link: https:/www.cloudprix.com.br/

11.1.1. Indastria 4.0

Clique no link e navegue até a opgao da Industria 4.0

Quando estiver na pagina da Industria 4.0 clique no botao “Acesse”. Uma nova aba abrira.

Nessa pagina devera ser colocado um e-mail e selecionar para qual terminal (T1400 ou TI500) o cadastro sera feito.

Apos isso, clique em “préximo” para comegar com o cadastro.
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Uma nova janela serd aberta com as opgoes “Incluir item”, “Incluir lote” e “Incluir operador”.

T 400
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11.1.2.

Cadastrar item

Para fazer o cadastro do item, clique no botdo “Incluir ltem”.

Seré exibido os dados que poderéo ser preenchidos, semelhante a forma de cadastros do TI400 conforme foi explicado no capitulo “Cadastros”
desse manual.

Preencha os dados conforme a necessidade de aplicagao do seu item e para terminar o cadastro clique no botao “Salvar”.

ATENGAO

0 dado “Peso médio da peca” nao pode ser preenchido pela cloud. Essa informagao apenas é preenchida quando ha um peso na plataforma da
balanga. Para fazer isso consulte o topico “Cadastro de PMP”.

Depois de ter teclado em “Salvar” a tela inicial de cadastros voltara a ser exibida com o item cadastrado.

TI 400
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Para realizar outro cadastro de item basta teclar novamente em “Incluir ltem” ou caso for necessaro fazer a atualizagdo de alguma informagao de

um item cadastrado clique no icone do lapis . Uma nova pdgina seré aberta com as informacées do item.

Para excluir o item clique no icone da lixeira . Uma mensagem serd exibida perguntando se realmente quer apagar o item. Para prosseguir com
a exlusdo clique na opgao “Sim” e a acao sera executada.

11.1.3. Cadastrar lote

Para fazer o cadastro do item, clique no botao “Incluir Lote”.

Sera exibido os dados que poderdo ser preenchidos, semelhante a forma de cadastros do TI400 conforme foi explicado no capitulo “Cadastros”
desse manual.

Preencha os dados conforme a necessidade de aplicagéo do seu lote e para terminar o cadastro clique no botéo “Salvar”.

O

Depois de ter teclado em “Salvar” a tela inicial de cadastros voltara a ser exibida com o lote cadastrado.
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0 dado “Descricao do lote” nao tera nenhuma informagéo devido esse campo néo existir no TI400.

ATENGAO

Para realizar outro cadastro de lote basta teclar novamente em “Incluir Lote” ou caso for necessaro fazer a atualizagao de alguma informagao de um
lote cadastrado clique no icone do lapis . Uma nova pdgina serd aberta com as informagoes do lote.

Para excluir o lote clique no icone da lixeira . Uma mensagem sera exibida perguntando se realmente quer apagar o lote. Para prosseguir com a
exlusdo clique na opgao “Sim” e a agdo sera executada.

11.1.4. Cadastrar operador

Para fazer o cadastro do operador, clique no botao “Incluir Operador”.

Serd exibido os dados que poderao ser preenchidos, semelhante a forma de cadastros do TI400 conforme foi explicado no capitulo “Cadastros”
desse manual.

Preencha os dados conforme a necessidade de aplicagao do seu operagao e para terminar o cadastro clique no botao “Salvar”.

No pardmetro “Ndmero do operador” é possivel escolher a opgao supervisor para cadastro.

ATENGAO

Depois de ter teclado em “Salvar” a tela inicial de cadastros voltara a ser exibida com o operador ou supervirsor cadastrado.

TI 400
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Para realizar outro cadastro de operador basta teclar novamente em “Incluir Operador” ou caso for necessaro fazer a atualizagao de alguma infor-
magao de um operador cadastrado clique no icone do lapis . Uma nova pagina serd aberta com as informagdes do operador.

Para excluir o operador clique no icone da lixeira . Uma mensagem sera exibida perguntando se realmente quer apagar o operador. Para prosseguir
com a exlusdo clique na opgao “Sim” e a agdo serd executada.

11.1.5. Finalizar Cadastro

Para finalizar o cadastro, basta teclar em “Finalizar Cadastro” que uma planilha em excel no formato “TSV” sera gerada em sua maquina com o
nome de “CADASTI".

Abra a planilha para verificar os dados que foram cadastrados.

Esse € o formato padrao que a planilha tem que estar para com que o TI400 consiga ler as informagoes.
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Apos checar as informagdes e concluir que elas estéo corretas, faga a importagéo dos dados para o TI400 seguindo a explicagdo de importagéo de
dados que estd no capitulo de “Cadastros”.

11.1.6. Carregar arquivo para editar

Para fazer a alteragdo de um arquivo va na tela inicial e clique no icone e selecione a planilha no seu computador. Apos o arquivo ser carregado
cliqgue em “Préximo”.

0BS.: A planilha deve estar no formato “.TSV”, caso contrario ndo sera possivel abri-la.
Uma nova tela sera aberta com o0s dados que estao cadastrados na planilha.
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Faca as alteracOes necessarias e apos isso clique em “Finalizar Cadastro” para fazer o download da planilha com as novas atualizagoes.

T 400
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Operando seu Equipamento

12. OPERANDO SEU EQUIPAMENTO

i 4) Para alterar a data e hora, através das teclas direcionais, se-
12.1. Ajuste de data e hora )
lecione “Altera Data e Hora Correntes” e tecle . para acessar
Para ajustar a data e hora do Tl 400, siga os passos abaixo: a funcéo.
1) Utilize as teclas direcionais até o menu “Programacao”, digite 5) Seré exibida a tela abaixo.
a senha do supervisor e tecle
6) Navegue com as teclas direcionais até submenu “Data” e
tecle N Digite a data desejada e tecle . para salvar ou
para sair sem salvar.
7) Em seguida, navegue com as teclas direcionais até submenu
“Hora” e tecle . para acessar a funcéo. Digite a hora dese-
jada e tecle . para salvar ou para sair sem salvar.
8) Ao término da edigao, tecle para sair e salvar.
2) Navegue até o menu “Controle de Operagao” e tecle
3) Navegue com as teclas direcionais até submenu “Calendario”
e tecle
Tl 400
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12.2. Modo economia de energia

ATENGAO

Opcao disponivel no menu “Controle de Operagao”.

Permite uma economia de energia do equipamento durante um
periodo de nao utilizagao, desde que seja configurado o tempo,
em minutos. Nao havendo movimento na plataforma de pesa-
gem e nenhum tipo de operagao no Tl 400, o mesmo entrara em
standby apds decorrido o tempo programado.

E possivel a configuragao alguns periodos:

T 400

05 minutos;
10 minutos;
15 minutos;
20 minutos;

Desabilitado.

4) Apos a insercao do valor desejado, tecle .

5) Ao término da edigao, tecle

12.3. Inserindo um nimero
consecutivo de pesagem

O numero consecutivo de pesagem possui 6 algarismos e sera
incrementado a cada demanda de impressao. Utilizado para
associar a uma pesagem/contagem um numero de identificagao
da operacéo. Este nUmero podera ser impresso com os dados
da operacéo habilitando-se o parametro “Imprimir/Enviar” no
menu “Controle de Operagao”.

1) No menu “Controle de Operacao”, navegue com as teclas dire-

cionais até submenu “Numerador Consecutivo” e tecle

2) Habilite a impressao do numerador, através das teclas direcio-

nais, navegue até o submenu “Imprimir/Enviar” e tecle

Em seguida, utilizando as teclas direcionais altere o status de

“Desabilitado” para “Habilitado” e tecle . novamente para

salvar.

3) Para definir o numerador, navegue até o submenu “Editar”

e tecle N Através do teclado numérico é possivel editar o

campo com o valor desejado. E permitido alterar o nimero
consecutivo entre 000001 a 999999. Ao atingir o nime-

ro 999999, o consecutivo reinicia automaticamente para
000000.

para salvar ou

para sair sem salvar.

para sair e salvar.
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12.4. Operacoes com tara

Para equipamentos com multiplas faixas, o valor de tara
aceito estard restrito a primeira faixa (balanga 1). Por
exemplo, em um equipamento de duas faixas (6/15 kg), 0
valor de tara aceito estard restrito a no maximo 6 kg. Em
balancas com faixa Gnica, o valor da tara sera a capacidade
maxima da balanga.

ATENGAO

Tara € o peso de um recipiente vazio. O valor de tara é subtral-
do do valor de peso bruto, resultando no peso liquido (material
contido no recipiente).

A fungao de tara também pode ser utilizada para rastrear a
quantidade liquida de material sendo carregada ou retirada de
um recipiente.

No segundo caso, o peso do material € também considerado
como tara do recipiente. O display indicara entdo a quantidade
sendo adicionada ou retirada do recipiente. Os tipos de tara
disponiveis séo:

e Tara Normal;

* Tara Manual/Predeterminada (Valor digitado);

e Tara Sucessiva;

* Tara Permanente;

e Tara Automética.

Para que seja permitido o uso da tara, é necessario que o
parametro de tara correspondente esteja habilitado. Para
maiores informagoes sobre como habilitar o uso de tara,

ATENGAO JaR b ¢ "
consulte o capitulo “Programando o Equipamento”.

12.4.1. Inserindo tara normal

1) Para inserir uma tara normal, é necessario ativar o parametro
[13 il
Tara”.

2) Coloque o recipiente vazio na plataforma e tecle .0

display indicara o peso do recipiente acompanhado do sinal
negativo e o indicador da legenda “LIQUIDO” ser& aceso.

3) Em seguida, coloque o produto dentro do recipiente. O peso
liquido sera indicado.

4) Retire o produto da plataforma.

Para limpar a tara, consulte o item “Limpeza de Tara”.

12.4.2. Inserindo tara predeterminada

1) Para inserir um valor de tara manualmente, € necessario
ativar o parametro “Tara Predeterminada”.

2) Para operagdes com uso de Tara Manual ndo é necessa-
rio que o display esteja zerado. Ao memorizar o valor de
tara, este sera automaticamente subtraido da indicagao do
display e o resultado sera o peso liquido do produto em
questao.

Na entrada de tara manual, se o digito menos significativo da
tara nao corresponder ao tamanho do incremento (divisao
de pesagem da balanga), este sera arredondado segundo a
seguinte tabela:

DIGITO MENOS TAMANHO DO INCREMENTO

SIGNIFICATIVO X1 X2 X3
0 0 0 0
1 1 2 0
2 2 2 0
3 3 4 5
4 4 4 5
5 5 6 5
6 6 6 10
7 7 8 10
8 8 8 10
9 9 10 10

3) Com o conhecimento do valor do recipiente, digite o valor

da tara desejada e tecle . O display indicara o peso

acompanhado do sinal negativo e os indicadores das legen-
das “LIQUIDO” e “ZERQO” serdo acesos.

4) Se o valor digitado for maior que a capacidade da balanga, o
valor nao sera aceito.

5) Em seguida, insira o recipiente com o produto a ser pesado.

Para limpar a tara, consulte o item “Limpeza de Tara”.
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12.4.3. Inserindo tara sucessiva

Para inserir uma tara sucessiva, é necessario ativar o parametro
“Tara Sucessiva” no menu de Tara.

A Tara Sucessiva pode ser utilizada de duas formas:

Dosagem de varios materiais com ou sem recipiente

Como exemplo, utilizaremos um recipiente e dois ingredientes.
1) Coloque o recipiente vazio na plataforma e tecle .0

valor do recipiente sera memorizado e zero sera exibido.

2) Coloque no recipiente o 1° ingrediente, o valor liquido desse
ingrediente seré exibido.

3) Tecle . Alindicagao do peso sera zerada. Em seguida,

cologue no recipiente o 2° ingrediente. O valor liquido desse
material sera exibido.

4) Retire o recipiente. O valor do recipiente acrescido do valor
do 1° ingrediente sera exibido precedido de um sinal nega-
tivo.

Dosagem de varios materiais em varios recipientes

Como exemplo, utilizaremos dois recipientes e dois ingredien-
tes.

1) Coloque o 1° recipiente vazio na plataforma e tecle

O valor do recipiente sera memorizado e zero seré exibido.

2) Coloque no recipiente o 1° ingrediente, o valor liquido desse
ingrediente sera exibido.

3) Tecle . Alindicagao do peso seré zerada.

4) Coloque o 2° recipiente vazio na plataforma e tecle
O valor sera memorizado e zero seréa exibido.

5) Coloque o 2° ingrediente no 2° recipiente. O valor liquido
desse material seré exibido.

6) Retire os recipientes. O valor dos recipientes acrescido do
valor do 1° ingrediente seréa exibido precedido de um sinal
negativo.

T 400

12.4.4. Inserindo tara automatica

1) Parainserir uma tara automatica, € necessario ativar o para-
metro “Tara Automatica” no menu de Tara.

2) Coloque o recipiente vazio sobre a plataforma. Nao sera
preciso teclar nada. Seu peso sera automaticamente con-
siderado como tara. O display sera zerado e o indicador
“LiQUIDO” acendera.

3) Coloque o produto dentro do recipiente. O peso liquido do
produto sera indicado.

Retire o produto e consulte o item “Limpeza de Tara”.

12.4.5. Inserindo tara permanente

1) Parainserir uma tara permanente, é necessério ativar o para-
metro “Tara Permanente”.

2) Coloque recipiente vazio na plataforma e tecle .0
valor sera memorizado.

3) Odisplay indicara o valor da tara precedido de um sinal
negativo. Insira o produto e realize a operagao. Com o
parametro de tara permanente habilitado, mesmo que o Tl
400 venha a ser desligado, o valor da tara sera mantido ao
reiniciar, para as proximas operacoes.

4) Com este parametro habilitado, o parametro da tara ficara
desabilitado, impedindo que novas taras sejam inseridas.
A limpeza manual, automatica ou sucessiva de tara nao
operarao.

Para sair da operagéo com tara permanente, habilite o parame-
tro de “Tara” e desabilite “Tara Permanente”.

Operando seu Equipamento
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12.4.6. Limpeza de tara

0Os trés tipos de limpeza de tara ndo poderao ser habilitados

\ | a0 mesmo tempo.
ATENGAD

12.4.6.1. Limpa a tara em qualquer condigao

1) Para limpar um valor de tara manualmente em qualquer
condicéo, sera necessario que o respectivo parametro esteja
habilitado.

2) Com o display indicando qualquer valor, tecle +

—

12.4.6.2. Limpa a tara com peso igual a zero

1) Para limpar um valor de tara manualmente com peso igual
a zero, sera necessario que o respectivo parametro esteja
habilitado.

2) Para que seja permitido a limpeza da tara, seré necessario
retirar todo o peso da plataforma. Com a plataforma vazia,

tecle O +

—

12.4.6.3. Limpeza automatica da tara

1) Para limpar um valor de tara automaticamente, seré necessa-
rio que o respectivo parametro esteja habilitado.

2) Para limpar automaticamente uma tara memorizada, basta
retirar o recipiente com o produto da plataforma de pesa-
gem.

Ao habilitar o parametro “Tara automatica”, automatica-
mente sera habilitado o parametro “Limpeza automatica da
tara” e os demais parametros de limpeza serao inibidos.

JAN

ATENGAO
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12.5. Operacao com acumuladores

A operacéo com acumuladores somente € permitida nos
Modos de Operagao de “Pesagem ou Contagem”.

ATENGAO

Para operagdes com acumulador, o Tl 400 possui acumulado-
res para as pesagens realizadas e a quantidade de operagdes
realizadas. O TI 400 permite 0 acimulo de pesagens em até
1.500 itens diferentes, podendo ser distribuidos por até 5 opera-
dores (5 operadores com 300 itens) ou utilizados por um Unico
operador.

Para a correta operagéo, seré necessario que o parametro de
acumuladores esteja habilitado, conforme descrito anteriormente.

12.5.1. Acumulagao

As pesagens/contagens serao acumuladas a cada impressao,
no codigo e operador selecionados. Nao serdo acumuladas as
pesagens/contagens com peso/pecas igual a zero e negativos.

Quando o Tl 400 estiver operando com tara, apenas 0 peso
liquido sera acumulado. A acumulagao se dara quando houver a

indicagao de peso estavel e for teclado . Poderéa ocorrer

também, somente no modo pesagem, com a funcéao “Impressao
Automatica” habilitada.

Ap0s isto, sera indicada a mensagem abaixo temporariamente,
informando que houve a acumulagao.

Para realizar uma nova operagéo é necessario retirar todo o
peso da plataforma de pesagem, em seguida, inserir 0 novo
peso. Caso contrario, ira apresentar a mensagem:

TI 400




12.5.2. Acumulador simples

Acumula pesagens e contagens dos valores liquidos, sem dis-
tingdo de itens ou operadores.

* Permite a totalizacéo dos valores acumulados e o0 nimero de
operagoes executadas;

* Permite a impressao de relatério do total acumulado com
o numero de operagdes executadas, podendo ser visivel
através datela do Tl 400 ou impresso nas impressoras de
relatorios.

12.5.3. Acumulador por item
Acumulador pesagens e contagens de até 1.500 itens.

e Permite acumular por item: 10.000 pesagens ou contagens;

e Permite a impressao de relatério do total acumulado com o
numero de operagdes executadas, podendo ser visivel na
tela do Tl 400, ou impresso nas impressoras de relatérios.

12.5.4. Impressao de relatorios dos
acumulados

12.5.4.1. Acumulador por item
Para a impresséo do relatério do item, siga os passos abaixo.

1) Natela de pesagem, utilize as teclas direcionais e acesse 0
menu “Relatérios”, digite a senha do supervisor ou do opera-

dor que esté logado e tecle N Sera exibida a tela abaixo.

2) Selecione o menu “ltens” e tecle .

T 400

3) Digite o item desejado através do campo Item e selecione o
tipo de operador que deseja visualizar, teclando .

4) Ao confirmar, seré exibido o relatério do item com os dados
da operacéo (Cédigo do item, operador, data e hora da
operacao, peso, total acumulado do item e nimero de ope-
racoes), conforme exemplo abaixo.

Para sair da tela do relatério, tecle | Ese | sucessivamente até a

tela de pesagem.

929
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12.5.4.2. Acumulador simples

Para visualizar o relatério do acumulador simples, acesse o
menu dos relatorios.

1) Em seguida, acesse o menu “Acumulador Simples”.

2) O relatdrio a ser exibido na tela sera conforme exemplo abai-
x0. E possivel a impresséao via impressora de recibos.

Para sair da tela do relatério, tecle | Ese | sucessivamente até a
tela de pesagem.

12.5.4.3. Exclusao dos acumulados

JAN

ATENGAO

Consulte o item “Exclusao de Acumulador Simples”, neste
mesmo manual.

12.6. Operacao com operadores

12.6.1. Entrada inicial de operador

Caso o Tl 400 esteja operando com operadores, durante o pro-
cesso de inicializagdo sera requisitada a selegéo do operador.

Ao ligar o TI 400, sera exibida a tela abaixo.

1) Selecione a opcao “Legin”, para que seja permitido logar o
operador desejado.

2) Em seguida, digite o nimero do operador e a senha e tecle

N Sera exibida a tela de pesagem com o nome do opera-

dor logado.

TI 400
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12.6.2. Selecao do operador

Para selecionar um operador, com o Tl 400 no modo pesagem,
selecione o menu “Operador”. Ser& permitido realizar o login de
um operador ou logout do operador corrente.

Login do Operador

1) Navegue até a guia “Login do Operador” e tecle .

2) Em seguida, digite o nimero do operador no campo “Nimero
do Operador”, e tecle .

3) Digite a senha e tecle novamente .

4) O operador seré logado e na tela de pesagem seré exibido o
seu nome.

5) Caso néo existir operador cadastrado, sera exibida a mensa-
gem:

Logout do Operador

1) Navegue até a guia “Logout do Operador” e tecle .

2) Caso exista algum operador logado, seré exibida uma men-
sagem com o nome do operador e informando que ele foi
desconectado.

Ao entrar nos menus “Programacao” e/ou “Cadastros”, ao
retornar a tela de pesagem do Tl 400, serd necessario que o
operador seja logado novamente.

VAN

ATENGAO

T 400

12.7. Operacao com itens
12.7.1. Selecao de item

1) Com o Tl 400 na tela de pesagem, tecle , digite o codi-

go do item desejado e tecle " ou, se estiver utilizando um

leitor de cddigo de barras, leia o codigo desejado.

2) Sera exibida a tela de pesagem com o cédigo do item sele-
cionado:

Ao entrar nos menus “Programacao” e/ou “Cadastros”, ao
\ | retornar a tela de pesagem do Tl 400, sera necessario que o
ATENGAO | operador seja logado novamente.
C Para mais informagoes sobre o uso do leitor de codigo de
)\ | barras, consulte o item “Interligagao com leitor de codigo
ATENCGAO | de barras” neste manual.
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12.7.2. Utilizando um item

O TI 400 disponibiliza uma funcao que permite, durante o cadas-
tro ou utilizagao de um item, que uma pesquisa seja realizada
com os itens cadastrados.

12.7.2.1. Chamando um item

Ao teclar na tela de pesagem, seré exibida a tela abaixo.

Neste momento podera ser escolhido entre a pesquisa dos
itens cadastrados (Listar na tela) ou digitado diretamente o item
desejado.

12.7.2.2. Chamando um item conhecido

Caso o codigo do item desejado seja conhecido, mantenha
DESABILITADO o submenu “Listar na tela” e digite no campo
“Item” o coédigo conforme cadastrado anteriormente, conforme
exemplo abaixo.

Em seguida, tecle | . Seré& exibida a tela de pesagem com item

identificado.
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12.7.2.3. Chamando um item desconhecido

Caso o cédigo do item desejado nédo seja conhecido, podera
ser realizada uma consulta informando partes do cédigo.

Por exemplo, o cédigo a ser cadastrado no Tl 400 podera ser
de diferentes tipos, contendo letras, nimeros e simbolos. Com
isso acaba ficando dificil memorizar todos os diversos cédigos
cadastrados.

Para facilitar a operacdo do usuério, existe um localizador de

itens. Para utiliza-lo tecle . Seré exibida a tela abaixo.

Com as teclas direcionais selecione “Listar na tela”, habilite-o
selecionando HABILITADO.

Em seguida, digite alguns caracteres no submenu “ltem” e tecle .

As itens que contém o texto digitado serao exibidas em forma
de lista.

TI 400




Para selecionar o item desejado, com o cursor selecionando

“Escolher item”, tecle . para que seja permitido a escolha do
item.

Com as teclas direcionais, navegue entre os itens disponiveis.

Caso exista mais de uma pagina de visualizagao devera ser
selecionado “Préxima” para a exibigdo dos demais itens. Para
voltar a tela anterior, selecione “Anterior”.

Para confirmar a selecao do item, tecle .

A tecla “Imprimir” é utilizada para enviar a impressora a lista dos
itens listados na pesquisa.

12.7.2.4. Chamando um item nao cadastrado

Ao teclar na tela de pesagem, seré exibida a tela abaixo.

Mantenha DESABILITADO o submenu “Listar na tela” e digite no
campo “ltem” o cédigo.

T 400

Em seguida, tecle

o item né&o esté cadastrado.

N sera exibida na tela o aviso indicando que

Seré& exibida a tela de pesagem a identificagao “ltem néao cadas-
trado”, alternadamente mostrara o cédigo digitado.

JAN

ATENGAO

Ao utilizar um item néo cadastrado, as informagoes de
operagao podem nao serem armazenadas no banco de
dados do TI400.
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12.8. Operacao de pesagem

12.8.1. Operacao com pesagem simples

O T1 400 configurado para modo de operagéo “Pesagem Simples
permite realizar operagdes sem acumulagao de itens.

Com a balanga indicando zero na tela:

Coloque um peso na plataforma de pesagem e o seu valor sera
mostrado:

Caso deseje imprimir/enviar os dados da pesagem tecle

Em seguida, retire o peso da plataforma. O valor do display indicara
Zero e estara pronto para uma nova operagao.
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12.8.2. Operacao com pesagem estatistica

Durante a operagdo no Modo Pesagem Estatistica, todas as
outras fungoes estarao desabilitadas.

ATENGAO

Para realizar uma pesagem em Modo Estatistica o Tl 400 preci-
sa estar com o Modo Pesagem habilitado. Esta funcao permite
iniciar pesagens de um lote de pegas parecidas, para se medir:
* Valor Individual de Cada Pesagem;

* Somatoria;

e Peso Maximo;

*  Peso Minimo;

* Peso Médio;

e Amplitude;

* Variancia;

* Desvio Padréo;

e Erro Padrao;

* DPR.

Para habilitar o Modo Pesagem Estatistica, com a balanga na tela
de pesagem, utilize as teclas direcionais até o menu “Préximo” e,
em seguida, “P. Estatistica”.

Apds 0 acesso, sera exibida a tela abaixo.

Nesta tela sera necessario a configuracéo dos dados que seréo
utilizados para a pesagem.

Habilite “Iniciar Estatistica”. Em seguida, insira o nimero do lote

desejado e a quantidade de pesagens (quantidade méxima de
500 pesagens).

TI 400




Cologque 0 1° peso sobre a balanca e tecle . Sera exibida

a mensagem indicando quantas pesagens foram realizadas e
quantas pesagens faltam realizar.

Ao realizar todas as pesagens, sera exibido o relatério de estatistica:

KAKKKKKKKAKR KRR KAKRKAKR KA RKARKARkRAA KA AR AkhAkkhkkkhkkhkk*k

TOLEDO DO BRASIL
Relatdrio de Estatistica
Emitido em: 01/01/11

Op-1: Lucas

Cddigo do item: 1

Numero do lote: 100

NuUmero de pesagens: 2

Inicio: 01/01/11 - 07:28:30
Término: 01/01/11 - 07:29:20

Valor individual de cada pesagem:

* Pesagem 1: 8,00 kg
* Pesagem 2: 10,50 kg
Somatéria: 18,50 kg
Peso méaximo: 10,50 kg
Peso minimo: 8,00 kg
Peso médio: 9,30 kg
Amplitude: 2,50 kg
Variancia: 3,12500000

Desvio padrao:
Erro padrao:
DPR:

1,76776695 kg
1,250000000
19,11099434 %

www.toledobrasil.com.br
KA KRAA KA A A A A kA kA hkhkhkhkhkkhkhkhkhkkhhkhkhkhhkhkkhhrkhkkhhhkhkhx

Apds a exibicdo do relatério, tecle | Ese |, para sair desse modo

de pesagem. As informag0es serdo descartadas.

Para uma nova sequéncia, habilite novamente a Pesagem
Estatistica.

T 400

12.8.3. Operacao com peso minimo

Alguns segmentos de mercado exigem uma garantia de que a
balanca utilizada para um determinado processo seja adequada
a esta tarefa.

Uma maneira de garantir que a balanga em uso esta adequada,
é programar um valor de Peso Minimo (APM). O APM define a
faixa segura que se pode pesar naquele equipamento de forma
que o mesmo responda dentro da tolerancia de erro, estipulada
pelo usuario.

Cargas abaixo do APM definido ndo devem ser pesadas neste
equipamento, pois podem apresentar erros maiores que esta
tolerancia.

Caso seja necessario o registro da operagao, o peso sera regis-
trado precedido de um asterisco (*), indicando peso abaixo do
peso minimo definido.

Para definir o valor do peso minimo ideal para sua balanga, sera
necessario a realizagao de alguns calculos, definidos por:

Peso Minimo = (U/T) x FS

U= Incerteza da balanca (Definido utilizando a repetibilidade (S)
disponibilizada pelo fabricante da plataforma x (multiplicando
por) 2).

T= Tolerancia maxima (Definida pelo usuario como a ideal para
seus produtos).

FS= Fator de Seguranga (Definido através das condicoes de
ambiente, operador, etc. Para condicdes ideais utilize o fator 1).

Veja exemplo:

Utilizando uma balanca de 60 kg que possui repetibilidade de
0,02 kg (0,01 kg x 2).

Usuério define como tolerancia maxima 1 %.

Fator de seguranca proximo do ideal (1).

Peso Minimo = 0,02 x 1 = 2 kg
0,01

Isso quer dizer que somente cargas com peso acima de 2 kg
devem ser pesadas neste equipamento.

Calculando a repetibilidade do equipamento

Caso a repetibilidade nao seja disponibilizada pelo fabricante,
sera necessario efetuar o calculo para que seja encontrada.
Como recomendagao, utilize um valor de carga proximo de 80 %
da capacidade maxima da balanga, utilize pesos-padrao com a
classe de acordo com a classe da balanca utilizada.

CLASSE DA BALANCA | PESOS POSSIVEIS DE SEREM UTILIZADOS
Classe | F1, E2 ou E1
Classe I M1, F2, F1, E2 e E1
Classe llle IV M2, M1, F2, F1, E2 e E1

Operando seu Equipamento
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Efetue a leitura de 10 repeticdes (N) da mesma carga e anote-as,
procure executar o teste nas mesmas condi¢des de uso (local,
operacao) que a balanga ficara.

A repetibilidade seré o desvio padrao destas 10 leituras de peso.

S= Valor da repetibilidade
N= NUmero de repeticoes
Xi= Soma dos valores do display
X= Média dos valores do display

Apds identificar a repetibilidade (S), execute o célculo do Peso
Minimo.

12.8.3.1. Utilizando o peso minimo

Para utilizar a operacdo com Peso Minimo, habilite-o através da
tela de pesagem.

Em seguida, digite o valor desejado em kg ou % de acordo com
a capacidade do equipamento.

Apobs habilitado o parametro e configurado o peso minimo no
menu proprio, certifique-se de estar no display o sinalizador

, enquanto o valor configurado de peso minimo néao for
atingido. Quando o peso minimo ultrapassar o valor, o sinaliza-

dor é apagado do display , informando que o valor foi ultra-

passado, porém néo ocorre bloqueio de operacdo. Se houver a
necessidade de impresséo, ao lado do valor da pesagem sera
impresso um asterisco (*).

TI 400
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12.8.4. Operacao com pesagem em tendal

Esta fungao somente podera ser habilitada por um técnico

autorizado pela Toledo do Brasil.
ATENGAO

Para operagcdes com Tendal, é necesséria uma carretilha para
sustentar e movimentar o produto sobre o trilho de pesagem.
Nas pesagens, o peso da carretilha devera ser obrigatoriamente
descontado como tara para nao ser adicionado ao peso do
produto.

* Ao iniciar a pesagem, esvazie o trilho de pesagem e zere a
indicacao do Tl 400.

* Desconte o peso da carretilha utilizando as operagoes de
tara (recomendavel que o parametro “Tara Permanente”
esteja HABILITADO).

e Em seguida, pendure o produto na carretilha e deslize-a até
o trilho de pesagem.

e O TI400 indicara o peso liquido do produto.

* ApoOs a pesagem, deslize a carretilha com o produto para
fora do trilho de pesagem.

* Retire o produto da carretilha.

O TI 400 estara pronto para uma nova operagao.

T 400

12.8.5. Operacao com pesagem manual
assistida

Utilizada para auxiliar as pesagens manuais. Para realizar uma
operacdo com pesagem manual assistida sera necessério que
o respectivo parametro esteja habilitado. Configurar antes da
pesagem o peso alvo e definir as tolerancias e a barra fina de
progressao.

Habilite 0 Modo Pesagem, conforme os passos descritos ante-
riormente.

Para realizar a operacao em Modo de Pesagem Manual Assisti-
da, habilite também o parametro “Pesagem Manual Assistida”.

A operacdo de pesagem manual assistida, podera ser progra-
mada em pegas ou porcentagem.

Apobs habilitar o parametro, tecle
coes.

para salvar as altera-

Na tela de pesagem, utilize as teclas direcionais e acesse
“P.M.Assistida”. Como exemplo, utilizaremos os seguintes dados:

e Alvo= 2kg;
» Tolerancia Acima= 1% (2,02 kg);
* Tolerancia Abaixo= 1% (1,98 kg);

* Barra Fina= 90% (a partir de 90% de 2 kg, aparecera a
segunda barra, de 1,80 a 2,02 kg.).

Operando seu Equipamento
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Caso deseje usar um item cadastrado, chame-o através da tecla

Indicando como capacidade maxima o peso alvo.

Indicando a partir da tolerancia abaixo até a tolerancia acima.

12.9. Operacoes de contagem

Modo de operagao indisponivel se “Pesagem em Tendal”

estiver habilitada.
ATENGAO

Para operagoes com uso de PMP, siga o topico “Utilizando
um PMP”, descrito mais a frente.

ATENGAO

12.9.1. Sensibilidade de contagem

A sensibilidade de contagem é definida como sendo o menor
peso requerido por pega para produzir uma mudanga no nimero
de pecas apresentado. A sensibilidade na maioria das aplicagoes
¢ de 1/10 do incremento em peso.

A sensibilidade define se é adequado para efetuar a contagem
de um determinado tipo de material.

Exemplo:

Para contar parafusos com PMP (Peso Médio por Pega) igual a

0,5 g, devemos utilizar como sensibilidade de contagem < a 0,5
g. Caso contrario, ndo sera capaz de discriminar a diferenca de

uma unidade. Pode-se calcular a sensibilidade em gramas com
a seguinte férmula:

Sensibilidade [g] = Capacidade da balanga [kg] x 100
N° Incrementos (Divisdes)

OBS.:
O numero de incrementos nem sempre é 5.000.

Exemplo de calculo:
- Célculo de sensibilidade para5 kg x 1 g.

Sensibilidade [g] = __ 5 [kg] x 100 =019
5.000

Neste caso, apresenta uma sensibilidade de contagem de 0,1 g,
ou seja, se o display indica, por exemplo, um nimero de pegas
igual a 100, seria preciso acrescentar um peso minimo de 0,1 g
para indicar 101 pegas.

A tabela seguinte, apresenta a sensibilidade nas possiveis
capacidades:

2090
CAPACIDADE [kg] SENSIBILIDADE [kg]

10x 0,001 0,01
10x 0,002 0,02
20x 0,002 0,02
50x 0,005 0,05
100 x 0,01 0,1

200x 0,02 0,2
300x 0,05 0,5

TI 400
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2096H 12.9.2. Resolugao de contagem
CAPACIDADE [kg] SENSIBILIDADE [kg] A resolugao de contagem é definida como sendo 0 nimero ma-
5x0,001 0,01 ximo de partes que a balanga é capaz de indicar com exatidao.
10 x 0,002 0,02 Aresolugao é uma funcéo da capacidade maxima e do tama-
25 % 0,005 0,02 nho do incremento:
50x 0,01 0,05 Resolugao da balanca = Capacidade da balanca [kg] x 10
Incremento [kg] (Divis&o)
2124 Exemplo: Calculo da resolugao para 10 kg:
CAPACIDADE [kg] SENSIBILIDADE [kg] )
Resolucdo da balanca = _10 [kg] x 10 = 100.000
100 x 0,02 0,1 0,001 [kg]
250 x 0,05 0,2
500 x 0.1 05 Atabela geguinte apresenta.a resolucao e a sensibilidade para
as capacidades da balancga:
2180 2090
Tk e
300x 0,05 0,005 il (PARTES)
; - 10x 0,001 30 0,01 100.000
50001 0.01 10 x 0,002 30 0,02 50.000
600x 0.1 0.01 20x 0,002 60 0,02 100.000
1.000%0,2 002 50 x 0,005 100 0,05 100.000
1.200x02 002 100 x 0,01 200 0,1 100.000
1.500%0.5 0,05 200 0,02 300 0,2 100.000
2.500x0.5 0,05 300 0,05 300 05 600.000
3.000x0,5 0,05
5.000 x 1 0,1 2096H
T E crmoonne | SPEBACE [ susmone | JESOLICS
10.000x 5 05 lel [ka] ol (PARTES)
20.000 x5 0.5 5x 0,001 30 0,0001 50.000
10x 0,002 30 0,0002 50.000
2098 25x 0,005 60 0,0005 50.000
CAPACIDADE [kg] SENSIBILIDADE [kg] 50x 0,01 60 0,001 50.000
30x 0,005 0,0005
60x 0,01 0,001
120 x 0,02 0,002
300x 0,05 0,005
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2124
cenooe]| GEERE Tssmuone | ot
ko] (PARTES)
100 x 0,02 50 0,1 50.000
250 x 0,05 50 0,2 50.000
500x0,1 50 0,5 50.000
2180
cenonoe]| G T sasmuon | SoD
[kg] (PARTES)
200 x 0,05 220 0,005 40.000
300x0,05 220 0,005 60.000
500x0,1 220 0,01 50.000
600x0,1 550 0,01 60.000
1.000x0,2 550 0,02 50.000
1.200x0,2 1100 0,02 60.000
1.500x0,5 1100 0,05 30.000
2.500x0,5 1100 0,05 50.000
3.000x0,5 1100 0,05 60.000
5.000x 1 2200 0,1 50.000
6.000 x 1 2000 0,1 60.000
8.000x 2 5000 0,2 40.000
10.000x 5 5000 0,5 20.000
20.000x 5 10000 0,5 40.000
2098
cenoe]| GEE s | ot
[kg] (PARTES)
30x 0,005 60 0,0005 60.000
60 x 0,01 100 0,001 60.000
120 x 0,02 200 0,002 60.000
300x0,05 300 0,005 60.000

12.9.3. Exatidao de contagem

A exatidao de contagem ¢ definida como sendo a maior dife-
renga em porcentagem entre o nUmero de pegas indicado e o
numero de pegas verdadeiramente existente na plataforma de
pesagem.

Exemplo:

Colocamos 1.000 pegas na plataforma de pesagem e indica
1.001 pecgas. Neste caso, existe uma diferenca de 1 pega em
1.000 o que representa uma exatidao de 0,1%.

A exatidao de contagem depende de diversos fatores. Alguns
destes fatores podem ser controlados. Outros fatores depen-
dem do material ou do processo de fabricagdo das pegas e,
portanto estao fora do nosso controle.

Os principais fatores que afetam a exatidao séo:

1) Tamanho da amostra utilizada para determinar o PMP;
2) Qualidade da amostra utilizada para determinar o PMP;
3) Tolerancia do peso das pegas.

1) FATOR: Tamanho da amostra utilizada para determinar o PMP

Grande parte do erro de contagem esta associado a determina-
¢ao do PMP (Peso Médio por Peca).

Isto ocorre porque o peso da amostra utilizada para determinar
o PMP é uma porcentagem muito pequena da carga maxima.
Dois fatores internos sao predominantes fontes de erro na deter-
minacao do PMP:

* Resolugéo e Repetibilidade

a) A resolugao define um nimero méximo de partes que a
balanga é capaz de contar, por exemplo, 50.000. Se utilizarmos
uma amostra de 0,2% (da carga maxima da balanga) para de-
terminar o PMP, teremos 0,2% de 50.000 = 100e (incrementos).
Como a balanca nao pode indicar menos que 1e, teremos um
erro de amostragem igual a = 1/100 ou *+ 1%.

O erro de contagem devido a resolugao pode ser calculado com
o auxilio da seguinte formula:

Erro % = 10.000
Amostra % x Resolugao

A amostra porcentual (Amostra %) pode ser calculada com a
seguinte férmula:

Amostra % =|Peso da Amostra [kg] | x 100
Carga maxima [kg]

TI 400

110



b) O erro de repetibilidade é a maior diferencga entre vérias leitu-
ras sucessivas de um mesmo peso, aplicado sob as mesmas
condicoes. Este erro é mais significativo quando utilizamos uma
pequena porcentagem da carga maxima.

O erro de repetibilidade é de 1 ponto em 150.000 ou 7 p.p.m.

O erro de contagem devido a repetibilidade pode ser avaliado
utilizando-se a seguinte férmula:

Erro % = Erro de Repetibilidade [ppm]
Amostra % x 100

Os erros de contagem induzidos tanto pela resolugao como
pela repetibilidade sdo cumulativos, portanto devem ser consi-
derados em conjunto para fins da determinacao da exatidao de
contagem. A formula abaixo resume o erro total de contagem
provocado por estes 2 fatores:

Erro Total % = 10.000 + Erro de Repetibilidade [ppm]

Amostra % x Resolugao Amostra %x 100
Exemplo de célculo:

Carga maxima: 5 kg

N° incrementos: 5.000

Tamanho incremento: 0,001 kg

Capacidade da célula: 30 kg

Resolugéo: 50.000

Erro de repetibilidade: 7 ppm

Amostra = 0,2%

Erro % = 10.000 + 7

0,2x50.000  0,2x100

=1,35%

Observe que o erro de contagem sera menor quanto maior
for o tamanho da amostra utilizada para calcular o PMP. Ou-
tra maneira de minimizar o erro é, quando possivel, utilizar

JAN

ATENGAO

uma balanga de capacidade menor.

T 400

2) FATOR: A qualidade da amostra utilizada para determinar o PMP

Supde-se que a amostra utilizada para determinar o PMP repre-
senta uma média verdadeira do peso de cada pega. Se por aca-
SO a amostra separada para determinar o PMP apresentar um
desvio em relagdo a esta média verdadeira, a exatidao podera
ser seriamente afetada.

Exemplo:

Desejamos contar um lote de 1.000 parafusos cujo peso unitario
é¢1g = 0,19, sendo o PMP verdadeiro deste lote iguala 1 g.
Para determinar o PMP, separamos uma amostra de 10 parafu-
sos todos com 0,9 g.

O PMP calculado sera de 0,9 g. Quando estiver indicando 1.000
pecas teremos na plataforma um peso de 1.000 x 0,9 g = 900 g.
Como o PMP verdadeiro é de 1 g o nimero verdadeiro de pecas
serade 900 g/ 1 g = 900 pegas.

Observe que para um erro de -10% no PMP da amostra resultou
num erro de -10% no numero real de pegas.

3) FATOR: A toleréancia do peso das pegas

Num lote de pecas espera-se que 0 peso unitario varie dentro
de uma tolerancia limitada. Quanto maior for esta tolerancia,
maior seré a probabilidade de erro na contagem.

Para avaliar a influéncia deste fator na contagem podemos
aplicar a tolerancia em peso das pecgas ao nimero de pegas
indicado.

Exemplo:

Num lote de 100 pecas de 5 g = 1%, o nUmero de pegas indi-
cado podera estar afetado por um erro de = 1% de 100 = = 1
pega. Portanto, o nimero indicado de pecas poderéa estar entre
99 e 101 pegas.

Quanto maior for o nUmero de pegas que desejamos contar,
menor devera ser a influéncia da tolerancia, isto ocorre por-
gue na maioria dos casos, 0 peso unitario esta uniformemente
distribuido acima e abaixo da média. Portanto o somatério das
tolerancias positivas e negativas converge para zero.

A falta de uniformidade no peso das pegas é um importante fa-
tor de erro de contagem e depende exclusivamente do material
e do processo de fabricagcao das pecas.

Este fator de erro pode ser minimizado tomando-se 0s seguintes

cuidados:

e Aumentar o tamanho da amostra utilizada para calculo do
PMP;

* Repetir a amostragem sempre que iniciar uma nova conta-
gem em diferentes lotes do mesmo material.

Operando seu Equipamento
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12.10. Realizando uma contagem

ATENGAO

Modo de operagao indisponivel se “Pesagem em Tendal”
estiver Habilitada.

JAN

ATENGAO

Para operagoes com uso de PMP, siga o topico “Utilizando
um PMP”, descrito mais a frente.

Para habilitar o Modo Contagem, siga os passos descritos ante-
riormente neste mesmo manual.

Modo Contagem, permite contar grande volume de pegas de
pequeno valor.

Existem alguns tipos de operacao de contagem:

12.10.1. Contagem simples por PMP

Para realizar a operagao em Modo Contagem, habilite o para-
metro “Contagem”.

Para salvar as alteracoes, tecle . Seré exibida a tela a

sequir.

112

Identifique o peso de uma pega e utilize as teclas direcionais
para acessar ao modo “Por PMP”. Digite o peso em gramas da

eca e tecle
pec J

JAN

ATENGAO

0 peso médio sera calculado conforme o incremento da ba-
langa. Por exemplo, utilizando uma balanga com capacida-
de de 1000 x 0,2 kg, 0 peso médio NAO podera ser menor
que 1 décimo do incremento da capacidade ajustada, ou
seja, neste caso nao podera ser menor que 0,02 kg ou 20 g.

TI 400




12.10.2. Contagem simples por amostra

Para realizar a operagao em Modo Amostragem, siga 0os passos
abaixo:

Coloque sobre a plataforma algumas pegas. O terminal exibira o
seu peso total. Em seguida, utilize as teclas direcionais e acione
o modo “Por Amostra”, digite a quantidade de amostras das

pecas que estao na plataforma e tecle

O campo “Ultimo PMP Calculado”, permite visualizar, caso exista,
o valor do pmp calculado atualmente na balanga, com mais
casas decimais e mais preciso.

O PMP visualizado na tela do terminal, esta concatenado, isto
significa que esta sendo mostrado somente uma pequena parte.
Para visualizar o seu valor total, acesse novamente o menu “Por
Amostra”.

T 400

12.10.3. Contagem manual assistida

Utilizada para auxiliar as contagens manuais. Para realizar uma
operacao com contagem manual assistida sera necessario que
o0 respectivo parametro esteja habilitado. Configurar antes da
pesagem o peso alvo e, se existir, também definir as tolerancias
e a barra fina de progresséo.

Habilite o Modo Contagem, conforme os passos descritos
anteriormente.

Para realizar a operagao em Modo de Contagem Manual Assisti-
da, habilite também o parametro “Contagem Manual Assistida”.

A operacao de contagem manual assistida, podera ser progra-
mada em pegas ou porcentagem.

Apds habilitar o parametro, tecle
coes.

para salvar as altera-

Na tela de pesagem, utilize as teclas direcionais e acesse
“C.M.Assistida”. Como exemplo, utilizaremos os seguintes da-
dos:

e Alvo= 50 pg¢.;

* Tolerancia Acima= 2% (51 pg.);

» Tolerancia Abaixo= 2% (49 pg.);

e Barra Fina= 90% (a partir de 90% de 50 p¢., aparecera a
segunda barra, de 45 a 51 pg.).

Operando seu Equipamento
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12.10.4. Otimizagao de PMP

A Otimizacao de PMP é utilizada somente no Modo Contagem
de Pegas. Indicada especialmente quando o valor do PMP das
pegas a serem contadas possuirem variagoes entre elas, a fim
de evitar que durante a contagem de grandes quantidades de
pegas os valores indicados sejam errdneos.

Quando habilitado, permite que o Tl 400 execute o célculo (auto-
maticamente) de um novo PMP conforme o nimero de pegas
colocado sobre a plataforma.

Para utilizar essa operagao siga 0s passos abaixo:
* Inicialmente € necessario que o parametro correspondente

esteja habilitado. Para verificar, acesse o menu “Contagem”, e
em seguida, habilite a “Otimiza¢ao de PMP”.

Seré& necessario a configuracéao o valor da amostra, por PMP ou
por Amostra.

Caso deseje usar um item cadastrado, chame-o através da tecla

e Apos habilitar o parametro, tecle para salvar as alte-
racoes.

— O T1 400 voltara para a tela de contagem. Caso necessario,

selecione um operador, um lote e um item antes de iniciar a
Indicando como capacidade maxima a quantidade alvo. operacao.

— Tecle Alt + . Os campos de PMP, Peso Liquido e o
def

Indicando a partir da tolerancia abaixo até a tolerancia acima. Numero de Pegas serao exibidos no display.

* Insira uma quantidade de pecas sobre a plataforma, tecle
“Por Amostra” e digite a quantidade das pegas que estéo
sobre a plataforma. O Tl 400 calculara o valor do PMP e o
exibira no display.
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* Esse sera o valor de referéncia que o Tl 400 utilizara para o
PMP.

* Ao colocar uma nova quantidade de pegas sobre a platafor-
ma, o T1 400 recalculara automaticamente o valor do PMP,
conforme exemplo abaixo.

Ao serem colocadas mais pegas sobre a plataforma, o TI 400
recalculara automaticamente o valor do PMP até o término da
operacao.

Para finalizar a operagao, retire as pecas da plataforma e aguarde

o retorno a zero da balanga.

T 400

12.11. Operacoes de comparacao

Modo Comparagéo, também conhecido como Verificagao de
Pesos ou Sobra/Falta. Permite comparar pesos com um peso
alvo pré-programado, com tolerancias determinadas.

O T1 400 exibira na tela o resultado em Peso Real, % do Peso
Real em Relagéo ao Alvo e Diferenga em kg entre o Alvo e o
Peso Real.

Permite comparar um peso mediante uma faixa de pesos previa-
mente cadastrada. Durante a operagéo, vocé podera escolher
se a comparagao ocorrera colocando-se pega por pega na
plataforma ou retirando-se pecga por peca de um lote existente
na plataforma.

Para habilitar o Modo Comparagéo, utilize as teclas direcionais
e selecione o modo de operagéao “Comparagao”. Altere o estado
para Habilitado.

Quando habilitado, permite que seja alterado o modo de com-
paragao, em gramas ou % (porcentagem).

Para salvar as alteragoes, tecle . O TI400 voltara para a

tela de pesagem com as configuragdes de comparagao.

Para maiores informagoes sobre operagdo com lote no

Modo Comparagao, consulte o capitulo “Operando com
ATENGAO | |otes”.

Operando seu Equipamento
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Antes de iniciar a operagao é necessario o cadastro de item
conforme 0 modo escolhido.

Acesse o menu “Cadastro” e selecione a opgéo para cadastrar
um item.

Para maiores informagodes sobre cadastros de itens no
Modo Comparacao, consulte o capitulo “Cadastros”.

JAN

ATENGAO

12.11.1. Comparacao simples

Para a correta operacéo, preencha os campos de cadastro
corretamente. Se a operacao nao estiver utilizando lote, somente
sera realizado o registro da operagao quando o valor estiver na
faixa verde.

1) Selecione o item cadastrado através da tecla . Volte a

tela de pesagem para iniciar a operacéo. A tela sera apre-
sentada conforme abaixo.

2) Coloque o item sobre a plataforma de pesagem. O display
indicara em que faixa o peso estara.

3) Anote as informagoes ou tecle , se 0 T1 400 estiver

conectado a uma impressora ou outro periférico.

12.11.2. Comparacao na retirada

Para a correta operacao, preencha os campos de cadastro
corretamente. Se a operagao nao estiver utilizando lote, somente
sera realizado o registro da operagao quando o valor estiver na
faixa verde.

1) Selecione o item cadastrado através da tecla . Volte a

tela de pesagem para iniciar a operacgao. A tela seré apre-
sentada conforme abaixo.

2) Coloque o lote com todas as pecas do item sobre a platafor-
ma de pesagem. A tela indicara o valor do peso fora da faixa
aceitavel.

3) Tecle “Na retirada” para iniciar a operagéo. Sera exibido na
tela o simbolo “R” e a tela de peso indicara zero.

TI 400
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4) Inicie a retirada do peso da plataforma e aguarde a estabili-
zacao do peso. O Tl 400 indicara em que faixa esta o peso
retirado.

5) Se dentro da faixa aceitavel, o Tl 400 permitira o registro da
operagao.

Anote as informagodes ou tecle ,se o Tl 400 estiver

conectado a uma impressora ou outro periférico.

12.11.3. Impressao seletiva na comparacao
Para utilizar a impresséo seletiva no modo comparagéao, é ne-

cessario que durante o cadastro do item seja selecionado o tipo
de impressao seletiva que vai ser usado.

As opc¢oes sao:

* Desabilitada;
* Faixa amarela/verde

e Peso alvo;

T 400

12.11.3.1. Faixa amarela/verde

Nessa opcao sera possivel fazer a impresséo do peso quando o
item atingir o valor que estéa programado para a faixa amarela ou
para a faixa verde.

12.11.3.2. Peso alvo

Quando selecionado o peso alvo, a impressao somente ocorre-
ra quando o peso alvo for atingido. O peso que esté na faixa de
tolerancia nao sera impresso.
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12.12. Operacoes de classificagao

Permite classificar um peso mediante vérias faixas de pesos
previamente cadastradas.

O TI 400 exibira na tela o resultado em Peso Real e sua Classifi-
cacgao, mediante a faixa programada.

Durante a operacéo, vocé teré a oportunidade de escolher se a
classificacéo sera colocando-se peca por peca na plataforma
ou retirando-se peca por peca de um lote existente na platafor-
ma.

Para habilitar o Modo Classificagéao, acesse utilizando as teclas
direcionais com o Tl 400 no Modo Programacao.

Para salvar as alteragoes, tecle . O TI400 voltara para a

tela de pesagem com as configuragdes de classificagao.

Para maiores informagoes sobre operagdo com lote no

Modo Classificagao, consulte o capitulo “Operando com
ATENGAO | |otes”.

Esse modo permite classificar um peso de acordo com varias
classes de peso.

Exemplo:

Uma coxa de frango pode ter véarios tamanhos, dependendo do
tamanho da ave. Os frigorificos gostariam de separa-los pelo
tamanho mas isso € dificil e oneroso. Esse modo permite fazer
iSSO por peso, cujo resultado é muito parecido.

Entao pesaremos algumas coxas e definiremos as “classes” de
classificacéo. Feito isso, ficara, por exemplo, assim numa balan-
¢a calibrada de 10 kg x 1 g:

e Classe 1. de17a22g;

* (Classe2: de23a26g;

* (Classe 3:de27a32g;

e Classe 4:de 33a41g.

Pode-se programar até 4 classes. No exemplo, caso uma coxa
de frango tenha menos de 17 g ou mais de 41 g n&o seré classi-
ficada; seréa exibido “Sem Classe”.
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12.12.1. Classificacao simples

Com o Tl 400 no modo Classificagao e os dados cadastrados
corretamente, conforme descrito anteriormente.

1) Natela de pesagem, inicie a operacao selecionado o item e
o lote desejado.

2) Coloque sobre a plataforma uma Unica peca. O Tl 400 indi-
cara a classe do item.

3) Se aclasse indicada for aceitavel, anote as informagdes ou
tecle , s€ 0 TI 400 estiver conectado a uma impressora

ou outro periférico.
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12.12.2. Classificagao na retirada

1) Natela de pesagem, inicie a operacao selecionado o item e
o lote desejado.

2) Coloque todas as pegas do lote sobre a plataforma.

3) Com as teclas direcionais, navegue até a guia “Na retirada”.
O valor do peso no display indicaré zero e o simbolo “R”
seré exibido.

4) Inicie a retirada de uma Unica peca. O Tl 400 indicara a clas-
se da respectiva pega.

5) Se a classe indicada for aceitavel, anote as informagdes ou
tecle , se 0 Tl 400 estiver conectado a uma impressora

ou outro periférico.
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12.13. Visualizacao de 3 campos

Parametro disponivel apenas para o modo pesagem e modo

\ | contagem.
ATENGAD

Permite ter a visualizagéo de 3 campos (Bruto, Tara e Liquido ou
PMP, Peso e Liquido) na tela de operagao quando estiver sendo
feito o uso de tara.

Para acessa-lo tecle  Alt + ou tecle na opgao “Vis. 3 camp”.
def

12.14. Visualizacao de 1 campo

Pardmetro disponivel apenas para 0 modo pesagem e modo
contagem.

JAN

ATENGAO

Permite ter a visualizagao de apenas um campo na tela de operacao.

Para acesséa-lo tecle  Alt + ou tecle na opgédo “Vis. 1 campo”.
Simb.
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12.15. Data de validade

Permite a configuragao da data e hora da validade do item
selecionado.

Utilizando as teclas direcionais, acesse o submenu “Validade”.
Seré exibida a tela abaixo com as opgdes de configuragao de
data (DD/MM/AA) ou por dias (x dias).

Para que a data de validade seja o dia atual, digite 0 no
campo “dias”.

VAN

ATENGAO

Apds configurar a data, podera ser configurada, se desejada, a
hora da validade.

Ao término, tecle para salvar as informagoes.

T 400

12.16. Reimpressao de etiquetas

Opcao disponivel na tela de pesagem em todos os modos de
operacao.

Permite a reimpressao da Ultima etiqueta vélida. Quando em uso
com Acumuladores, poderé ser refeita a Ultima impressao valida
sem o registro de uma nova operagao.

A reimpressao também poderé ser realizada através das teclas

Alt +

12.17. Relatorio acumulador simples

Opcao disponivel na tela de pesagem em todos os modos de
operagao.

Permite a visualizagao e a impresséao do relatério de acumulador
simples.
Utilizando as teclas direcionais acesse o submenu “Relatério ac”.

ou utilize as teclas  Alt  + A

Operando seu Equipamento
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12.18. Consulta do uso da memdria

Permite consultar o uso da memodria referente ao nimero de
operacoes registradas e ao nimero de operagdes disponiveis
no T1 400, quando habilitado o “Acumuladores Por ltem”.

O TI1 400 armazena até 10.000 pesagens sem a necessidade
de exclusédo de nenhum registro da memaria. Ao término dessa
contagem, seré bloqueado o Tl 400, sendo necessério a exclu-
sao de alguns registros.

O TI 400 exibira alertas ao usuario na tela quando estiver faltan-
do 1000, 500, 100 e 10 registos de operagoes.

12.19. Impressao automatica

Permite registrar as informacgdes, enviar dados para o micro-
computador ou gerar impressao dos dados automaticamente,
desde que 0 peso esteja maior que zero, maior ou igual a 20
incrementos da balanca e estavel.

Para realizar uma nova impressao, € necessario que a balanga
retorne ao peso 0 kg.

JAN
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Esta fungao nao esta disponivel para o0 Modo Contagem de
Pecas.

JAN

ATENGAO

Esta fungao nao esta disponivel para os Modo Comparagao
e Classificagao Na Retirada.

JAN

ATENGAO

Utilize a tecla para saber mais informacaoes.
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12.20. Relatorios com senha

Permite escolher entre as opcoes “Habilitado/Desabilitado” e quando
habilitado, para acessar os relatérios, a senha é solicitada.
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12.21. Operacao com Bluetooth para
as versoes 6.00 a 6.03M

12.21.1. Operacao com Bluetooth (Modo Escravo)

Ap0s ter configurado toda a programacéo do Bluetooth na
programacao e ter definido ele no “Modo Escravo” tecle

para ir a tela de operagao. Sera exibida uma tela informando que
o Bluetooth esté sendo inicializado.

Apos isso a tela de operagao sera exibida.

Com o terminal na tela de operacéo, conecte o seu dispositivo
(celular ou computador) com o Tl 400.

Caso a comunicagao seja bem sucedida, o icone do Bluetooth
devera ficar escuro.

~

Agora o dispositivo esta apto para receber as informacoes de
pesagens da balanga.

T 400

12.21.2. Operacao com Bluetooth (Modo
Mestre)

JAN

ATENGAO

Na conexao Modo Mestre é necessario que o Bluetooth do
dispositivo (celular ou computador) esteja operando como
escravo. Gaso contrario a comunicagao ndo sera feita.

Diferente do “Modo Escrave”, no “Modo Mestre” a conexao Bluetooth
é realizada dentro do menu de programagao.

No menu Bluetooth dentro da programagao (conforme foi mos-
trado no capitulo “Programando o Equipamento”) e com o “Modo

Mestre” selecionado sera necessério informar se a busca pelo
dispositivo sera automatica ou manual.

e Modo Automatico

* Modo Manual
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12.21.2.1. Definicao Automatica

Apods escolher a definicdo automética, sera realizada uma busca
pelos dispositivos que estao proximos ao terminal.

Com a conexao bem sucedida essa mensagem aparecera:

Com as teclas direcionais navegue até o dispositivo desejado e

tecle N para confirmar.

E necessario parear seu dispositivo (celular ou computador)
\ [ com o terminal antes de tentar se conectar com ele atraves
ATENGAO | de um aplicativo.

Apds o dispositivo conectar, tecle para voltar a tela de

Uma nova janela serd exibida mostrando que o dispositivo esta ~ OP€ragao.

sendo conectado. , ) , ~
O icone do Bluetooth aparecera escurecido na tela de operacao

sinalizando que a comunicagao esté ocorrendo.

~

Se a conex&ao nao ocorrer essa mensagem sera exibida.

Agora o dispositivo esta apto para receber as informagodes de
pesagens da balanga.

Operando seu Equipamento
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12.21.2.2. Definicao Manual

Escolhendo a forma de definigdo manual, uma tela sera exibida
para colocar 0 endereco do dispositivo.

Utilizando as teclas alfanuméricas digite o endereco e tecle J
para confirmar.

Em seguida tecle = | em conectar para realizar a conexao.

|

Uma nova janela sera exibida mostrando que o dispositivo esta
sendo conectado.

Se a conexao nao ocorrer essa mensagem sera exibida:

T 400

Com a conexao bem sucedida essa mensagem aparecera:

ATENGAO

E necessario parear seu dispositivo (celular ou compu-
tador) com o terminal antes de tentar se conectar com a
balancga através de um aplicativo.

Apobs o dispositivo conectar, tecle para voltar a tela de
operagao.

O icone do Bluetooth aparecera escurecido na tela de operacao
sinalizando que a comunicagao esta ocorrendo.

~

Agora o dispositivo esta apto para receber as informagoes de
pesagens da balanga.
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Operando seu Equipamento

12.22. Operacao com Bluetooth para a
versao 7.00 ou supetrior

Apos ter configurado toda a programacéao do Bluetooth na pro-

gramacao para ir a tela de operacéo. Sera exibida uma

tela informando que o Bluetooth esta sendo inicializado.

Apobs isso a tela de operagao seré exibida.

Com o terminal na tela de operacéo, utilizando as teclas direcionais
navegue até a opcao Bluetooth e tecle

Uma nova tela seré exibida.

Em seguida selecione a opgao “Protocolos”.

A janela com a mensagem “Esperando conexao” sera exibida.

Conecte o seu dispositivo (celular ou computador) com o Tl 400.

Caso a comunicagao seja bem sucedida, o icone do Bluetooth
deveré ficar escuro.

~

Agora o dispositivo esta apto para receber as informagdes de
pesagens da balanga.

TI 400
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13. OPERANDO COM LOTE

As operagdes com lote consistem em 3 principais blocos:

1) Cadastro de Lote;
2) Operagdo com Lote;
3) Relatorio do Lote.

CADASTRO
DE LOTE

OPERAGAO

COM LOTE

RELATORIO
DO LOTE

Nas paginas seguintes, seréo exibidos alguns exemplos de operagdes com lotes no modo pesagem, contagem, comparagao e
classificacao.

Antes de iniciar qualquer operagdao com lotes, defina o Modo de Operagao da balanca e habilite o pardmetro “Lotes”.

ATENGAO

)\ [ estejam corretamente configuradas.
ATENGAO

Ao alterar o parametro “Lotes”, poderdo ocorrer alteragoes nas configuracoes das impressoras. Certifique-se de que as configuragoes

T 400
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13.1. Modo pesagem
13.1.1. Cadastrando o lote

Para operagao com lote, primeiramente realize o cadastro do
lote:

1) Com o Tl 400 exibindo a tela de pesagem, utilizando as teclas dire-
cionais acesse 0 menu “Cadastros”, digite a senha do supervisor e

tecle
ol

2) Acesse 0 menu “Lotes”, digite o nimero do lote e tecle 0 0Os cam-

pos “Lote”, “Informagao Genérica” e “Salvar” serao exibidos.

3) Edite 0s campos desejados.

Para salvar as informacdes altere o campo “Salvar” para “Sim” e

tecle ou tecle
J

13.1.2. Utilizando o lote cadastrado

Para iniciar uma operacao que deseja registrar as informacoes
dentro do lote cadastrado, siga os passos abaixo.

1) Para que a operagdo seja realizada em um lote especifico, na tela

de pesagem utilize as teclas de acesso rapido (atalho) aix  +
a ou através das teclas de fungao “Lote”:
jkl

2) Digite o nimero do lote desejado e tecle J Serd exibida a tela com

ainformagdo genérica cadastrada.

Para cancelar a operagéo com lote selecionado, tecle

no campo “Lote” e tecle = ou duas vezes. 0
ATENGAO o

TI 400 voltara a tela de pesagem sem operagdo com lote.

TI 400
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3) Tecle para utilizar o lote.

4) Para que o registro seja realizado, tecle , digite o codigo do
item, se existir, e tecle .

5) Realize a operagdo e tecle . Caso 0 T1400 esteja ligado na

impressora, uma etiqueta ou um recibo sera impresso também
nesse momento.

6) Em seguida, retire o peso da plataforma. O valor do display sera
zerado e o TI 400 estard pronto para uma nova operagao dentro do
mesmo lote.

Ao entrar nos menus “Programacao” e/ou “Cadastros”,
)\ [ automaticamente, ao voltar & tela de pesagem do Tl 400,
ATENGAO | sera necessario a selegdo do lote novamente.

Para gerar um relatorio das operacoes realizadas, consulte
Vi l \ | o capitulo “Relatorios” adiante.

ATENGAO

T 400

13.2. Modo contagem
13.2.1. Cadastrando o lote

Para operagao com lote, primeiramente realize o cadastro do
lote:

1) Com o Tl 400 exibindo a tela de pesagem, utilizando as teclas dire-
cionais acesse 0 menu “Cadastros”, digite a senha do supervisor e

tecle
ol

2) Acesse 0 menu “Lotes”, digite o nimero do lote e tecle 0 Os cam-

pos “Lote” (Namero do lote), “Informacao Genérica” e “Salvar”
serao exibidos.

3) Edite 0s campos desejados.

Para salvar as informagoes altere o campo “Salvar” para “Sim” e

tecle ou tecle
J

129

Operando com Lote



Operando com Lote

13.2.2. Utilizando o lote cadastrado

3) Tecle para utilizar o lote.
Para iniciar uma operacao que deseja registrar as informacoes
dentro do lote cadastrado, siga os passos abaixo.
1) Para que a operagdo seja realizada em um lote especifico, na tela
de pesagem utilize as teclas de acesso rapido (atalho) aix  +
a ou através das teclas de fungao “Lote”:
jkl
4) Para que o registro seja realizado, tecle , digite o codigo do
item e tecle
|
5) Realize a operagdo e tecle . Caso 0 T1400 esteja ligado na

2) Digite o numero do lote desejado e tecle g Sera exibida a tela com

impressora, uma etiqueta ou um recibo sera impresso também

ainformagdo genérica cadastrada. nesse momento.

6) Em seguida, retire o peso da plataforma. O valor do display sera
zerado e o TI 400 estard pronto para uma nova operagao dentro do

lote.

ATENGAO

Ao entrar nos menus “Programacao” e/ou “Cadastros”,
automaticamente, ao voltar a tela de pesagem do TI 400,
sera necessario a selegdo do lote novamente.

JAN

ATENGAO

Para gerar um relatorio das operacgoes realizadas, consulte
o capitulo “Relatorios” adiante.

Para cancelar a operacdo com lote selecionado, tecle

\ no campo “Lote” e tecle | ou duas vezes. 0
ATENGAO o

TI 400 voltara a tela de pesagem sem operagdo com lote.

TI 400
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13.3. Modo comparacao

Desde que o processo permita aceitar também itens verme-

\ | Ihos, nao se deve utilizar um lote cadastrado.
ATENGAO

13.3.1. Cadastrando o lote

Para operagao com lote, primeiramente realize o cadastro do
lote:

1) Com o TI 400 exibindo a tela de pesagem, utilizando as teclas
direcionais acesse 0 menu “Cadastros”, digite a senha do supervisor

e tecle
o

2) Acesse 0 menu “Lotes”, digite o nimero do lote e tecle e Os

campos “Lote” (NUmero do lote), “Informacao Genérica”, “Acei-
tar itens verdes”, “Aceitar itens amarelos” e “Salvar” serdo
exibidos.

3) Edite 0s campos desejados.

4) Para salvar as informagoes altere o campo “Salvar” para “Sim” e

tecle ou tecle
ol

Note que no exemplo, 0 campo “Aceitar itens verdes”
esta Habilitado, indicando que havera registro dos dados

JAN

ATENGAO

somente quando estiver na faixa aceitavel verde.

T 400

13.3.2. Utilizando o lote cadastrado

Para iniciar uma operacao que deseja registrar as informacoes
dentro do lote cadastrado, siga os passos abaixo.

1) Para que a operagdo seja realizada em um lote especifico, na tela

de pesagem utilize as teclas de acesso rapido (atalho) aix  +
a ou através das teclas de fungao “Lote”:
ikl

2) Digite o numero do lote desejado e tecle J Serd exibida a tela com

ainformagdo genérica cadastrada e as opgoes de itens verdes e
amarelos configurados.

Para cancelar a operacéo com lote selecionado, tecle

no campo “Lote” e tecle . ou duas vezes. 0

ATENGAO

TI 400 voltara a tela de pesagem sem operagdo com lote.
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3) Tecle

para utilizar o lote.

4) Para que o registro seja realizado, tecle , digite 0 codigo do

item e tecle
ol

Note que a barra gréafica contera os pesos das tolerancias
aceitaveis.

5) Realize a operacao e tecle . Caso 0 TI400 esteja ligado na

impressora, uma etiqueta ou um recibo sera impresso também
nesse momento.

6) Em seguida, retire o peso da plataforma. O valor do display sera
zerado e o TI 400 estard pronto para uma nova operagao dentro do

lote.

13.4. Modo classificagcao

ATENGAO

JAN

ATENGAO

Ao entrar nos menus “Programacao” e/ou “Cadastros”,
automaticamente, ao voltar a tela de pesagem do Tl 400,
sera necessario a selegdo do lote novamente.

JAN

ATENGAO

Para gerar um relatorio das operacoes realizadas, consulte
0 capitulo “Relatérios” adiante.

132

Para o modo Classificagao, obrigatoriamente, devera ser
cadastrado um lote.

13.4.1. Cadastrando o lote

Para operagao com lote, primeiramente realize o cadastro do

lote:

1) Com o TI1 400 exibindo a tela de pesagem, utilizando as teclas
direcionais acesse 0 menu “Cadastros”, digite a senha do supervisor

e tecle
|

2) Acesse 0 menu “Lotes”, digite 0 nimero do lote e tecle e 0s

campos “Lote” (NUmero do lote), “Informagao Genérica”, “Acei-
tar classe n°” e “Salvar” serdo exibidos.

3) Edite 0s campos desejados.

4) Para salvar as informagoes altere o campo “Salvar” para “Sim” e

tecle
ol

ou tecle

JAN

ATENGAO

Note que no exemplo, 0 campo “Aceitar classe n°” estéa
preenchido com o valor 1, indicando havera registro dos da-
dos somente quando o0 peso atingir a classe 1. Se 0 campo
estiver configurado com o valor 0, sera feito o registro de
dados em qualquer classe.

TI 400




13.4.2.

Para iniciar uma operacao que deseja registrar as informacoes

dentro do

Utilizando o lote cadastrado

lote cadastrado, siga 0s passos abaixo.

1) Para que a operagdo seja realizada em um lote especifico, na tela

de pesagem utilize as teclas de acesso rapido (atalho) aix  +
a ou através das teclas de fungao “Lote”:
jkl

2) Digite o numero do lote desejado e tecle o Serd exibida a tela com

a informagdo genérica cadastrada e o valor da classe aceita.

ATENGAO

Para cancelar a operacdo com lote selecionado, tecle
no campo “Lote” e tecle . ou duas vezes. 0

TI 400 voltara a tela de pesagem sem operagdo com lote.

T 400

3) Tecle para utilizar o lote.

4) Para que o registro seja realizado, tecle e digite o cadigo do
item.

5) Realize a operagdo e tecle . Caso 0 T1 400 esteja ligado na

impressora, uma etiqueta ou um recibo sera impresso também
nesse momento.

6) Em seguida, retire o peso da plataforma. O valor do display sera
zerado e o TI 400 estara pronto para uma nova operagao dentro do

lote.

ATENGAO

Ao entrar nos menus “Programacao” e/ou “Cadastros”,
automaticamente, ao voltar a tela de pesagem do Tl 400,
serd necessario a selegdo do lote novamente.

JAN

ATENGAO

Para gerar um relatério das operacgoes realizadas, consulte
0 capitulo “Relatérios” adiante.

133

Operando com Lote



Programando a Balanca Automatica

14. PROGRAMANDO A BALANGA AUTOMATICA

141 . Balanga Automética 4) Dentro de “Comunicagdes” selecione o parametro “Fieldbus” e

) ) tecle
A balanga automatica pode ser usada em pesagem simples, compara-

¢do, pesagem com PC-LINK7 ou com MWS. A aplicacéo com Balanga
Automatica Inteligente permite que a operacdo de comparacao classifi-
que os volumes que sao posicionados sobre a plataforma. Para iniciar a
programacao da balanga automatica siga 0 passo a passo abaixo:

1) Com o TI1400 na tela inicial acesse o menu “Programagao”.

14.1.1. Fieldbus

Dentro do “Fieldbus” utilize as teclas direcionais para selecionar o
modo de comunicagao “Modbus RTU”.

0 “Modbus TCP” nao esta disponivel para a comunicagao
com a Balanga Automatica.

2) Digite a senha de acesso e tecle ol A senha de fabrica é “1234” ATENGAO
(default).
14.1.1.1. Modbus RTU
Com a configuragdo Modbus RTU selecionada, tecle

i

3) Utilizando as teclas direcionais selecione o menu “Comunicagao” e

tecle .
(J . oz . . -~
Outra janela ird se abrir com essas informagoes;
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Deixe os parametros com os valores e dados iguais ao da imagem que
foi apresentada anteriormente. Navegue até o menu “Configuragao da

Comunicagao” e tecle para confirmar.

Uma nova janela sera exibida.

Utilizando as teclas direcionais navegue e configure os valores do Tl 400

iguais ao da imagem apresentada acima. Feito isso tecle | Ese | para
retornar a configuragao do “Modbus RTU”.

Ao retornar a janela do “Modbus RTU” navegue até o menu “Balanca

Automatica” e tecle i
o

Dentro do menu “Balanga Automatica” ha duas formas de configura-
cao:

e Operagao sem MWS;

» Operagao com MWS/PCLink7;

14.1.1.1.1. Operagao com MWS/PCLink 7

Utilizando as teclas direcionais selecione a opgao “Operagao com MWS/

PCLink7” e tecle

para confirmar.
J

Uma nova janela ira se abrir para ser feita a configuragdo com MWS/
PClink7. As imagens abaixo mostram um exemplo de configuragao que
pode ser feita para uma operagao qualquer.

Configure os parametros conforme a necessidade da operagao. Para
saber as opg0es que cada parametro possui, consulte o capitulo
“Programando o Equipamento” deste mesmo manual.

Apos realizar todas as configuragdes do parametros para a operagao

com MWS/PCLink7, tecle ' Esc  para até a janela de “Grupo de Comu-
nicagao”.
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14.1.1.1.2. Rede

C 0 parametro “Rede” s6 vai ser configurado caso a operagao
\ | for com MWS/PCLink7. Sem MWS nao ha necessidade de
ATENGAO | fazer essa configuragao.

Dentro do “Grupo de Comunicagao”, utilize as teclas direcionais e tecle

para selecionar o menu “Rede”.

o

0 parametro “Rede” permite a configuragao da interface que sera utili-
zada, sendo elas: Ethernet TCP/IP; WLAN; Ethernet TCP/IP Wlan.

14.1.1.1.3. Ethernet TCP/IP

Antes de inserir um endereco IP, Mascara de Rede e Gateway,
consulte o departamento de T.I. de sua empresa.

ATENGAO

Utilizando as teclas direcionais, selecione a opcao “Ethernet TCP/IP” e

tecle g para confirmar.

Uma nova janela ird se abrir com as seguintes opgoes:

Selecione 0 parametro “Protocolo da Porta Client” e tecle

as teclas direcionais selecione “Prot MWS Habilitado”. Tecle
confirmar.
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Uma nova janela sera exibida.

Tecle para confirmar e uma mensagem serd exibida:

Agora valores padroes irdo preencher nos pardmetros dentro do grupo
“Ethernet TCP/IP” iguais ao das imagens abaixo:

Depois de ter feito as configuracoes tecle - Ese  para voltar ao “Grupo
de Programacao”.

Q Na opgéo “IP de conexao Client” é reservado o input do IP
)\ | da maquina onde sera o servidor de aplicativo MWS ou seja,
ATENGAO | funciona como servidor da aplicagao MWS.
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14.1.1.1.4. WLAN

Utilizando as teclas direcionais, selecione a opgao “WLAN” e tecle
para confirmar.

Uma nova janela ird se abrir com as seguintes opgoes:

Selecione o parametro “Protocolo da Porta Client” e tecle

as teclas direcionais selecione “Prot MWS Habilitado”. Tecle
confirmar.

Uma nova janela sera exibida.

138

. Com

para

TI 400



Tecle para confirmar e uma mensagem sera exibida:

Agora valores padroes irdo preencher nos parametros dentro do grupo
“WLAN” iguais ao das imagens abaixo:

Depois de ter feito as configuragoes tecle | Ese  para voltar ao “Grupo
de Programacao”.
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14.1.1.1.5. Ethernet TCP/IP e WLAN

C Antes de inserir um endereco IP, Mascara de Rede e Gateway,
consulte o departamento de T.I. de sua empresa.

ATENGAO

Utilizando as teclas direcionais, selecione a opgéo “Ethernet TCP/IP w

WLAN” e tecle . para confirmar.

Uma nova janela ird se abrir com as seguintes opgoes:

Selecione o pardmetro “Protocolo da Porta Client” e tecle

as teclas direcionais selecione “Prot MWS Habilitado”. Tecle
confirmar.

Uma nova janela sera exibida.
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Tecle para confirmar e uma mensagem sera exibida:

Agora valores padroes irdo preencher nos parametros dentro do grupo
“WLAN” iguais ao das imagens abaixo:

Depois de ter feito as configuragoes tecle | Ese  para voltar ao “Grupo
de Programacao”.
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14.1.1.1.6. Modo de operagao (Com MWS) . -
Tecle para salvar as configuragoes e o TI 400 exibird uma tela de

No “Grupo de Programagao” navegue até “Modo de Operagao” e tecle atengdo aguardando a comunicagdo com MWS.

para confirmar.

Tentando conectar ao servidor MWS
Aguarde

Caso a comunicagao funcione uma nova tela serd exibida indicando que
teve sucesso com a comunicagdo MWS e em seguida a tela de login do
MWS serd exibida.

Utilizando a Balanga Automatica é possivel utilizar o “Modo de Pesagem”
(Pesagem Simples) e 0 “Modo de Comparagao”.

Utilizando as teclas direcionais selecione o “Modo de Pesagem” ou o
“Modo de Comparacao”.

Modo Pesagem

Caso a comunicagao funcione a tela de login do MWS serd exibida.

Com as teclas direcionais selecione 0 modo pesagem e tecle
habilita-lo.

para

(J

Selecione “Pesagem Simples” e tecle para confirmar.

142 T1 400



Se houver algum erro de comunicagao com o0 MWS, uma tela serd
exibida com duas opgoes:

« Pesagens offline: Faz o terminal voltar a tela inicial sem as configu-

ragoes do MWS.
* Programacao: Volta para o Menu de programagéo do terminal.

Pesagens
Offline

Programacao

Atencéo

Falha ao tentar se comunicar com 0 MWS
Tentando novamente

Aguarde

Pesagens manuais sem conexao com MWS

Entra na programacao do Terminal TI 400

ATENGAO

0 problema de comunicagao também pode ser fisico. Verifique
as comunicacdes dos fios que interligam o terminal e o com-
putador na sua rede.

T 400

14.1.1.1.7. Operacéo sem MWS

Utilizando as teclas direcionais selecione a opgéo “Operagao sem MWS”

e tecle (J para confirmar.

Uma nova janela ird se abrir para ser feita a configuragado sem MWS.
As imagens abaixo mostram um exemplo de configuragao que pode ser
feita para uma operagao qualquer.

No sentido de movimento do transportador h& a opgéo de
)\ | “Duplo Sentido”. Essa opcao ¢ apenas para teste e caso for
ATENGAO | selecionada a balanga néo ird funcionar corretamente.

Configure os parametros conforme a necessidade da operagao. Para
saber as opgOes que cada parametro possui, consulte o capitulo
“Programando o Equipamento” deste mesmo manual.

Apos realizar todas as configuragoes do parametros para a operagao

sem MWS, tecle ' Ese  para voltar até os “Grupos de Programacao”.
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14.1.1.1.8. Modo de operagao (Sem MWS) 0 T1 400 exibira uma tela de atencao aguardando a comunicagao com o
MWS.

No “Grupo de Programagao” navegue até “Modo de Operagéo” e tecle

para confirmar.

Tentando conectar ao servidor MWS
Aguarde

Caso a comunicagao funcione uma nova tela serd exibida indicando que
teve sucesso com a comunicagao MWS e em seguida a tela de login do
MWS sera exibida.

Utilizando a Balanga Automatica é possivel utilizar o “Modo de Pesagem
(Pesagem Simples) e 0 “Modo de Comparagao”.

Utilizando as teclas direcionais selecione o “Modo de Comparacao” e

tecle o para confirmar.

Caso a comunicagdo funcione a tela de login do MWS sera exibida.

Uma nova janela ird ser exibida mostrando os parametros dentro do
“Modo de Comparagao”.

Configure os pardmetros conforme a necessidade da operagao e apos

isso tecle para salvar as configuragoes.
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Se houver algum erro de comunicagao com o MWS, uma tela sera
exibida com duas opgoes:

« Pesagens offline: Faz o terminal voltar a tela inicial sem as configu-

ragoes do MWS.
* Programacao: Volta para o Menu de programagéo do terminal.

Pesagens
Offline

Programagao

Atencéo

Falha ao tentar se comunicar com 0 MWS
Tentando novamente

Aguarde

Pesagens manuais sem conexao com MWS

Entra na programacao do Terminal TI 400

ATENGAO

0 problema de comunicagao também pode ser fisico. Verifique
as comunicacdes dos fios que interligam o terminal e o com-
putador na sua rede.

T 400
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15. OPERANDO A BALANCA AUTOMATICA

Antes de iniciar a operagdo na balanga automatica, programe todos

0s parametros necessarios partindo dos cadastros de usuario, senha,
itens, ordem, lote, etc; no programa do “MWS”.

Apos feito isso reinicie a programagéao do Tl 400 pelo programa e todas
as configurages que estavam no software estardo disponiveis no
terminal enquanto estiver conectado em rede com o MWS.

C Para mais informagoes sobre o software do MWS-EASY
consulte 0 manual do programa.

ATENGAO
15.1. T1 400 com MWS
Na tela de “Login” do MWS, selecione o usudrio e a senha que foram Dentro do menu de operagdes hé 3 opgdes:
cadastradas através do software e tecle ~ para confirmar: + MOV10: Sua fungéo principal é a identificacdo dos produtos com

etiqueta de codigo de barras. Também é utilizada para pesar, contar

e verificar faixa de peso.

MOV20: Tem como fungéo principal separar os materiais conforme
ordem de formulagao por peso ou quantidade. E possivel pesar e
identificar materiais com etiqueta de codigo de barras.

e MOV30: Garante o controle efetivo das quantidades dos lotes, da
validade e dos nameros dos volumes dos materiais separados para
consumo ou expedigao.

As palavras: “Identificagao, Fracionamento e Expedicéo”
\ | foram escritas através dos softwares do MWS e nao sao um
ATENGAO | padrao. O usudrio pode dar o nome que desejar ao MOV.

Selecione 0 MOV de acordo com a necessidade da sua aplicagdo e tecle

0 menu principal sera exibido:
. A tela do MOV sera exibida.

Neste exemplo de operagao utilizaremos o MOV10:

Com as teclas direcionais selecione o menu “Operacao” e tecle J
para confirmar:

Ao ser direcionada para a tela de “MOV10” a opgdo de “Ordem” ja
estara selecionada para ser preenchida ou pesquisada.

Operando a Balanca Automatica
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15.1.1. Ordem

0 menu “Ordem” serve para selecionar esse tipo de fungdo. E um cam-
po obrigatorio a ser informado pelo operador:

Digite 0 numero da ordem que foi cadastrada ou, para pesquisar uma

ordem, tecle e a tela de pesquisa sera exibida:

Utilizando as teclas direcionais selecione a ordem que deseja e tecle

para confirmar.

0 T1400 voltara para a tela de “MOV”.

15.1.2. Vez

Quantidade de vezes que a ordem pode ser produzida. E um campo
automatico preenchido pelo sistema apds carregar a ordem.

15.1.3. ltem

0 menu “ltem” ¢ utilizado para selecionar os itens que estdo cadastra-
dos no MWS.

Com as teclas direcionais navegue até a opcao “ltem” e digite o item

que foi cadastrado no MWS ou tecle para pesquisar:

Na tela de pesquisa selecione o item desejado e tecle para confir-

mar:

Utilizando as teclas direcionais selecione o item e tecle para
confirmar. <J

0 TI400 voltara para a tela de “MOV” e agora mostrara os valores
configurados no MWS nas opgodes “Min/0bj/Max”.
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15.1.4. Lote 15.1.7. Atend/Falt

0 menu “Lote” é utilizado para selecionar o lote do item que estd cadas- ~ Essa opgao mostra o valor do item a ser atendido e quanto falta para

trado no MWS. atender.
Néo € possivel selecionar essa opgéo no Tl 400. Ela apenas mudard os
Navegue até a opgao “Lote” e digite o lote que foi cadastrado ou tecle valores caso o item seja alterado.
para pesquisar:
15.1.8. Atender
0 menu “Atender” serve para estabelecer o peso alvo que o item deve
atingir.

Ela vem com o valor 1,000 por padrao:

Na tela de pesquisa selecione o lote desejado e tecle R para confir-
mar:

Para alterar esse valor utilize as teclas direcionais e navegue até a opgao

“Atender” ¢ tecle C para limpar o valor. Apds isso digite o valor

desejado e tecle o para confirmar:

/_\ A edigéo do campo “Atender” é vélida apenas para operacéo
de registro de entrada sem pesagem.
ATENGAO

0 T1400 voltara para a tela de “MOV”.

15.1.5. Volume

Namero de volume do item pode ser reportado ou lido através de scanner.

15.1.6. Min/0Obj/Max

Essa opgéo mostra os valores do item conforme foi configurado no
MWS.

N&o € possivel selecionar essa opgéo no Tl 400. Ela apenas mudara os
valores caso o item seja alterado.

15.1.9. Peso

Quantidade a ser reportada para o item, dependendo da unidade medida
cadastrada para o mesmo. Se houver uma pesagem, este campo sera
preenchido automaticamente com o valor obtido na pesagem.
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15.1.10. Demais menus

No final da tela do “MOV” ha uma opgao “Préxima”. Ao teclar nela uma
segunda tela de menus do “MOV” serd exibida. Contudo essas opgoes

sdo apenas configuradas pelo MWS, ou seja, ndo é possivel selecionar

nenhuma delas:

15.1.10.1. Local Origem

Este campo mostra o codigo do local da origem.

Uma operagao pode possuir mais de um local de origem. Se a operagao
possuir um tnico local de origem, este campo estara desabilitado e
automaticamente preenchido.

15.1.10.2. Endereco Ori.

Endereco local logico de origem.

15.1.10.3. Local Dest.

Este campo mostra o codigo do local de destino.

Uma operagao pode possuir mais de um local de destino. Se a operagao
possuir um tnico local de destino, este campo estara desabilitado e
automaticamente preenchido.

15.1.10.4. Endereco Des.

Endereco do local ldgico de destino.

15.1.10.5. Centro Trab.

Este campo mostra o codigo do centro de trabalho.

15.1.10.6. Certificado

Permite associar um certificado a ordem.

15.1.10.7. Seq/Lin/Shl

Campo automatico referente a lista da ordem criada. Nunca alterada ou
editada manualmente.

T 400

Apos ter feito todas as configuragoes para comecar a pesagem, tecle
parair a tela de pesagem.

15.1.11. Tela de pesagem com MWS

15.1.11.1. Realizando pesagens

Dentro da tela de operagao deve haver os dados que foram configurados
como na imagem abaixo:

Apos colocar o peso na balanga, o display mostrara o peso da balanga
e 0 grafico se alterara conforme o valor do peso.

15.1.11.1.1. Pesagem fora da faixa

Caso o peso do item esteja abaixo do valor tolerado, o gréfico ficara
vermelho:
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Isso também ocorrera no caso do peso estar acima do valor tolerado:

Ao realizar a tentativa de registro de pesagem fora dos valores configu-

rados, por meio da tecla , Sera exibida automaticamente em tela
0 aviso abaixo.

Logo apds pesar, uma tela de aviso sera exibida:

Tecle o para confirmar e a tela de pesagem voltara a ser exibida:

No canto inferior do display sera mostrado um “Erro”. Isso indica que o
valor da pesagem esta fora dos parametros que foram configurados no
MWS para item ou ordem.

Retire 0 peso da plataforma para realizar outra operagao de pesagem.

15.1.11.1.2. Pesagem dentro da tolerancia

Se o item estiver dentro do valor toleravel abaixo ou acima do peso alvo
o grafico ficara amarelo:

Caso queira registrar o valor desse item tecle

Caso o peso esteja dentro da faixa toleravel um “0K” sera exibido na
parte debaixo do display indicando que 0 peso esta dentro das faixas
que foram estabelecidas no MWS.

Retire 0 peso da plataforma para realizar outra operagao de pesagem.

TI 400
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15.1.11.1.3. Pesagem no Alvo

0 grafico so ficara na cor verde se o peso alvo for atingido:

Quando o peso alvo for atingido tecle para realizar a pesagem:

Na parte debaixo do display sera mostrado um “OK” indicando que o
peso esta dentro dos parametros estabelecidos no MWS.

Retire 0 peso da plataforma para realizar outra operagao de pesagem.

15.1.11.2. Botoes de comando

No canto esquerdo da tela de operagdo, ha 6 opgoes numeradas em
ordem que podem ser escolhidas utilizando-se teclas direcionais ou
teclado alfanumérico.

15.1.11.2.1. Reimprimir - Tecla 1

Essa opgéo permite reimprimir a uma etiqueta que ja foi impressa na
operagao com MWS caso o usudrio possua privilégios para esta opera-
¢do de reimpressao de etiquetas.

Na tela de operagdo navegue até a opgdo “Reimprimir” e tecle . ou

tecle

1

Simb.

para confirmar:

Se ndo houver nenhuma impressora conectada esse aviso serd exibido:
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15.1.11.2.2. Botdo Magico - Tecla 2

Essa opgéo serve para chamar os recursos auxiliares configurados no

MWS.

Navegue até a opcédo “Botao Magico” e tecle
confirmar:

15.1.11.2.3. Trocar Taras - Tecla 3

ou tecle

abc

para

Utilizando as teclas direcionais é possivel alterar os valores das taras e
das embalagens caso for necessario.

Apos ter verificado e feito as alteragdes que deseja, tecle para
voltar a tela de operacéo.

Se algum valor de tara foi alterada, uma tela de aviso sera exibida:

Essa opgéo serve para trocar a tara da embalagem que foi cadastrada

no MWS.

Navegue até a opcao “Trocar Taras” e tecle
confirmar:

ou tecle

def

para

Tecle R para confirmar e a tela de operagdo serd exibida:

A opcao “Trocar Taras” mostra os valores das taras e das quantidades

de embalagens:

Operando a Balanca Automatica
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15.1.11.2.4. Abrir Lista - Tecla 4

Essa opcao serve para trazer todos os itens que foram associados a

15.1.11.2.5. Finalizar Agrupamento - Tecla 5

Essa opc¢éo serve para fechar o agrupamento que esta sendo criado.

Navegue até opcédo “Finalizar Agrupamento” e tecle ou tecle

ordem em questao no MWS.

Essa fungao estd habilitada apenas para o0 “MOV20” e
Vi l S, “MOV30” na edigao MWS Easy.
ATENCAO | Na edicdo MWS Pro deverd ser consultado o descritivo
funcional.

Navegue até opcao “Abrir Lista” e tecle ou tecle 4 para
confirmar: ghi

Dentro da opcao “Abrir Lista” serd exibida essa tela:

N&o € possivel fazer a alteragéo das opgoes pelo Tl 400 apenas pelo
MWS no computador.

Tecle X para voltar a tela de operacao.

5 para confirmar:
ikl

Apo0s isso uma tela de aviso sera exibida:

Utilizando as teclas direcionais selecione “Sim” “ou “Nao” e tecle (J
para confirmar.

Caso selecione “Sim” essa tela sera exibida:

Digite o valor de tara que deseja para o seu agrupamento e tecle
para confirmar.
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Apos confirmar o fechamento, uma tela de aviso sera exibida:

Tecle R para confirmar. A tela de operagao voltard a ser exibida.

Caso selecione “Nao”, o grupamento ndo sera fechado e a tela de ope-
racao serd exibida novamente:

15.1.11.2.6. Botao Multitarefa - Tecla 6

Essa opgéo serve para chamar os recursos auxiliares configurados no

MWS.

Navegue até a opcao “Botao Multitarefa” e tecle
para confirmar:

15.1.11.3. Atalhos

Na tela de operacéo, ao ser pressionada a tecla

ou tecle

mno

uma aba de

atalhos sera exibida sendo permitido assim fazer algumas alteragoes

sem precisar voltar a tela de configuragao:
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15.1.11.3.1. ltem

Para selecionar a opgao “ltem” utilize as teclas direcionais e tecle

ou tecle 1

para confirmar:
Simb.

Apos isso, a tela exibira os itens que estéo disponiveis:

Escolha o item desejado e tecle para confirmar.

o

A tela de operacgdo voltara a ser exibida.

15.1.11.3.2. Lote

Para selecionar a opgao “Lote” utilize as teclas direcionais e tecle

ou tecle 2

abc

para confirmar.

Apo0s isso, a tela exibira os lotes que estao disponiveis.

Escolha o lote desejado e tecle para confirmar.

o

A tela de operacgdo voltara a ser exibida.

T 400
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15.1.11.3.3. Ordem (Indisponivel)

JAN

ATENGAO

Esta opgao estd reservada para implementagoes futuras.

15.1.11.3.4. Vez (Indisponivel)

VAN

ATENGAO

Esta opcao estd reservada para implementagoes futuras.

15.1.11.3.5. 0 + <T> (Destarar)

Para destarar um produto na balanga,utilize o atalho +

ATENGAO

Apesar do atalho ser exibido apenas quando é pressionada a
tecla ele pode ser utilizado a qualquer momento quando

se estiver utilizando uma tara.

TI 400
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16. ETIQUETAS CONFIGURAVEIS

16.1. Cadastro da Etiqueta

Configuravel
c 0 uso de etiquetas configuraveis esta disponivel a partir da
versao 6.00A.
ATENGAO
c A forma de cadastro das etiquetas é a mesma para qualquer
)\ [ modo de operagao que esteja configurado no TI400.
ATENGAO
Q Para cada Modo de Operagao, podem ser cadastradas até 3
etiquetas configuraveis.
ATENGAO
Antes de cadastrar as etiquetas, defina o Modo de Operagao
desejado.
ATENGAO

1) Navegue até “Cadastros” e tecle 0 digite a senha para ter acesso

a0 grupo de cadastros.

T1 400

2) Entrando no grupo de “Cadastros ”, selecione a opgao “Etiquetas”.

3) Independente do modo de operagao que esta configurado no TI 400,
aparecera a seguinte imagem:

Obs.: Para cada modo de operacao estao disponiveis 3 etiquetas.
4) Selecione qual etiqueta seréd configurada e tecle o

5) Sera exibida a tela solicitando um nome para etiqueta. O campo
“Nome da etiqueta” é limitado a 12 caracteres para edigdo. Nao é
obrigatorio inserir um nome para etiqueta. Caso nao seja digitado
nenhum nome sera adotado um nome padrao para ela, por exemplo:
“Etq Config 1”.
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6) Depois de digitar o nome tecle . € 0S campos que poderao ser con-

figurados serdo exibidos no display (s&o 50 campos no maximo).

7) Apenas é possivel fazer a configuragdo dos campos seguindo a
ordem numérica, ou Seja, nao é possivel fazer o campo 1 e depois ir
para o campo 10. Caso vocé tente nao fazer na sequéncia numérica,
esse aviso serd exibido:

8) Navegue até o campo 1 e tecle R para edita-lo.

Um campo néo é necessariamente uma linha. Pode ser
)\ | necessario utilizar mais de um campo para compor uma

" ATENGAO | |inha da etiqueta.

2

\© Q E necessario configurar pelo menos 1 campo para ser
= )\ [ possivel utilizar a etiqueta.

(=] ATENGAO

—

=

o
()

(%)

(3]

]

[T

=

=
—
L

158 TI 400




9) Outra tela serd exibida com 3 opgoes:

 Editar campo: Serd utilizada para editar o campo respectivo que vai
compor a etiqueta.

* Excluir campo: E a opgdo para excluir o respectivo campo da eti-
queta. No capitulo “Exclusao dos campos da etiqueta” sera melhor
explicado essa fungéo.

e Inserir campo acima: Funciona quando o usudrio ja tem registra-
dos dois campos ou mais na sua etiqueta e pretende colocar outro
campo no meio daqueles que ja existem. Confira o capitulo “Inserir
campo acima” para entender como ele funciona.

10) Teclando J na opgao de “Editar campo” serd possivel selecionar
o tipo de campo: Fixo ou Editavel.

16.1.1. Configuragao Campo Fixo

Campo fixo é quando a etiqueta serd impressa da forma como foi confi-
gurada, ndo permitindo a entrada de dados durante a operagao.

T1 400

1) Tecle J onde esta escrito Fixo, sera exibida a seguinte tela:

Nas tabelas a seguir, serdo mostradas as abreviagoes dos caracteres de
formatagao e das variaveis que serdo exibidas no “Conteddo do campo”

na configuracao da etiqueta.

CARACTERES DE FORMATAGAO

NOME DA VARIAVEL ABREVIAGOES
Caractere Triplo <CTRI>
Caractere Duplo <CDUP>

Caractere Simples <CSIM>

Espaco <SPC>

Termina Linha <FIM>
Nome do Campo <NCAMP>
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Para largura tripla, somente sera possivel configurar as variaveis

e Conteido do campo (Campo Fixo): Permite visualizar um resumo

do preenchimento do campo.

e Largura do campo: Permite definir qual ¢ o tamanho da fonte utiliza-

da nesse campo. Pode ser SIMPLES, DUPLA ou TRIPLA.

Quando for configurada a largura do campo como “Tripla”,
as guias “Dados do campo” e “Fim de Campo” serdo
ATENGAO reconfiguradas para “Desabilitado” e “Termina Linha”

respectivamente.

160

LISTA DE DADOS DO CAMPO exibidas abaixo:
NOME DA VARIAVEL ABREVIAGAQ
Nome da plataforma <NPLA>
Peso liquido <PESL>
Peso bruto <PESB>
Tara <TAR>
Numero de pegas <NPCS>
Peso médio da peca (PMP) <PMP>
Peso médio da pecga expandido (PMP) <PMPEX>
Data de Fabricagdo <DFAB> C As opgoes “Namero de Pegas” ,“Peso Médio da Peca” e
Data de validade <DVAL> \ | “Peso Médio da Pega Expandido” apenas seréo visiveis
ATENGAO | quando o TI400 estiver programado no Modo de Operagao
Hora da fabricagao <HFAB> “Contagem”.
Hora da validade <HVAL> . —
A opgdo “Resultado” apenas sera visivel quando o TI400
Numerador consecutivo <NCON> )\ [ estiver programado no Modo de Operagao “Comparagao”.
ATENGAO
Codigo do item <COD>
Numero do operador <NOP> Q A opcdo “Classe” apenas sera visivel quando o TI400 esti-
\ | ver programado no Modo de Operacgéao “Classificagao”.
Nome do operador <0P> ATENCAO
Numero do lote <NLO> + Dado do campo (Campo Fixo): Permite a entrada de dados digita-
< . dos ou variaveis.
Informacao genérica do lote <INFL>
- Dados digitados: Pode ser digitado qualquer texto que tenha no
Classe <CLA> maximo 12 caracteres, podendo ser o titulo do campo. Esta parte
esta apenas habilitada para largura de campo Simples e Dupla.
Resultado <RES> o ] ) ] )
- Variaveis: Sao as informagoes do terminal que podem ser escolhi-

das em uma lista definida para cada modo de operagéo para serem
impressas no corpo da etiqueta.

Final do Campo: Permite definir qual € o comportamento no final de
cada campo sendo:

- Desabilitado: Nao imprime nada no final do campo;
- Espaco: Imprime um espaco ap6s o campo definido;

- Termina Linha: Pula uma linha apds a impressao do campo;

» Salvar campo: Salva o campo dentro da estrutura da etiqueta;

TI 400




. 16.1.1.1. Conteudo do campo
2) Agora, utilizando as teclas direcionais navegue pela tela e configure
a sua etiqueta, conforme for necessario para sua operagao. Como esta escrito anteriormente: O “Contetido do campo” permite
visualizar um resumo do seu preenchimento. Portanto, conforme sao
3) Apos ter configurado a etiqueta, navegue até a opgdo “Salvar Campo”  alterados a “Largura do campo”, “Dado do campo” e “Final do campo”
o0 Contelido do campo mudard. Veja alguns exemplos das possiveis
e mude a opcao para SIM e tecle R para salvar o campo. Um aviso situagoes a sequir:

serd exibido.
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16.1.1.2. Dado do campo

Na opgao “Variavel” dentro de “Dado do Campo”, existe uma série
de opgoes para serem selecionadas que variam conforme o modo de
operagao programado. Confira nas imagens abaixo:

Modo Pesagem

Modo Contagem

162

Modo Comparacao

Modo Classificagcao
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16.1.2. conﬁguragao Campo Editavel 2) Agora utilizando as teclas direcionais, navegue e configure a sua
etiqueta conforme for necessario para sua operagao.

Ao contrério do “Campo Fixo”, 0 “Campo Editavel” permite a entrada

de dados durante a operagao. Seré disponibilizado na operagdo ~ 3) Apos ter configurado a etiqueta, navegue até a opcao “Salvar Campo”

, At . . ] o
atraves das teclas + & podera ser preenchida pslo e mude a opgdo para SIM e tecle _, para salvar. Um aviso serd

operador quando ele estiver operando. o
exibido:

1) Selecione “Editavel” e tecle - Sera exibida a tela seguinte: S6 é permitido o cadastro de até 6 campos editaveis. Se ten-

)\ | tar cadastrar mais, uma mensagem de alerta sera exibida:
ATENCAQ

* Contetido do Campo: Permite visualizar um resumo do preenchi-
mento do campo.

16.1.2.1. Conteudo do campo

e Largura do Campo: Permite definir qual é o tamanho da fonte utili-

7ada nesse campo. Pode ser SIMPLES, DUPLA. Assim como no Campo Fixo, o “Contetido do campo” do Campo

Editavel permite visualizar um resumo do preenchimento do campo e

também sofre alteragoes conforme as configuragées vao sendo feitas

» Nome do campo: Permite definir o nome do campo com 12 carac- na “Largura do Campo”, “Nome do Campo” e “Final do Campo”.
teres no maximo. Esse nome deve aparecer na guia correspondente  Observe alguns exemplos nas imagens abaixo:

na tela de acesso do usuadrio através das teclas  Alt  +
para facilitar o preenchimento.

e Final do Campo: Permite definir qual é 0 comportamento no final de
cada campo sendo:

- Desabilitado: Nao imprime nada no final do campo.
- Espago: Imprime um espaco ap6s o campo definido.

- Termina Linha: Pula linha apds a impressédo do campo.

» Salvar campo: Salva o campo dentro da estrutura da etiqueta.
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16.1.3. Inserir campo acima

A funcéo de inserir campo acima € usada para colocar uma nova infor-
macao no meio de duas outras informagoes. Observe o passo a passo a
seguir para ver como ela é aplicada.

1) Natela de Configuragdes de etiqueta selecione um campo que nao
seja o (ltimo campo configurado. No exemplo da imagem o campo

5 foi selecionado. Tecle R no campo e uma nova tela surgira.

2) Nessa tela, navegue até a opgao “Inserir campo acima” e tecle o

A proxima tela que aparecer vai ser igual a quando se esta comegando a
configurar um novo campo na etiqueta.

3) Configure o campo (conforme ja foi explicado nos capitulos anterio-
res) seguindo as suas preferéncias e depois salve.

4) Depois de ter salvo o campo, verifique se 0 novo campo ficou salvo
na posigao que foi escolhida e 0 campo que ocupava a posi¢ao 5
agora deve estar na posicao 6 e os demais campos sucessivamente
até o ultimo campo.

L

(<F)

>

S

b S

— ]

(=7

—

g Conforme foi mostrado no exemplo acima, 0s campos que
(&) estavam depois do campo que foi inserido acima foram
(7 recolocados para a posicao de baixo. Se observamos por
S ATENGAO | exemplo 0 campo 7 veremos que ele agora passou a ser o
[T}

= campo 8.

(=3
—
LLl
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16.1.4. Teste de impressao da Etiqueta
Configuravel

Para fazer o teste de impressao ha duas formas. A primeira é teclan-
do-se

segunda, é indo até a opcao Teste de impressao que vai ser explicado
No passo a passo a Sequir:

enquanto estiver na tela de Configuracao de etiqueta. A

1) Utilizando as teclas direcionais, navegue até a opcdo “Ultima” e

tecle
J

2) Atela serd direcionada para a Gltima pagina das configuragoes
de campo. No final da pagina, terd a opgao “Testar impressao”.

Navegue até ela e tecle B

3) Se aimpressora estiver corretamente conectada a mensagem
abaixo sera exibida:

4) A etiqueta serd impressa com valores padrdo, apenas para visualizar
0 layout da etiqueta, encerrando o teste de impressao.

T1 400

16.1.5. Exclusao do Campo da Etiqueta

0 procedimento para fazer a exclusdo de um campo da etiqueta seja ele
Fixo ou Editavel é o mesmo.

1) Utilizando as teclas direcionais navegue até o campo desejado e
tecle

N
2) Na outra tela que abrir, navegue até o campo “Excluir Campo” e

tecle
N

3) Umatela de aviso serd exibida perguntando se deseja realmente
excluir o campo:

4) Com as teclas direcionais vocé pode cancelar a operagao indo até a

opcao “Cancelar” e teclando
J

165

Etiquetas Configuraveis



Etiquetas Configuraveis

5) Caso queira continuar com a exclusao, selecione “Excluir” e tecle

J-

6) Depois que essa imagem desaparecer, significa que o campo foi
excluido com sucesso.

JAN

ATENGAO

Se existir um campo configurado depois daquele que sera
excluido, automaticamente o campo posterior ira assumir o
lugar do que foi excluido.

Exemplo: Se o campo 10 for excluido o campo 11 assumira
a posicao 10 e assim sucessivamente.

16.1.6. Exclusao da Etiqueta Configuravel

1) Utilizando as teclas direcionais, navegue até a opgao que esta escri-

ta “Ultima” e tecle
J

2) Atela sera direcionada para a ultima pagina das configuragoes de
campo. No final da pagina, terd a opcao “Excluir etiqueta”. Navegue

até ela, mude a opgao para Sim com as teclas direcionais e tecle

o

3) Umatela de aviso serd exibida perguntando se deseja realmente
excluir a etiqueta:

4) Com as teclas direcionais vocé pode cancelar a operagao indo até a

opcao “Cancelar” e teclando
o

TI 400
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5) Caso queira continuar com a exclusdo, selecione “Excluir” e tecle

y .

6) Depois que essa imagem desaparecer, significa que a etiqueta foi
excluida com sucesso.

Caso existam mais de uma etiqueta cadastrada, ao excluir
a primeira etiqueta, as demais manterdo suas posigoes

ATENGAO | originais.

16.1.7. Quantidade de etiqueta de teste

Disponivel somente a partir da versao 6.03M do software ou

\ | superior.
ATENGAQ

Nesse parametro permite que seja feito um teste com 0s campos para
que eles sejam impressos em etiquetas separadas.

2) Atela sera direcionada para a ultima pagina das configuragoes de
campo. No final da pagina, terd a opgao “Quantidade de etiquetas
de teste”. Navegue até ela e utilizando as teclas direcionais e tecle

i

Ha duas opcoes: unica e multiplas.
+ Unica
Na opgao Unica apenas uma etiqueta serd impressa independente da

quantidade de campos que foram cadastradas.

e Miltiplas

A cada 6 campos uma etiqueta vai ser impressa. Por exemplo uma etiqueta
que esteja cadastrada com 7 campos vai ocasionar na impresséo de duas
etiquetas. A primeira etiqueta saira com 0s seis primeiros campos e a
segunda etiqueta tera apenas o sétimo campo.

Se 0 cadigo de barras estiver configurado ele sera impresso no
final da Gltima etiqueta.

1) Utilizando as teclas direcionais, navegue até a opgao que esta escrita ATENGAO
“Ultima” e tecle
J
3) Apos ter selecionado a quantidade, tecle J para confirmar e em
seguida tecle para realizar o teste.
4) A etiqueta serd impressa de acordo com a configuraco selecionada.
Tl 400
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16.2.

Selecionando Etiqueta

configuravel como Padrao

JAN

ATENGAO

0 uso de etiquetas configuraveis esta disponivel a partir da
versdo 6.00A.

Para programar a etiqueta configuravel como sua etiqueta padréao para

impressoes, siga esse passo a passo:

1) Com o TI1 400 na tela de pesagem, acesse o0 menu “Programagao”.

2) Digite a senha para ter acesso e tecle

168

3) Uma nova tela serd exibida. Navegue até “Controle de operagao” e
tecle

o

4) Dentro do “Controle de Operagao”, utilize as teclas direcionais e
navegue até a opgao “Serial 1 - Impressora de Dados”, tecle J e
utilize as teclas direcionais para mudar a opgao do impressor para

“Prix 451” e depois tecle .

5) Serd exibida uma nova tela. Navegue até “Caracteristicas de im-
pressao” e tecle

n

TI 400




6) Outra tela serd exibida com uma série de opgoes. Utilizando as teclas

direcionais navegue até a opgao “préxima” e tecle g

7) Proxima tela navegue até a opcao “Configuracao da etiqueta” e
com o botao direito da tecla direcional, selecione a opcao “Etiqueta

Configuravel” e tecle

8) Atela com a configuragdo da impressora serd exibida e nela tera
trés opcoes:

T1 400

» Configuracao do 451: Define em qual configuragdo do 451 a etique-
ta serd impressa. No 451 tem duas opgées:

- Configuragao 28: Nessa configuracdo ndo é possivel editar a
largura da etiqueta. As informagoes nas etiquetas sairdo centrali-
zadas.

- Configuragao 60: Com esta configuragao, é possivel colocar
informagoes com diferentes tamanhos da etiqueta e alinhadas a
esquerda.

JAN

ATENGAO

VAN

ATENGAO

Para saber como fazer a configuragao 28 ou 60 dos jumpers
na impressora, consulte 0 manual do 451.

Se for selecionada uma configurac@o no terminal e outra na
impressora a etiqueta saira com erros na impressao.

e Largura da etiqueta: Serve para o usudrio configurar qual a largura
de etiqueta que esta sendo usado na impressora.

» Etiqueta: Essa opgdo € para selecionar as etiquetas que foram
cadastradas. Sdo permitidos no maximo 3 cadastros de etiquetas
configuraveis em cada modo de operagao.

9) Tecle B na “Configuragao do 451” e com as teclas direcionais

selecione qual configuragdo vocé ira usar e depois tecle . nova-

mente para concluir.

(J e utilizando o teclado

numeérico digite um nimero de 0 a 80 para configurar a largura e

10) Depois na “Largura da etiqueta” tecle

tecle para concluir.
o
Q A Largura da etiqueta apenas estara disponivel quando a
\ [ configuragéo 60 for escolhida. Com a configuragéo 28 ela
ATENCAO | fica “Nao Aplicavel”.

11) Na opgao da “Etiqueta”, tecle g e com as teclas direcionais

selecione a etiqueta configuravel (lembre-se que no maximo terad 3

opgoes de etiquetas) que deseja utilizar e tecle B para finalizar.

12) Depois de finalizada a configuragéo, tecle
alteragoes.

para salvar as

Agora, quando for realizar uma impressao, a etiqueta que foi configura-
da saird no impressor.

Etiquetas Configuraveis
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17. RELATORIOS

Todos os relatérios podem ser visualizados diretamente no dis-
play do Tl 400. Em alguns, podem ser impressos na impressora
configurada no parametro “Serial 2 — Impressora de relatorios”
ou “Serial 1 - Impressora de dados” e através do compiutador pela
“Serial 3 - P11 link”.

Com o TI 400 na tela de pesagem, utilize as teclas direcionais

para selecionar o menu “Relatérios” e tecle .

Digite a senha de acesso aos parametros do usuario ou do
supervisor. A senha de fabrica é 1234 (default). Em seguida,

tecle
J

Sao 11 tipos de relatérios: Itens, Operadores, Lotes, Sobrecarga,
Fuga de Zero, Acumulador Simples, Cadastro de itens, Cadastro de
Operador, Cadastro de lotes, das Operacdes e Lote Estatistico.

170

17.1. Relatorios de itens

Para que as informagoes sejam armazenadas e visualizadas
em relatério, o pardmetro “Item” no menu de Controle de

ATENGAO | Operagéo, devera estar Habilitado.

Gera relatério do item desejado, podendo filtrar por operador
logado sem a necessidade de senha de supervisor, por outro
operador ou todos operadores, com a necessidade de senha do
SUpervisor.

17.1.1. Item cadastrado

TI 400
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TOLEDO DO BRASIL

Relatorio do Item 1
Arruela

Emitido em: 01/01/11

Op-1: Lucas

Data Hora Peso
01/01/11 06:14 20,0 kg
01/01/11 06:16 50,0 kg
Total: 70,0 kg

No. de Operacoes: 2

www.toledobrasil.com.br
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Nao é possivel fazer a impressao de relatorio de “ltens”
com a etiqueta configuravel e configuragdo 60 no impres-
sor 451.

JAN

ATENGAO

17.1.2. Sem uso de item

Poderéao ser realizadas operacdes sem o uso de um item espe-
cifico.

O parametro “Listar na tela” devera estar Desabilitado.

Utilizando as teclas direcionais, no campo “ltem”, digite o

L . . Data Hora Peso
28(:;%%21:10000, selecione o operador desejado e tecle _, para 01/01/41 0614 20,0 kg
' 01/01/11 06:16 50,0 kg
O relatério gerado exibird todas as operagdes que foram realiza- Lota!j: 0 Ses: 2 70.0kg
das sem o uso de item no momento da operagao. 0. de Lperagoes.
— - - - - - [tem 2: Parafusos
0 relatdrio do item “000000” possui o registro de todas Data Hora Peso
)\ [ as operacoes realizadas, sem o uso de item e desde que 0 01/01/11 09:20 60,0 kg
ATENGAO | parametro “Item” esteja habilitado. 01/01/11 09:30 90,0 kg
Total: 150,0 kg
Q 0 Relatorio de Itens podera ser impresso na “porta serial 17, No. de Operagoes: 2
\ [ “porta serial 2” e na “porta serial 3” por todas as impresso- .
ATENGAO | ras disponiveis no Tl 400. Total: i 230,0 kg
No. de Operacoes: 4
www.toledobrasil.com.br
hhkkhkkhkkhkhkhkhkhkhkhkhkhkkhkkhkhkhkhkhkhkhkhkhkhkhkkhkhkhhkhhkhkhkhkhhkkhkhhhkx
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17.2. Relatdrio de operadores

Gera relatério das operacdes realizadas pelo operador logado
sem necessidade de senha de supervisor e de todos os opera-
dores com a necessidade de senha de supervisor.

Através do parametro “Operador Logado - Data” ou “Todos os opera-
dores - Data” é possivel gerar o relatdrio entre periodos especificos.

KKKKKAKRKKRKKKKAKRKAKRRKAKkKARkhAhkAkhkhhkkhkhkkkhkkkhkkhkkkkkk%x

TOLEDO DO BRASIL

Relatério Geral do Operador
OP-1 (Lucas)

Emitido em: 01/01/11

[tem 1: Arruelas

Relatorios
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Q 0 Relatorio de Operadores apenas podera ser impresso na 17.3.1. Lote cadastrado
“porta serial 2” ou na “porta serial 3”.

ATENGAO Kk ko ok ok ok ok ok ok ok k Rk kR R KKK KKK KKK
TOLEDO DO BRASIL
1 73 REIatérlo de |0tes Relatério Geral do Lote 001
Lote 1

Gera relatério das operacdes realizadas, selecionado por lote.
Emitido em: 01/01/11

Operador: OP-1 (Lucas)

[tem Arruela

Data Hora Peso
01/01/11 06:14 20,0 kg
01/01/11 06:16 50,0 kg
Total (Item Arruelas): 70,0 kg

No. de Operacodes (ltem Arruela): 2

[tem Parafusos

Data Hora Peso
01/01/11 08:20 73,0 kg
01/01/11 08:30 80,0 kg
Total (Item Parafusos): 153,0 kg
— — - No. de Operacodes (ltem Parafusos): 2
0 Relatorio de Lotes podera ser impresso na “porta serial 17,
A desde que as impressoras utilizadas sejam Bematech MP-20MI, Total (OP-1): 223,0 kg
\ | Epson LX350, Fujitsu FTP-628WSL120 ou Mettler Toledo GA46. No. de Operacées (OP-1): 4
ATENGAO | Também poderd ser impresso na “porta serial 2” e na “porta
serial 3" Operador; OP-2 (Jo&o)
[tem Arruelas
Data Hora Peso
01/01/11 10:10 78,0 kg
01/01/11 10:20 70,0 kg
Total (Item Arruelas): 148,0 kg

No. de Operacodes (ltem Arruela): 2

[tem Parafusos

Data Hora Peso
01/01/11 11:14 90,0 kg
01/01/11 11:25 80,0 kg
Total (Item Parafusos): 170,0 kg

No. de Operacdes (ltem Parafusos): 2

Total (OP-2): 318,0 kg
No. de Operacdes (OP-2): 4

Total Geral: 541,0 kg
No. de Operacoes: 8

www.toledobrasil.com.br
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17.3.2. Sem uso de lote

KA KKKAKRKAKRK AR AR AR KAKAKR AR AR KA R AR AR KA XA XA A A kAKX k%

TOLEDO DO BRASIL
Relatério Geral do Lote: L-000
Emitido em: 15/04/14

Operador: OP-1 (Lucas)

ltem: 45

Data Hora Peso
15/04/14 08:14 21,0 kg
15/04/14 08:16 50,0 kg
Total (Item 45):

71,0 kg

No. de Operacodes (ltem 45):

2

Total (OP-1): 71,0 kg
No. de Operacdes (OP-1): 2

Total Geral: 71,0 kg

No. de Operacoes: 2

www.toledobrasil.com.br
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0 relatdrio do lote “000” possui o registro de todas as

habilitado.

operac0es realizadas desde que o parametro “Lote” esteja

T 400

17.4.

Gera relatédrio dos eventos de sobrecarga ocasionados na

balanca

Se existir registro de sobrecarga na balanga, sera exibido o

relatério

Relatdrio de sobrecarga

abaixo.

KAKKAK AR KAKRAKR AR KA KA KA KA KA KA I A KA * A kA hhhkx*x

TOLEDO DO BRASIL
Relatério de Sobrecarga
Emitido em: 01/01/11

Operador: OP-0

Data Hora Peso
17/12/15 16:18 138,57 kg
Operador: OP-1 (Lucas)

Data Hora Peso
18/12/16 08:54 135,42 kg
Maior ocorréncia:

Data Hora Peso
17/12/15 16:18 138,57 kg

Total de ocorréncias: 2

www.toledobrasil.com.br
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JAN
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“porta serial 2” e na “porta serial 3”.

0 Relatdrio de Sobrecarga apenas podera ser impresso na
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17.5. Relatdrio de fuga de zero

Gera relatério dos eventos de fuga de zero ocasionados na
balanca.

KAAKAKKAKR KA KRAKRAKR KA KA KA R A AR AR AR A A *hAh A hkxhxhx*k

TOLEDO DO BRASIL
Relatério de Fuga de Zero da Balanga

Emitido em: 02/01/11

Data Hora Peso
01/01/11 10:30 8 %
01/01/11 12:10 6 %

www.toledobrasil.com.br
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/_\ 0 Relatdrio de Fuga de Zero apenas podera ser impresso na

\ [ “porta serial 2” ¢ na “porta serial 3”.
ATENGAO

17.6. Relatdrio de acumulador simples

Gera relatério do acumulador simples, contendo o peso acumu-
lado e o nimero de operagdes realizadas.

KAKKAK AR KA KA KR AKR KA KA KA A A KA KA KA A KA XA Xk A hA* k%

TOLEDO DO BRASIL
Relatério de Acumulador Simples
Emitido em: 18/12/15

Peso acumulado: 4,74 kg
No. de Operagoes Realizadas: 3

www.toledobrasil.com.br
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0 Relatorio de Acumulador Simples podera serimpresso na

“porta serial 17, desde que as impressoras utilizadas sejam
A_ Bematech MP-20MI, Epson LX350, Fujitsu FTP-628WSL120 ou
ATENGAO | Mettler Toledo GA46. Também poderd ser impresso na “porta
serial 2” e na “porta serial 3”.

17.7.

Relatdrio do cadastro de itens

Gera relatorio do cadastro do item, contendo todas as informa-

coes do
ou “Todo

item cadastrado. Pode-se escolher um “Item Especifico”
s os ltens” através das teclas| > »ou ¢ <

KAKKAK AR KA KA KR AKR KA KA KA IA KA I A R A AR A XA *A kA hA*kx*

TOLEDO DO BRASIL
Relatério de Cadastro de ltens
Emitido em: 02/01/11

[tem: Arruelas

Tara: 5000 g

Validade da Tara: 14/01/16
PMP:

Validade do PMP:

Peso Minimo: 1000 kg

[tem: Parafuso M3
Tara: 500 g
Validade da Tara:
PMP:

Validade do PMP:
Peso Minimo:

www.toledobrasil.com.br
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Quando no Modo Classificagao, somente estara disponivel
para impressao de relatorio por “ltem especifico”.

ATENGAO

0 Relatdrio de Cadastro de ltens apenas podera ser impresso
na “porta serial 2” e na “porta serial 3”.

TI 400
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17.8.

Relatdrio do cadastro de

operador

Gera relatério do cadastro de todos os operadores cadastrados,

contendo nimero e nome do operador.

KA KKK KA KR KA KRR KA KR KA A KRR AR KRR AR AR A AR AR AR A Kk hk*)

TOLEDO DO BRASIL
Relatério do Cadastro de Operadores

Emitido em: 18/12/15

Operador Nome
1 Joao
6 Marcos

www.toledobrasil.com.br
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0 Relatdrio de Cadastro de Operador apenas podera ser
impresso na “porta serial 2” e na “porta serial 3”.

T 400

17.9. Relatorio do cadastro de lotes

Gera relatorio do cadastro de lotes, contendo nimero, descritivo
do lote e informagobes sobre o lote. Pode-se escolher um “Lote

Especifico” ou “Todos os Lotes” através das teclas | >

<

ou

KAKKAKKAKRKAKRAKR AR KA KA KNI A KA KA R AR I A KA * A * A hkhhkx*x

TOLEDO DO BRASIL
Relatério do Cadastro de Lotes
Emitido em: 02/01/11

Lote: 1
Informacao genérica: Pedido 1

Lote: 2
Informagao genérica: CxParafusoM3

www.toledobrasil.com.br
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na “porta serial 2” e na “porta serial 3”.

0 Relatorio de Cadastro de Lotes apenas podera ser impresso
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17.10. Relatdrio de operacoes

Gera relatério de operacdes efetuadas pela balanga, podendo
ser listado de duas maneiras:

JAN

ATENGAO

Entende-se por operagéo toda agdo finalizada com a tecla
ou pela Impressao Automatica.

17.10.1. 200 Ultimas operagdes

Nesta opgao, serao listada as 200 Ultimas operagoes efetuadas

pela balanca.

17.10.2. Entre datas

Nesta opgao, podera ser escolhido um periodo para a exibigao
das operacoes.

Nesta opcao, é possivel imprimir até 10.000 operagoes.

17.10.3. Todas as operagoes

Nesta opgao o relatério com todas as operacoes feitas sera
exibido.

Nesta opgéo, é possivel imprimir até 10.000 operacoes.

0 Relatorio de Operag0es apenas podera ser impresso na
“porta serial 2” e na “porta serial 3”.

ATENGAO

TI 400
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17.11. Relatorio de lote estatistico

Gera relatério do lote estatistico efetuado pela balanga, conten-
do todas as informacdes que podem ser visualizadas na tela.

JAN

ATENGAO

0 Relatorio de Lote Estatistico apenas podera ser impresso na
“porta serial 2” e na “porta serial 3”.

177
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18. ARQUITETURAS PRINCIPAIS

Arquitetura 1

1 - Plataforma de pesagem

r— — =
| |
| |

-7 -

Plataforma

Arquitetura 2

1 - Plataforma de pesagem
1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios

178

r— — =
| |
| |

|

Plataforma

Serial 1

Arquitetura 3

1 - Plataforma de pesagem
1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Saida Serial 2 - Impressora de relatérios

r— — — 1

I Serial 1
L o —_ = Jd

Serial 2

Plataforma

Arquitetura 4

1 - Plataforma de pesagem

1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Saida USB Device - Microcomputador

r—— =
| |

I | Serial 1

L - - = d

USB Device

Plataforma

Microcomputador

T1400




Arquitetura 5
1 - Plataforma de pesagem

1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Saida Ethernet - Microcomputador

r—— =
| |
| |

L - - = d

Serial 1

Plataforma

Ethernet

Microcomputador

Arquitetura 6

1 - Plataforma de pesagem

1 - Salda Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Saida Serial RS-485 - Display Remoto DR200 ou
1 - Saida Loop 20 mA - Display Remoto DR500

r — — —

Serial 1
L |_ —_— —
Plataforma
I RS-485  Loop 20 A I
0ou
DR200 DR500

T1 400

Arquitetura 7

1 - Plataforma de pesagem

1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatdrios
1 - Saida Serial 2 - Impressora de relatérios

1 - Salda Serial RS-485 - Display Remoto DR200 ou
1 - Salda Loop 20 mA - Display Remoto DR500

r — — —

Serial 1
Serial 2
|
Plataforma
I RS-485  Loop 20 mA I
ou
DR200 DR500
Arquitetura 8
1 - Plataforma de pesagem
1 - Salda Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Saida Serial 2 - Impressora de relatérios
1 - Saida USB Device - Microcomputador
r — — — 9
| Serial 1

Serial 2

Plataforma

USB Device

Microcomputador
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Arquitetura 9

1 - Plataforma de pesagem
1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Saida Serial RS-485 - Display Remoto DR200 ou
1 - Saida Loop 20 mA - Display Remoto DR500

1 - Saida Ethernet - Microcomputador

r— — — 1

|
|
L

‘ Ethernet L — ]

Plataforma
I RS-485 Loop |
20 mA
ou
DR200 DR500
Arquitetura 10

1 - Plataforma de pesagem
1 - Salda Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Saida Loop 20 mA - Display Remoto DR500

1 - Saida RS-485 - Display Remoto DR200

180

Plataforma

Serial 1

Microcomputador

r— = = 1

L

-

DR200

RS-485

I Serial 1

=
<C

IS
o
[aN]

o

o
3

DR500

Arquitetura 11
1 - Plataforma de pesagem

1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Saida Loop 20 mA - 2 Displays Remoto DR500

r— — — 1

Serial 1
L .|_ |
<C
IS
o
Plataforma 2
o
S
DR500
E
DR500

Arquitetura 12

1 - Plataforma de pesagem
1 - Saida RS-232 - Leitor de Cédigo de Barras
1 - Saida Ethernet - Microcomputador

r— — =
| |
| |

L |_ - =

> @

Plataforma < c
F 5}

2 |5

—

Leitor de Codigo de Barras Microcomputador

T1400



Arquitetura 13

1 - Plataforma de pesagem

1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Saida Serial 2 - Impressora de relatérios

1 - Saida Ethernet - Microcomputador

1 - Conexao WiFi - Microcomputador

r— — — 1

Serial 1

L — — — Jd
N
Plataforma = =
= 3

g

&

Microcomputador
Arquitetura 14

1 - Plataforma de pesagem

1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios

1 - Saida Serial 2 - Impressora de relatérios

1 - Conexao Bluetooth - Microcomputador ou celular

r-— = =11
I Serial 1

Serial 2

Plataforma

Bluetooth

o
[

Microcomputador Celular

T1 400

Arquitetura 15

1 - Plataforma de pesagem

1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Saida Serial 2 - Impressora de relatérios

1 - Saida USB Device - Microcomputador

r— — — 1

Serial 1
S |
N
Plataforma =
o
o
[p)
oD
Microcomputador
Arquitetura 16

1 - Plataforma de pesagem

1 - Salda Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Salda Serial 2 - Impressora de relatérios

1 - Salda USB HID Excel - Microcomputador

r— = = 1

L — - —

Serial 1

L, —_— -

Plataforma

Serial 2

USB HID Excel

Microcomputador
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Arquitetura 17 Arquitetura 19

1 - Plataforma de pesagem 1 - Plataforma de pesagem
1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios 1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Saida Serial 2 - Impressora de relatérios 1 - Saida USB Device - Microcomputador
1 - Salda RS-232 - Microcomputador ou dispositivos externos 1 - Salda Serial RS-485 - Display Remoto DR200
r — — — 9 r — =— = "
| | | Serial 1
Serial 1
L — — — 4 L |_ - —
N 0o 3
Plataforma = Plataforma £ 3
& & a
I 2 |1z
8 o
>
w
DR200
Microcomputador
Arquitetura 20
Mi d 1 - Plataforma de pesagem
. icrocomputador 1 - Salda Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
Arquitetura 18 1 - Saida USB Device - Microcomputador

1 - Salda Loop 20 mA - Display Remoto DR500
1 - Plataforma de pesagem

1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios r— =-— ="
1 - Saida USB Device - Microcomputador
1 - Saida RS-232 - Leitor de Cédigo de Barras I Serial 1
r — — — 9
| Serial 1 I I
| | L |_ |
L | < -
|_ Plataf S
ataforma S 3
ER
o w
N = I3
Plataforma g =
’ [am]
oD
DR500
Microcomputador
Leitor de Cddigo de Barras Microcomputador
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Arquitetura 21 Arquitetura 23

1 - Plataforma de pesagem 1 - Plataforma de pesagem
1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatdrios 1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatdrios
1 - Saida USB HID Excel - Microcomputador 1 - Saida USB HID Excel - Microcomputador

1 - Saida RS-232 - Leitor de Cddigo de Barras

1 - Saida Loop 20 mA - Display Remoto DR500

r— — — 1 r— — =1

| Serial 1 | Serial ]
L |_ I | L |_ —_ — ]
B E 3
N 2 Plataforma =] &
Plataforma Q o = =
@ = S P
[an] — wn
w oD
s )

DR500
Microcomputador
Leitor de Codigo de Barras Microcomputador Arquitetura 24
Arquitetura 22 1 - Plataforma de pesagem
1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Plataforma de pesagem 1 - Salda RS-232 - Microcomputador ou dispositivo externo
1 - Salda Serial 1 - Impressora de dados/relatérios 1 - Saida RS-232 - Leitor de Cédigo de Barras
1 - Saida USB HID Excel - Microcomputador —_ e =
1 - Saida Serial RS-485 - Display Remoto DR200 r 1
r— — — 1 | Serial 1
| | Serial | |
| | L - —d
L |_ - — |_
(9N)
= Plataforma Q S
< £ 9
Plataforma § . « e
N =
> [
DR200 Leitor de Codigo de Barras Microcomputador

T1 400

Microcomputador
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Arquitetura 25 Arquitetura 27

1 - Plataforma de pesagem 1 - Plataforma de pesagem
1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios 1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Salda RS-232 - Microcomputador ou dispositivo externo 1 - Salda PC-Link Serial - Microcomputador
1 - Salda Serial RS-485 - Display Remoto DR200 1 - Salda RS-232 - Leitor de Cédigo de Barras
r — — — 9 F — — — 5
| Serial 1 | Serial 1
L |_ _— = L |_ —
) =
Plataforma X % Plataforma E’ %
%) A h =
o o oc 4
)
o
DR200
Microcomputador ) - ;
Leitor de Codigo de Barras Microcomputador
Arquitetura 26 Arquitetura 28
1 - Plataforma de pesagem B 1 - Plataforma de pesagem
1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatorios 1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Saida RS-232 - Microcomputador ou dispositivo externo 1 - Saida PC-Link Serial - Microcomputador
1 - Saida Loop 20 mA - Display Remoto DR500 1 - Saida Serial RS-485 - Display Remoto DR200
r — — — 9 r — =— ="
| | Serialt | Serial 1
L _ — 4 L I.. |
|_ =
< © 3
1SS 5] 3
Plataforma S & Plataforma i =
= o a
— w
]
DR500 DR200
Microcomputador Microcomputador

T1400
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Arquitetura 29

1 - Plataforma de pesagem

1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatdrios
1 - Saida PC-Link Serial - Microcomputador

1 - Saida Loop 20 mA - Display Remoto DR500

r— — — 1

| Serial 1

T

Plataforma

Loop 20 mA
PC-Link Serial

DR500
Microcomputador

Arquitetura 30

1 - Plataforma de pesagem

1 - Salda Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Saida PC-Link Ethernet - Microcomputador

1 - Saida RS-232 - Leitor de Cédigo de Barras

T1 400

r— = = 1

| | Serial1

L |
|_ ‘g
~ =
Plataforma x =
2 5
S
o
Leitor de Cadigo de Barras Microcomputador

Arquitetura 31

1 - Plataforma de pesagem

1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Saida PC-Link Ethernet - Microcomputador

1 - Saida Serial RS-485 - Display Remoto DR200

r— — = 1

| | Serial 1

L - =

| ©

=

[«b)

=

0 i}

Plataforma X <
%) 3

o« o

[a

DR200
Microcomputador

Arquitetura 32

1 - Plataforma de pesagem

1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatorios
1 - Saida PC-Link Serial - Microcomputador

1 - Saida Loop 20 mA - Display Remoto DR500

r— — — 1

| Serial 1

L

-

Plataforma

Loop 20 mA
PC Link Ethernet

—

DR500
Microcomputador
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Arquitetura 33

1 - Plataforma de pesagem
1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Saida Ethernet - Microcomputador

1 - Saida WiFi - Microcomputador
1 - Saida RS-232 - Leitor de Cddigo de Barras

r— = = 1

|
L

-

Plataforma

—

Leitor de Codigo de Barras

Arquitetura 34

1 - Plataforma de pesagem
1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Saida Bluetooth - Microcomputador ou celular
1 - Saida RS-232 - Leitor de Cddigo de Barras

r— — — 1

186

L —

Plataforma

Microcomputador

Bluetooth

0u

| Serial 1

1
|
L —

RS-232
Ethernet e WiFi

Microcomputador

Serial 1

RS-232

Celular

Leitor de Codigo de Barras

Arquitetura 35

1 - Plataforma de pesagem

1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Saida Ethernet - Microcomputador

1 - Saida WiFi - Microcomputador
1 - Saida Serial RS-485 - Display Remoto DR200

r— — — 1

| Serial 1

L |_ |

=

o) =

Plataforma X ®
2 e

[<b]

=

&

DR200
Microcomputador
Arquitetura 36

1 - Plataforma de pesagem

1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Saida Bluetooth - Microcomputador ou celular
1 - Saida Serial RS-485 - Display Remoto DR200

r-=— = =11
I Serial 1

|

RS-485

Plataforma

Bluetooth

ou

Microcomputador Celular DR200

T1400




Arquitetura 37 Arquitetura 39

1 - Plataforma de pesagem 1 - Plataforma de pesagem

1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatdrios 1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios
1 - Saida Ethernet - Microcomputador 1 - Saida Ethernet - Microcomputador

1 - Saida WiFi - Microcomputador 1 - Saida WiFi - Microcomputador

1 - Saida Loop 20 mA - Display Remoto DR500 1 - Saida Loop 20 mA - 2 Displays Remoto DR500

r— — — 1

r=-— ==
| Serial 1

| | Serial 1

| | |
L .4

|_' | L — o — -

Plataforma

Plataforma

Loop 20 mA
Ethernet e WiFi

Loop 20 mA
Ethernet e WiFi

—

DR500
Microcomputador

Arquitetura 38 DR500 .
Microcomputador

1 - Plataforma de pesagem
1 - Salda Serial 1 - Impressora de dados/relatérios E
1 - Saida Bluetooth - Microcomputador ou celular
1 - Saida Loop 20 mA - Display Remoto DR500
r— = =1

I Serial 1

|

DR500

Plataforma

Loop 20 mA

Bluetooth

ou

Microcomputador Celular

DR500

T1 400 187

Arquiteturas Principais



Arquiteturas Principais

Arquitetura 40 Arquitetura 41

1 - Plataforma de pesagem 1 - Plataforma de pesagem
1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatérios 1 - Saida 1 - Leitor de Cédigo de Barras
1 - Saida Bluetooth - Microcomputador ou celular 1 - Saida USB Host - Pendrive
1 - Saida Loop 20 mA - 2 Displays Remoto DR500
I Serial 1 ]
I I Serial 1

188

L o e e d L o
<C
IS |
o
[aN]
Plataforma s =
§ Plataforma 2
2]
E w
8 oD
>
=
[aa]
I
0ou
Microcomputador Celular

DR500

DR500

T1400




Arquitetura com MWS (T1400 como terminal)

1 - Plataforma de pesagem

1 - Saida Serial 1 - Impressora de dados/relatorios
1 - Saida RS-232 - Leitor de Codigo de Barras

1 - Saida RS-232 - Balanga Externa

T1 400

r— — — 1

| Serial 1

CT

Plataforma

RS-232
RS-232

—

Leitor de Codigo de Barras Balanca Externa

Arquitetura com MWS (T1400 como balanga)

1 - Plataforma de pesagem
1 - Saida RS232 - Microcomputador

r — — —

L —_ -

- -

Plataforma

RS-232

Microcomputador
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19. COMUNICACOES COM PERIFERICOS

19.1. Interligacao com impressoras

19.1.1. Interligagao com impressora de etiquetas Prix modelo 451 Industrial via serial RS-

232C

Configuragao Tl 400 Configuragao 451

e Auto configuravel quando é selecionada essa impressora na * Velocidade: 19.200 bps

programagao.

e Paridade: Par

*  Numero de Stop bits: 1

¢ Numero de bits de dados: 7

¢ Checksum: Desabilitado

Para a correta impresséo das etiquetas disponiveis no 451, a
impressora deverd estar configurada de acordo com a configu-
racao do TI 400.

Aimpressora Prix 451 devera utilizar a configuragao 28 ou 60

TI 400

———————

Comunicagao Serial
451

Para mais informagoes, consulte 0 manual do usudrio de
sua impressora que acompanha o produto.

ATENGAO

19.1.2. Interligacao com impressora de etiquetas

Prix modelo 351 via serial RS-232C

Configuracao TI 400 Configuragao 351

* Auto configuravel quando é selecionada essa impressora na .
programacao.

Comun

TI 400

+

Velocidade: 4.800 bps
Paridade: Par

Numero de Stop bits: 1
NUmero de bits de dados: 7

Checksum: Desabilitado

icacao Serial

351

ATENGAD

C Para mais informagoes, consulte o manual do usudrio de
sua impressora que acompanha o produto.
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19.1.3. Interligagao com impressora de etiquetas Prix modelo ITT40 via serial RS-232C
Configuragao Tl 400

* Auto configuravel quando é selecionada essa impressora na

programagao.

T1 400

Configuragao ITT40

* Velocidade: 9.600 bps

* Paridade: Nenhuma

e NuUmero de Stop bits: 1

* Numero de bits de dados: 8

e Checksum: N&o aplicavel

+

Comunicacao Serial

ITT40

JAN

ATENGAO

Quando a impressao possuir data e hora, é necessario a
utilizacao de etiquetas que possuem tamanho no minimo de
80 x 65 mm.

ATENGAO

Para mais informagoes, consulte o manual do usudrio de
sua impressora que acompanha o produto.

ATENGAO

Aimpressao de cadigo de barras do tipo CODE 128, devera ser realizada em etiquetas que possuem tamanho no minimo de 100 x 120

mm.

Dependendo do nimero de informagdes impressas nas barras, 0 mesmo serd impresso verticalmente.

19.1.4. Interligagao com impressora de etiquetas Elgin L42 Pro via serial RS-232C ou USB

Configuragao TI 400

* Auto configuravel quando é selecionada essa impressora na

programacao.

VAN

ATENGAO

A comunicagao USB com a impressora L42Pro esta disponivel
a partir da versao 7.03V ou superior.

T1400

Configuracao L42 Pro

e Velocidade: 9.600 bps

* Paridade: Nenhuma

e Numero de Stop bits: 1

* Numero de bits de dados: 8

* Checksum: Nao aplicavel

+

Comunicagao Serial
ou
Comunicacao USB

L42 Pro

JAN

ATENGAO

Quando a impressao possuir data e hora, é necessario a
utilizagao de etiquetas que possuem tamanho no minimo de
80 x 65 mm.

ATENGAO

Para mais informagoes, consulte 0 manual do usudrio de
sua impressora que acompanha o produto.

ATENGAO

A impressao de cddigo de barras do tipo CODE 128, devera ser realizada em etiquetas que possuem tamanho no minimo de 100 x 120 mm.
Dependendo do namero de informag0es impressas nas barras, 0 mesmo sera impresso verticalmente.

T1 400
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19.1.5. Interligacao com impressora de etiquetas linha Zebra via serial RS-232C

Configuracao TI 400 Configuracao Zebra
* Auto configuravel quando é selecionada essa impressora na * Velocidade: 9.600 bps
programagao. * Paridade: Nenhuma
* Numero de Stop bits: 1
* NuUmero de bits de dados: 8
e Checksum: Nao aplicavel
IMPRESSORAS
EE HOMOLOGADAS
- . GK420T
Comunicagao Serial GC4A20T
ZM400
ZT410
Tl 400
Néo é possivel utlizar “Etiquetas Continuas” nas impresso- A Para mais informagoes, consulte 0 manual do usudrio Zebra
ras Zebra. )\ | que acompanha o produto.
ATENGAO ATENGAO

19.1.6. Interligacao com impressora de etiquetas linha Datamax via serial RS-232C

Configuragao TI 400 Configuragao Datamax
* Auto configuravel quando é selecionada essa impressora na * Velocidade: 9.600 bps
programagao. * Paridade: Nenhuma
e Numero de Stop bits: 1
* NuUmero de bits de dados: 8
e Checksum: Nao aplicavel
Comunicagao Serial
TI 400

IMPRESSORAS
HOMOLOGADAS

Allegro Flex
RL4

192
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c Para mais informagoes, consulte o manual do usudrio
Datamax que acompanha o produto.




19.1.7. Interligagao com impressora matricial Epson LX-350 via serial RS-232C

Configuracao TI 400 Configuracao LX-350
e Auto configurdvel quando é selecionada essa impressora na * Velocidade: 9.600 bps
programagao. e Paridade: Nenhuma
e Numero de Stop bits: 1
e Numero de bits de dados: 8
* Controle de Fluxo: XON/XOFF
TI 400

-

Comunicacao Serial
LX-350

Para mais informagoes, consulte 0 manual do usudrio
Epson que acompanha o produto.

ATENGAO

19.1.8. Interligagao com impressora Fujitsu FTP-628WSL120 via serial RS-232C

Configuragao TI 400 Configuragao FTP-628WSL120

* Auto configuravel quando é selecionada essa impressora na * Velocidade: 9.600 bps
programagao. e Paridade: Nenhuma
e NuUmero de Stop bits: 2
* Numero de bits de dados: 8

e Controle de Fluxo: Sem

TI 400

e

Comunicagao Serial

FTP-628WSL120

Para mais informagoes, consulte 0 manual do usudrio

Fujitsu que acompanha o produto.
ATENGAO

T1 400
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19.1.9. Interligagao com impressora Bematech MP-20-MI via serial RS-232C

Configuragao TI 400 Configuragao MP-20-MI
* Auto configuravel quando é selecionada essa impressora na * Velocidade: 9.600 bps
programagao. » Paridade: Nenhuma
* NuUmero de Stop bits: 2
* NuUmero de bits de dados: 8
e Controle de Fluxo: XON/XOFF
TI 400

+

Comunicacao Serial

MP-20-MI

e Para mais informagoes, consulte 0 manual do usuario
Bematech que acompanha o produto.

ATENGAO

19.1.10. Interligacao com impressora Mettler Toledo GA46 via serial RS-232C

Configuracao Tl 400 Configuracao GA46
* Auto configuravel quando é selecionada essa impressora na * Velocidade: 9.600 bps
programagao. * Paridade: Sempre zero
* Numero de Stop bits: 2
* Numero de bits de dados: 8
* Checksum: Nao aplicavel
TI 400

-~

Comunicacao Serial

GA46

C Para mais informagoes, consulte o manual do usudrio

Mettler Toledo que acompanha o produto.
ATENCAO

194 T1 400




19.1.11. Interligacao com impressora Argox 0S-214 Plus via serial RS-232C

Configuragao TI 400 Configuragao 0S-214 Plus

e Auto configuravel quando é selecionada essa impressora na e Velocidade: 9.600 bps
programagao. » Paridade: Nenhuma
e Numero de Stop bits: 1
* Numero de bits de dados: 8

e Checksum: Nao aplicavel

+

Comunicagao Serial

T1 400
08-214 Plus

C Para mais informacGes, consulte 0 manual do usuario

Argox que acompanha o produto.
ATENGAO

19.1.12. Interligacao com impressora PRT via serial RS-232C
Configuragao TI1 400 Configuragao PRT

e Auto configuravel quando é selecionada essa impressora na * Velocidade: 9.600 bps
programagao. e Paridade: Nenhuma
¢ NuUmero de Stop bits: 2
* Numero de bits de dados: 8

e Checksum: Nao aplicavel

e~ a—

Comunicacao Serial

T1 400
PRT

Q Para mais informagoes, consulte 0 manual do usudrio PRT

que acompanha o produto.
ATENGAO

T1 400
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19.1.13. Interligacao com impressora Epson TM-U220D via serial RS-232C

Configuragao TI 400

* Auto configuravel quando é selecionada essa impressora na

programacao.

TI 400

Configuragao Epson TM-U220D

* Velocidade: 9.600 bps

e Paridade: Nenhuma

* Numero de Stop bits: 2

¢ Numero de bits de dados: 8

* Checksum: Nao aplicavel

+

Comunicagao Serial

Epson TM-U220D

VAN

)\ | Epson que acompanha o produto.
ATENGAO

Para mais informacdes, consulte 0 manual do usuario

19.1.14. Interligacao com impressora Epson TM-T20 / TM-T2011 via serial RS-232C

Configuragao TI 400

e Auto configuravel quando é selecionada essa impressora na

programacao.

Configuragao Epson TM-T20 / TM-T20II

Velocidade: 9.600 bps
Paridade: Nenhuma
NuUmero de Stop bits: 2
NUmero de bits de dados: 8

Checksum: Nao aplicavel

TI 400

n_|_o

Comunicagao Serial

Epson TM-T20 / TM-T201I

JAN

ATENGAO

E necessario realizar um procedimento especifico para que
aimpressora Epson TM-T20 se comunique com o TI400.
Veja no topico “Configurar impressora TM-T20” o procedimen-
to correto.

JAN

ATENGAO

Para mais informagoes, consulte o manual do usudrio
Epson que acompanha o produto.
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19.1.15. Interligacao com impressora Honeywell Mark Il M-4206 via serial RS-232C

Configuragao TI 400 Configuragao Honeywell Mark Il M-4206

e Auto configuravel quando é selecionada essa impressora na e Velocidade: 9.600 bps
programagao. » Paridade: Nenhuma
e Numero de Stop bits: 1
* Numero de bits de dados: 8

e Checksum: Nao aplicavel

+

Comunicacao Serial

TI 400
Honeywell Mark 1l M-4206

C Para mais informacGes, consulte 0 manual do usuario

Honeywell que acompanha o produto.
ATENGAO

19.1.16. Interligacao com impressora Godex MX30 via serial RS-232C

Configuragao Tl 400 Configuragao Godex MX30
* Auto configuravel quando é selecionada essa impressora na * Velocidade: 9.600 bps
programagao. e Paridade: Nenhuma
e NuUmero de Stop bits: 1
* Numero de bits de dados: 8
e Checksum: Nao aplicavel
Comunicacao Serial
Tl 400
Godex MX30
Para mais informagoes, consulte 0 manual do usudrio
Godex que acompanha o produto.
ATENGAO
T1 400
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19.1.17. Interligacao com impressora Godex MX30i via serial RS-232C

Configuracgéo Tl 400

e Auto configuravel quando é selecionada essa impressora na

programagao.

T1 400

+

Configuragcéo Godex MX30i

e Velocidade: 9.600 bps

e Paridade: Nenhuma

e Numero de Stop bits: 1

* Numero de bits de dados: 8

e Checksum: Nao aplicavel

Comunicacao Serial

Godex MX30i

C Para mais informacGes, consulte 0 manual do usudrio

\ [ Godex que acompanha o produto.
ATENGAO

19.1.18. Interligacao com impressora Fujitsu FTP-62HWSL001#11 via USB

Configuragao TI 400

* Auto configuravel quando é selecionada essa impressora na

programacao.

TI 400

Configuracao FTP-62HWSL001#11

* Velocidade: 9.600 bps

* Paridade: Nenhuma

e Numero de Stop bits: 2

*  Numero de bits de dados: 8

e Controle de Fluxo: Sem

-

Comunicacao USB

FTP-62HWSL001#11

JAN

ATENGAO

A ligagdo com a Fujitsu FTP-62HWSL001#11 esta disponivel
a partir da verséo 7.03V ou superior.

c Para mais informagoes, consulte 0 manual do usudrio

Fujitsu que acompanha o produto.
ATENGAO
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19.2. Interligacao com microcomputadores
19.2.1. Interligacao com PC via serial RS-232C

Configuragao TI 400 Configuragao PC
e Protocolo: Consulte o capitulo “Interfaces de Comunicagao * Protocolo: Consulte o capitulo “Interfaces de Comunicacéao
para PC” para definir o protocolo ideal para sua operagao. para PC” para definir o protocolo ideal para sua operacao.

-

Comunicagao Serial

T1 400 PC

19.2.2. Interligagao com PC via serial USB Device

Configuragao Tl 400 Configuragao PC
* Protocolo: Consulte o capitulo “Interfaces de Comunicagao * Protocolo: Consulte o capitulo “Interfaces de Comunicagao
para PC” para definir o protocolo ideal para sua operacao. para PC” para definir o protocolo ideal para sua operacao.

Comunicagao Serial

PC
TI 400

19.2.3. Interligacao com PC via serial USB HID Excel (Windows®)

Configuracao TI 400 Configuragao PC

* Protocolo: Consulte o capitulo “Interfaces de Comunicagao * Na&o é necessaria nenhuma configuragéo no PC.
para PC” para definir o protocolo ideal para sua operacao.

Comunicagao Serial

PC
TI 400

T1 400

199




19.3. Interligacao com display remoto

19.3.1. Interligagao com display DR200 via serial RS-232C

Configuragao Tl 400

e Porta serial 2: DR200

TI 400

-

Comunicagao Serial

DR200

19.3.2. Interligagcao com display DR500 via serial RS-232C

Configuragao TI 400

e Porta serial 2: DR500

TI 400

—————

Comunicagao Serial

DR500

19.4. Interligacao com leitor de cddigo de barras via serial RS-232C

Configuragao Tl 400

* Porta serial 3: Leitores de cddigo de barras

T1400

——

Comunicacao Serial

200

Motorola
LS2208
LS3408
LS4208
DS2208
DS3608
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19.5. Interligacao com leitor de cddigo de barras via USB

Configuracgao TI 400

e USB Host: Leitor USB.

-

Comunicagao USB
T1 400

BEMATECH BR-400;
TANCA TL-220;

Q Aligacéo com os leitores de codigo de barras através do USB

esta disponivel a partir da verséo 7.03V ou superior.
ATENGAO

19.6. Interligacao com teclado via USB

Configuragao Tl 400

e USB Host: Teclado USB

-

Comunicagao USB
T1400

Teclado

c A ligacéo com o teclado através do USB esta disponivel a partir c 0 teclado é de fornecimento do cliente e precisa ser do tipo

da versao 7.03V ou superior. ABNT?2.
ATENCAO ATENGAO
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19.7. Configurar impressora TM-T20

Para que a TM-T20 se comunique com o Tl 400 é necessério que primeiramente seja feita uma configuragéo na impressora. Siga o
passo a passo a seguir para realizar a configuragédo de modo correto.

1) Conecte a impressora ao seu computador através da porta serial e abra o software “TM-T20 Utility”

/'\ Caso nao tenha o programa em sua maquina, acesse o link https://epson.com.br/Suporte/Ponto-de-venda/Impressoras-t%C3%A9rmicas/
: Epson-TM-T20/s/SPT_C31CB10023 para fazer o download.

ATENGAO

2) Tecle na opgéo “Adic.porta” e uma nova tela seré exibida.

Comunicacdes Periféricos
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3) Antes de prosseguir com a configuracao, precisamos saber a taxa de comunicagao da impressora. Para descobrir a taxa ligue a
impressora e pressione a tecla “Feed” durante a inicializagao. Sera impressa uma etiqueta com as taxas de comunicagao atuais
da impressora.

4) Apos isso selecione a opgao “Série” no programa e configure as taxas iguais aos valores que estao na etiqueta que foi impressa.

5) Depois de ter configurado os valores tecle em “Teste de comunicagéo”. Uma etiqueta devera ser impressa. Caso néo saia nenhuma
etiqueta refaga o passo a passo até esse ponto.

6) Com o teste de comunicacéo sendo bem sucedido clique em “0k” e a impressora seré adicionada ao programa.

TI 400 203
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7) Selecione a impressora e tecle “0k”.

8) Uma nova janela sera aberta mostrando a tela de configuragdo dos parametros da TM-T20. Clique na opgao “Comunicagao I/F” e
configure os dados iguais ao da imagem abaixo:

9) Quando terminar de preencher os valores tecle em “Definir” e depois va na opcao “Verificagéo de Funcionamento”.

10) Novas opcdes serdo exibidas. Clique em “Imprimir Teste”.

11) Serd impressa uma etiqueta de teste e ap0ds isso a impressora esté pronta para ser usada com o Tl 400.

Comunicacdes Periféricos
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19.8. Configuracao do leitor codigo de barras

A configuragéo do leitor é feita através de leituras sequencial dos cddigos de barras abaixo. Apds a leitura do Ultimo cddigo de
confirmacéo “Enter”, o leitor estara pronto para ser interligado ao instrumento de pesagem. Os leitores disponiveis séo: Motorola
L.S2208, LS4208, LS3408, DS2208 ou DS3608.

<PREFIX> <DATA> <SUFFIX>
z ‘“ ‘I““ ““““” H““ ““H““““m“ ‘“ 8o “ ‘l “ “H
Standard RS-232'
‘“ " |“| ‘l I“ ““ Wi
Transmit UPC-A Check Digit
1
30
0
Do Not Transmit UPC-A Check Digit
‘l “ |“| “ )
40
0
Autodiscriminate UPC/EAN/JAN Supplementals
50
2
Enable NOTIS Editing
13°
60
Scan Suffix
Scan Options
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7

140
0
1
3
Low Volume
*Continuous On
* .
Medium Frequency
(Optimum Settings)

Enter

206

19.8.1. Utilizacao do leitor codigo de barras

Para a utilizacdo do leitor de cédigo de barras, é necessaria a
criagcdo de uma matriz somente com os codigos dos itens.

Existem diversos sites na internet disponiveis que produzem
cédigos de barras.

A seguir, exemplo de cédigos de barras que deve ser gerado
para realizar a leitura pelo leitor de cédigo de barras.

123456789012

355444332221

588754458745

TI 400




19.8.2. Configuracao do leitor codigo de barras USB

Para a utilizacdo dos leitores € necessario fazer a configuragéo para sua correta operacao.

19.8.2.2. Leitor de codigo de barras - TANCA TL-220

19.8.2.1. Leitor de cadigo de barras - BEMATECH BR-400

Inicio da configuragcao TANCA
Inicio de configuracao BEMATECH
20
Carrega configuracao de fabrica TANCA
Carrega configuracao de fabrica BEMATECH
30
3 Finaliza a configuracao do leitor TANCA
Salva configuracgao do leitor BEMATECH
A ligagdo com os leitores de codigo de barras através do USB
\ | esta disponivel a partir da versao 7.03V ou superior.
ATENGAO
40
Inicio de configuracao BEMATECH
Habilita modo teclado do leitor BEMATECH
Salva configuracao do leitor BEMATECH
TI 400 207




Interfaces de Comunicagao para PC

20. INTERFACES DE COMUNICAGAO PARA PC

A seguir, os formatos dos protocolos de comunicagao disponiveis no Tl 400.

20.1. Protocolo P01

e (Canal de Comunicagéo: Saida Serial RS232 ou Saida USB;
* Taxa de Transmissdo: 4800 Bauds;

* Bits de Dados: 7 Bits;

e Paridade: Par;

e Stop Bit: 1 Stop;

* Byte Checksum: Habilitado;

* Tipo de Transmissdo: Demanda.

20.1.1. Formato do protocolo

Modo Pesagem

STX - Inicio do texto 02H (Caracter ASCII)
(SO) - Shift Out OEH
Sl - Shift In OFH

SPC - Espago 20H
(CS) - Byte de Checksum

B - Peso Bruto incluindo o sinal e a virgula.

T - Tara incluindo a virgula.

T - Caractere fixo que indica que o peso anterior é referente a um valor de tara.

TP - Caractere fixo que indica que o peso anterior é referente a um valor de tara predeterminada.
L - Peso liquido incluindo o sinal e a virgula

L - Caractere fixo que indica que o peso anterior é referente a um valor de liquido.

CR - Retorno do carro ODH (Caracter ASCII)

LF - Pula linha (ODH)

Impressao do Peso Bruto e Peso Liquido e o Envio de Dados em Linha Unica

STX BBBBBBBkg SPC TTTTTTTTkg SPC “TouTP” SI  SPC LLLLLLLKkg SPC L (SO) CR

Exemplo:
#STX 1,258kg 0,399kg T 0,859kg L#CR#FS#LF

Impressao do Peso Bruto e o Envio de Dados em Linha Unica

STX BBBBBBBkg SPC CR (CS) LF

Exemplo:
#STX 0,261kg #CR*#LF
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Modo Contagem

STX - Inicio do texto 02H (Caracter ASCII)
(SO) - Shift Out OEH
Sl - Shift In OFH

SPC - Espago 20H
(CS) - Byte de Checksum
- Peso Bruto incluindo o sinal e a virgula.
- Peso liquido incluindo o sinal e a virgula
- Caractere fixo que indica que o peso anterior é referente a um valor de liquido.
- Peso médio por peca incluindo virgula
- NUmero de pegas
R - Retorno do carro ODH (Caracter ASCII)
F - Pula linha (ODH)

COUZIr O w

Impresséo do Peso Bruto, PMP e Niimero de Pecas e o Envio de Dados em Linha Unica

STX BBBBBBBkg SPC L SPC MMMMMMMkg SPC PMP  SPC PPPPPPP SPC PC CR (CS) LF

e e e e e e e —_
Exemplo:

#STX 1,263kg 0,012630kg PMP 100 PC#CR|#LF

Impresséo do Peso Liquido , PMP e Nimero de Pecas e o Envio de Dados em Linha Unica

STX LLLLLLLkg SPC L SPC MMMMMMMkg SPC PMP SPC  PPPPPPP SPC PC CR (CS) LF

e e e e e e e —_

Exemplo:
#STX 0,410kg L 0,012630kg PMP 32 PC#CRc#LF

Q Para os modos Comparacao e Classificacao, serao enviados os valores do Peso Bruto, Tara (se existir) e Peso Liquido (se existir). Nao

\ | seraindicado o resultados dos modos de operagao utilizado.
ATENCAO
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Interfaces de Comunicagao para PC

20.2. Protocolo P02A

e (Canal de Comunicacao: Saida Serial RS232 ou Saida USB;
* Taxa de Transmissdo: 19200 Bauds;

¢ Bits de Dados: 7 Bits;

e Paridade: Par;

» Stop Bit: 1 Stops;

* Byte Checksum: Nao aplicavel;

* Tipo de Transmisséo: Nao aplicavel.

20.2.1. Formato do protocolo

Modo Pesagem

STX - Inicio do texto 02H (Caracter ASCII)
(SO) - Shift Out OEH
Sl - Shift In OFH

SPC - Espago 20H
(CS) - Byte de Checksum

B - Peso Bruto incluindo o sinal e a virgula.

T - Tara incluindo a virgula.

T - Caractere fixo que indica que o peso anterior é referente a um valor de tara.

TP - Caractere fixo que indica que o peso anterior é referente a um valor de tara predeterminada.
L - Peso liquido incluindo o sinal e a virgula

L - Caractere fixo que indica que o peso anterior é referente a um valor de liquido.

CR - Retorno do carro ODH (Caracter ASCII)

LF - Pula linha (ODH)

Impressao do Peso Bruto e Peso Liquido e o Envio de Dados em Miltiplas Linhas

STX

BBBBBBBkg SPC CR LF

TTTTTTTkg SPC “TouTP” SPC CR LF
LLLLLLLkg SPC L CR LF

Exemplo:

#STX 0,424kg #CR#LF
0,111kg T#CR#LF
0,313kg L#CR#LF

Impressao do Peso Bruto e o Envio de Dados em Linha Unica

Exemplo:
#STX 0,231kg #CR#LF
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Modo Contagem

STX
(SO)
SI

SPC

COUZZrrrw

- Inicio do texto 02H (Caracter ASCII)

- Shift Out OEH

- Shift In OFH

- Espago 20H

- Peso Bruto incluindo o sinal e a virgula.
- Peso liquido incluindo o sinal e a virgula
- Caractere fixo que indica que o peso anterior é referente a um valor de liquido.
- Peso médio por peca incluindo virgula

- NUmero de pegas

- Retorno do carro ODH (Caracter ASCII)
- Pula linha (ODH)

Impressao do Peso Bruto e o Envio de Dados em Miiltiplas Linhas

STX

BBBBBBBkg SPC CRLF
MMMMMMMMkg  SPC PMP  CRLF
PPPPPP SPC PC SPC CRLF

Exemplo:

#STX 0,325kg #CR#LF
0,003244kg PMP#CR#LF
100 PC#CR#LF

Impressao do Peso Liquido e o Envio de Dados em Miiltiplas Linhas

STX

LLLLLLLKg SPC L SPC CRLF
MMMMMMMMkg  SPC PMP  CRLF
PPPPPP SPC PC SPC CRLF

Exemplo:

#STX 0,265kg L #CR#LF
0,003244kg PMP#CR#LF
82 PC#CR#LF

JAN

ATENGAO

Para os modos Comparacao e Classificacao, serao enviados os valores do Peso Bruto, Tara (se existir) e Peso Liquido (se existir). Nao
serd indicado o resultados dos modos de operagao utilizado.

T 400
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Interfaces de Comunicagao para PC

20.3. Protocolo P03 20.4. Protocolo P03

e Canal de Comunicagao: Saida Serial RS232 ou Saida USB; Canal de Comunicagéao: Rede Ethernet ou Wian (WiFi).

* Taxa de Transmissgo: 4800 Bauds; , o o .
A interface de comunicagéao rede dispde de um socket do tipo

* Bits de Dados: 7 Bits; Server, que pode ser acessado por qualquer programa do tipo

. Paridade: Par Client capaz de abrir uma conexao TCP/IP. O protocolo disponi-

bilizado neste socket é para envio de dados continuo.
e Stop Bit: 1 Stop;

*  Byte Checksum: Habilitado; 20.4.1. Formato do protocolo

* Tipo de Transmissao: Continua/Demanda.

Terminal
STX SWA SWB SWC Il TTTTTT CR (CS)
20.3.1. Formato do protocolo STX - Inicio do texto 02H (Caracter ASCII)
) CR - Retorno do carro ODH (Caracter ASCII)
Terminal CS - Byte de Checksum
STX SWA SWB SWC Illll TTTTTT CR (CS) I - Peso indicado no Display (Liquido ou Bruto)
STX - Inicio do texto 02H (Caracter ASCII) T fara
CR - Retorno do carro ODH (Caracter ASCII) SWA - STATUS WORD “A”
CS - Byte de Checksum | o BIT2,1e0---> 001 = DISPLAY x 10
| - Peso indicado no Display (Liquido ou Bruto) 010 = DISPLAY x 1
T - Tara 011 = DISPLAY x 0.1
. 100 = DISPLAY x 0.01
SWA - STATUS WORD "A 101 = DISPLAY x 0.001
BIT2, 1e0---> 001 = DISPLAY x 10 110 = DISPLAY % 0.0001
010 = DISPLAY x 1 BIT4e3---> 01 = TAMANHO DO INCREMENTO | 1
011 = DISPLAY x 0.1 10 = TAMANHO DO INCREMENTO | 2
100 = DISPLAY x 0.0 11 = TAMANHO DO INCREMENTO | 5
101 = DISPLAY x 0.001 BIT6e5-—--> 01 =SEMPRE
110 = DISPLAY x 0.0001 BIT 7 cocmmemeee ~ PARIDADE PAR
BIT4e3------ > 01 = TAMANHO DO INCREMENTO | 1
10 = TAMANHO DO INCREMENTO | 2 SWE - STATUS WORD “B”
11 = TAMANHO DO INCREMENTO | 5 =Y 0 J— >~ PESO LiQUIDO = 1
BIT6e5-----> 01 = SEMPRE =] — > PESO NEGATIVO = 1
BIT 7 ----mmm-- > PARIDADE PAR BIT 2 cccemoeee >~ SOBRECARGA = 1
T — > MOTION = 1
SWB - STATUS WORD “B{” BIT 4 cccemomeee >~ SEMPRE = 1
BIT 0 ----------- > PESO LIQUIDO = 1 Y — >~ SEMPRE = 1
BIT1 - > PESO NEGATIVO = 1 BIT 6 —ocnmmmeev >~ SE AUTO ZERADO = 1
BIT 2 -=--------- > SOBRECARGA = 1 BIT 7 cocmmmeee >~ PARIDADE PAR
BIT 3 ----=------ > EM MOVIMENTO = 1
L A > SEMPRE =1 SWC - STATUS WORD “C"
BIT 5 ----------- > SEMPRE = 1 =Y 0 J— ~ SEMPRE = 0
BIT 6 ----------- > SE AUTO ZERADO =1 BIT 1 cocmmemeee ~ SEMPRE = 0
BIT 7 -=-=------- > PARIDADE PAR BIT 2 ccceoeee ~ SEMPRE = 0
BIT 3 ----------- > TECLA IMPRIMIR = 1
SWC - STATUS WORD “C” ]} R— > EXPANDIDO = 1
BIT 0 ----------- > SEMPRE =0 Y >~ SEMPRE = 1
BIT 1 - > SEMPRE =0 =Y >~ SEMPRE = 1
L > SEMPRE =0 S]] A > PARIDADE PAR
T — > TECLA IMPRIMIR = 1
) p—— > EXPANDIDO = 1 B
I p— > SEMPRE = 1 20.4.2. Recepcao de dados no socket P03
I — > SEMPRE = 1
BIT 7 ----------- > PARIDADE PAR O protocolo P03 permite realizar a recepgao de dados e rea-
lizar a programacao apenas na porta de comunicacao A. Os
Exemplo: comandos enviados para recepgao, deverao possuir o seguinte
#STX-ph000527000000#CR#RS conteudo:

Tarar - STX, T, CR (02540D);
Zerar - STX, Z, CR (025A0D);
Imprimir - STX, P, CR (02500D);
Destarar - STX, C, CR (02430D).
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20.5. Protocolo PO3C (Sem
criptografia)
Canal de Comunicacgao: Rede Ethernet ou Wian (WiFi).

A interface de comunicacéao rede dispde de um socket do tipo
Server, que pode ser acessado por qualquer programa do tipo
Client capaz de abrir uma conexao TCP/IP. O protocolo disponi-
bilizado neste socket nao possui criptografia e bastante restrito
em comparagao com o socket Easylink.

O protocolo disponibilizado neste socket permite apenas a leitu-

ra de dados, ndo permitindo qualquer alteragao de configuracao
no indicador.

20.5.1. Formato do protocolo

Terminal
STX OPCODE DADOS DLE ETX CHKS

STX - Inicio do texto 02H (Caracter ASCII)

OPCODE - 0x30 + 0x32 (2 bytes em ASCII, sempre ‘02')

DADOS - N bytes contendo informacdes do terminal

SWA -1 byte

SWB -1 byte

SWC -1 byte

Peso - 6 bytes

Tara - 6 bytes

Pecas - 6 bytes

PMP - 6 bytes

Cadigo - 11 bytes

Operador -1 byte

Habilita escrita - 1 byte

Capacidade* -1 byte

Flag AZRPWR -1 byte (‘P’ = Acima de zero. ‘N’ = Abaixo de
zero)

AZRPWR - 6 bytes

Consecutivo - 6 bytes

DLE - 0x10 (1 byte)

ETX - 0x03 (1 byte)

CHKS -1 byte contendo o complemento de 2 da somatéria

dos bytes partindo de OPCODE até DADOS.

* Capacidade
Sempre “n” (compatibilizagdo com protocolo de Easylink)

20.5.2. Recepcao de dados no socket PO3C

O protocolo PO3C permite realizar a recepgao de dados e
realizar a programagao apenas na porta de comunicagéao A. Os
comandos enviados para recepgao, deverao possuir o seguinte
conteudo:

Tarar - STX, T, CR (02540D);
Zerar - STX, Z, CR (025A0D);
Imprimir - STX, P, CR (02500D);
Destarar - STX, C, CR (02430D).

T 400

20.6. Protocolo P04

e (Canal de Comunicacao: Saida Serial RS232 ou Saida USB;
* Taxa de Transmissdo: 9600 Bauds;

* Bits de Dados: 8 Bits;

e Paridade: Nenhuma;

e Stop Bit: 2 Stops;

* Byte Checksum: Nao Aplicavel;

* Tipo de Transmissao: Nao Aplicavel.

20.6.1. Formato do protocolo

STX - Inicio do texto 02H (Caracter ASCII)

(SO) - Shift Out OEH

Sl - Shift In OFH

SPC - Espago 20H

CR - Retorno do carro ODH (Caracter ASCII)

LF - Pula linha (ODH)

B - Peso Bruto incluindo o sinal e a virgula.

T - Tara incluindo a virgula.

T - Caractere fixo que indica que o peso anterior é
referente a um valor de tara.

TP - Caractere fixo que indica que o peso anterior é
referente a um valor de tara predeterminada.

L - Peso liquido incluindo o sinal e a virgula.

L - Caractere fixo que indica que o peso anterior é
referente a um valor de peso liquido.

Dados em Linha Unica
Impressao de 3 Pesos em linha unica: Bruto, Tara e Liquido

STX BBBBBBBkg SPC TTTTTTTkg SPC “T ou TP” SPC
LLLLLLLKg SPC L CRLF

Exemplo:
#STX 0,926kg 0,576kg T 0,350kg L#CR#LF

Impressao de Pegas em linha unica

STX BBBBBBBkg ou LLLLLLLkg SPC L SPC
MMMMMMMMkg SPC  PMP  SPC  PPPPPPP  SPC
PC CRLF

Exemplo:
#STX 0,528kg L 0,007714kg PMP 69 PC#CR#LF
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Interfaces de Comunicagao para PC

20.7. Protocolo P05/P05A

Canal de Comunicagéo: Saida Serial RS232 ou Saida USB;

20.7.1. Formato dos protocolos

T1 400 Equipamento Especial

______________________ >
Onde:

ENQ - Caracter ASCII (05H)

STX - Inicio do texto 02H (Caracter ASCII)

ETX - Caracter ASCII (03H)
PESO - Representacao do peso em 5 caracteres ASCII

Caracteristicas do protocolo P05:

* Nao envia se peso instavel.
* N&o envia se peso negativo.

* Nao envia se peso em sobrecarga.

Caracteristicas do protocolo PO5A:

* Se peso instavel, envia lllll.
* Se peso negativo, envia NNNNN.

* Se peso em sobrecarga, envia SSSSS.

Exemplo:
#STX00258#ETX

20.8. Protocolo P06

Envia apenas o peso quando este for positivo e se estiver em
Modo Continuo estavel. Similar ao P05, diferenciando-se na indi-
cacao do peso com o sinal de + ou -, a virgula da casa decimal.

Canal de Comunicagéo: Saida Serial RS232 ou Saida USB;

20.8.1. Formato do protocolo

Terminal
[STX] [PESQO] [CR]

STX PPPPPP CR (peso estavel)

Onde:
STX - Inicio do texto 02H (Caracter ASCII)
CR - Retorno do carro ODH (Caracter ASCII)

PESO - 6 caracteres ASCII representando o peso, como no
exemplo, PP.PPP, sendo que os dois primeiros sao
relativos a parte inteira e os outros 3 a parte decimal,
separados por um ponto.

P - Peso estavel
Exemplo:
#STX 0.123#CR

TI 400

214



20.9. Protocolo P08

Envia o peso bruto ou liquido e informagdes de pesagem.

Canal de Comunicagéo: Saida Serial RS232, Saida USB, Ether-
net ou Wlan (WiFi);

20.9.1. Formato do protocolo

T1400

Equipamento Especial

.
(111 [ [CR] [LF]

e > (peso abaixo da capacidade maxima)
(S 11 [+ [CR] [LF]

> (peso acima da capacidade maxima)

---------------------------- > (peso instavel)

[S] [6 x ESPACO] [PESO] [ESPACO] [K] [g] [CR] [LF]
--> (peso estavel)

Onde:

S - Caracter 'S’ (53H)

- - Caracter -’ (2DH)

+ - Caracter '+ (2BH)

| - Caracter ‘I’ (49H)

Kk - Caracter 'k’ (6BH)

g - Caracter ‘g’ (67H)

CR - Retorno do carro ODH (Caracter ASCII)
LF - Pula linha (0DH)

ESPACO- Caracter de espaco (20H)
PESO -5 a6 caracteres ASCII representando o peso liquido,
com ponto decimal

Obs:
A transmissao devera ser sob demanda.

Exemplo:
S 09.076 kg#CR#LF

T 400

Disponivel somente a partir da versao 5.04B.

JAN

ATENGAO

20.10. Protocolo POSA

Envia o peso bruto ou liquido e informagdes de pesagem.

Canal de Comunicagéo: Saida Serial RS232, Saida USB, Ether-
net ou Wlan (WiFi);

20.10.1. Formato do protocolo

T1400

Equipamento Especial

Lmmmmm e -
51 01 [ [CR] [LF]
------------------------------ > (peso abaixo da capacidade maxima)
5] 01 [+ [CRl [LF]

------------------------------ > (peso acima da capacidade maxima)

---------------------------- > (peso instavel)

[S] [7 x ESPAGO] [PESO] [ESPAGO] [K] [g] [CR] [LF]
----- > (peso estavel)

Onde

S - Caracter 'S’ (53H)

- - Caracter -’ (2DH)

+ - Caracter '+ (2BH)

| - Caracter 'I' (49H)

k - Caracter 'k’ (6BH)

g - Caracter ‘g’ (67H)

CR - Retorno do carro ODH (Caracter ASCII)
LF - Pula linha (ODH)

ESPACO- Caracter de espago (20H)
PESO -5 a6 caracteres ASCII representando o peso liquido,
com ponto decimal

Obs:
A transmissao devera ser sob demanda.

Exemplo:
S 9.076 kg#CR#LF
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C Disponivel somente a partir da versao 4.00Y.

ATENGAO

20.11. Protocolo P10 (String editavel)

Protocolo customizavel, permitindo habilitar/desabilitar as informagdes que serao enviadas em ASCII na string do protocolo. Para as

informacdes estarem disponiveis nesse protocolo, a operagdo devera estar habilitada no menu de programacéo.

Canal de Comunicagéo: Saida Serial RS232, Saida USB, Ethernet, Wian (WiFi ou Bluetooth);

20.11.1. Caracteristicas do protocolo

Se o campo estiver habilitado e nao existir informagao a ser enviada, o campo sera preenchido com espagos.

20.11.2. Formato do protocolo

Modo Pesagem

#STX Plataforma 0,269 LPFEZKp 0,627 0,358 03/01/200123/01/2001 11:39:3320:00:00 000002 546 01 joao 102 caixa #CR#FF

Onde:

#STX - Inicio de texto ‘STX' (02H)

Plataforma - Nome da plataforma (até 10 caracteres)

0,269 - Peso exibido (bruto ou liquido) com virgula (até 7 caracteres)

L - Estado do peso - Peso do display (Bruto “B” ou liquido “L”)

P - Estado do peso - Positivo “P” ou negativo “N”

F - Estado do peso - Na faixa “F” ou fora da faixa “A” (< zero ou sobrecarga)
E - Estado do peso - Estavel “E” ou Instavel “1”

Z - Estado do peso - Zero capturado “Z” ou ndo capturado “n”

K - Unidade do peso - kg “K” ou Ib “L”

p - Estado do peso - Tecla Enviar (Demanda) “p” ou n&o (Continuo) “*”
0,627 - Peso bruto - Numéricos + virgula (até 7 caracteres)

0,358 - Tara - Numéricos + virgula (até 7 caracteres)

03/01/2001 - Data 1 (Atual) (DD/MM/AAAA) - Numéricos + “/” (até 10 caracteres)
23/01/2001 - Data 2 (Validade) (DD/MM/AAAA) - Numéricos + /" (até 10 caracteres)
11:39:33 - Hora 1 (Atual) (HH:MM:SS) - Numéricos + “:” (até 8 caracteres)
20:00:00 - Hora 2 (Validade) (HH:MM:SS) - Numéricos + " (até 8 caracteres)
000002 - Numerador consecutivo - Numérico (até 6 digitos)

546 - Codigo do item - Alfanumérico (até 12 caracteres)

01 - NUmero do operador (até 2 caracteres)

joao - Nome do operador - Alfanumérico (até 12 caracteres)

102 - NUmero Lote - Numérico (até 3 caracteres)

caixa - Informagéao genérica do lote - Alfanumérico (até 12 caracteres)
#CR#FF - Retorno do carro e checksum

Observacéao:

A transmissao podera ser continua, por demanda ou pelo comando “P” (Via Serial RS232).

0Os espagos em branco na string sao correspondentes ao total de caracteres para preencher os campos de informagoes.

ATENGAO
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Modo Contagem

#STX Plataforma 0,365 LPFEZKp 0,723 0,358 12 0,03045 03/01/200123/01/2001 11:45:2020:00:00 000005 106 03 lucas 100 Peca #CR#FF

Onde:

#STX - Inicio de texto (02H)

Plataforma - Nome da plataforma (até 10 caracteres)

0,365 - Peso exibido (bruto ou liquido) com virgula (até 7 caracteres)

L - Estado do peso - Peso do display (Bruto “B” ou liquido “L”)

P - Estado do peso - Positivo “P” ou negativo “N”

F - Estado do peso - Na faixa “F” ou fora da faixa “A” (< zero ou sobrecarga)
E - Estado do peso - Estavel “E” ou Instavel “I”

Z - Estado do peso - Zero capturado “Z” ou nao capturado “n”

K - Unidade do peso - kg “K” ou Ib “I’

o] - Estado do peso - Tecla Enviar (Demanda) “p” ou nao (Continuo) “*”
0,723 - Peso bruto - Numéricos + virgula (até 7 caracteres)

0,358 - Tara - Numéricos + virgula (até 7 caracteres)

12 - Pecas - Numeéricos (Até 7 caracteres)

0,03045 - PMP - Numéricos + virgula (Até 8 caracteres)

03/01/2001 - Data 1 (Atual) (DD/MM/AAAA) - Numéricos + “/” (até 10 caracteres)
23/01/2001 - Data 2 (Validade) (DD/MM/AAAA) - Numéricos + “/” (até 10 caracteres)
11:45:20 - Hora 1 (Atual) (HH:MM:SS) - Numéricos + " (até 8 caracteres)
20:00:00 - Hora 2 (Validade) (HH:MM:SS) - Numéricos + " (até 8 caracteres)
000005 - Numerador consecutivo - Numérico (até 6 digitos)

106 - Cdédigo do item - Alfanumeérico (até 12 caracteres)

03 - NUmero do operador (até 2 caracteres)

lucas - Nome do operador - Alfanumérico (até 12 caracteres)

100 - NUmero Lote - Numérico (até 3 caracteres)

Peca - Informagéao genérica do lote - Alfanumeérico (até 12 caracteres)
#CR#FF - Retorno do carro e checksum

Observacéao:

A transmisséo podera ser continua, por demanda ou pelo comando “P” (Via Serial RS232).

T 400
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Modo Comparacao

#STX Plataforma 1,006 BPFEZKp 1,006 0,000 03/01/2001 11:39:33 000006 200 03 lucas 102 pacote 2 #CR#FF

Onde:

#STX - Inicio de texto ‘STX' (02H)

Plataforma - Nome da plataforma (até 10 caracteres)

1,006 - Peso exibido (bruto ou liquido) com virgula (até 7 caracteres)

B - Estado do peso - Peso do display (Bruto “B” ou liquido “L")

P - Estado do peso - Positivo “P” ou negativo “N”

F - Estado do peso - Na faixa “F” ou fora da faixa “A” (< zero ou sobrecarga)
E - Estado do peso - Estavel “E” ou Instavel “I”

Z - Estado do peso - Zero capturado “Z” ou nao capturado “n”

K - Unidade do peso - kg “K” ou Ib “I’

P - Estado do peso - Tecla Enviar (Demanda) “p” ou nao (Continuo) “*”
1,006 - Peso bruto - Numéricos + virgula (até 7 caracteres)

0,000 - Tara - Numéricos + virgula (até 7 caracteres)

03/01/2001 - Data 1 (Atual) (DD/MM/AAAA) - Numéricos + “/” (até 10 caracteres)
11:39:33 - Hora 1 (Atual) (HH:MM:SS) - Numéricos + " (até 8 caracteres)
000006 - Numerador consecutivo - Numérico (até 6 digitos)

200 - Cdédigo do item - Alfanumeérico (até 12 caracteres)

03 - NUmero do operador (até 2 caracteres)

lucas - Nome do operador - Alfanumérico (até 12 caracteres)

102 - NUmero Lote - Numérico (até 3 caracteres)

pacote - Informagéao genérica - Alfanumérico (até 12 caracteres)

2 - Resultado da comparagéao - Numérico (1=0K, 2=Aceitavel, 3=Acima, 4=Abaixo)
#CR#FF - Retorno do carro e checksum

Observacéao:

A transmisséo podera ser continua, por demanda ou pelo comando “P” (Via Serial RS232).
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Modo Classificagao

#STX Plataforma 1,006 BPFEZKp 1,006 0,000 03/01/2001 11:39:33 000006 200 03 lucas 102 pacote 3 #CR#FF

Onde:

#STX - Inicio de texto ‘STX' (02H)

Plataforma - Nome da plataforma

1,006 - Peso exibido (bruto ou liquido) com virgula

B - Estado do peso - Peso do display (Bruto “B” ou liquido “L")

P - Estado do peso - Positivo “P” ou negativo “N”

F - Estado do peso - Na faixa “F” ou fora da faixa “A” (< zero ou sobrecarga)
E - Estado do peso - Estavel “E” ou Instavel “I”

Z - Estado do peso - Zero capturado “Z” ou nao capturado “n”

K - Unidade do peso - kg “K” ou Ib “I’

o] - Estado do peso - Tecla Enviar (Demanda) “p” ou nao (Continuo) “*”
1,006 - Peso bruto - Numéricos + virgula

0,000 - Tara - Numéricos + virgula

03/01/2001 - Data 1 (Atual) (DD/MM/AAAA) - Numéricos + “/” (até 10 caracteres)
11:39:33 - Hora 1 (Atual) (HH:MM:SS) - Numéricos + " (até 8 caracteres)
000006 - Numerador consecutivo - Numérico (até 6 digitos)

200 - Cdédigo do item - Alfanumeérico (até 12 caracteres)

03 - NUmero do operador (até 2 caracteres)

lucas - Nome do operador - Alfanumérico (até 12 caracteres)

102 - NUmero Lote - Numérico (até 3 caracteres)

pacote - Informagéao genérica - Alfanumérico (até 12 caracteres)

3 - Resultado da classificagao - Numeérico (0 a 4)

#CR#FF - Retorno do carro e checksum

Observacéao:

A transmisséo podera ser continua, por demanda ou pelo comando “P” (Via Serial RS232).

T 400
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20.11.3. Recepcao de dados no socket P10

O protocolo P10 permite realizar a recepcao de dados e realizar a programagao nas portas de comunicacéo. Os comandos envia-
dos para recepgao, deverao possuir 0 seguinte conteudo:

Tarar: - STX, T, CR (02540D) - Envie o comando no formato 02540D em hexadecimal;

Zerar: - STX, Z, CR (025A0D) - Envie o comando no formato 025A0D em hexadecimal,

Imprimir: - STX, P, CR (02500D) - Envie o comando no formato 02500D em hexadecimal;

Destarar: - STX, C, CR (02430D) - Envie o comando no formato 02430D em hexadecimal;

Tara Pré-Determinada: -STX, M, TTTTTT, CR (024D3x3x3x3x3x3x0D) - Envie 0 comando no formato 024D3x3x3x3x3x3x0D em
hexadecimal.

Dados de Comparagao (Comparacao Avulsa):

-STX, PESO ALVO EM GRAMAS, FAIXA BAIXA AMARELA EM GRAMAS, FAIXA BAIXA VERDE EM GRAMAS, FAIXA ALTA VERDE EM
GRAMAS, FAIXA ALTA VERDE EM GRAMAS, FAIXA ALTA AMARELA EM GRAMAS CR (023x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3%3
x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x0D) - Envie o comando no formato 023x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3
x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x3x0D em hexadecimal.

Cadigo de item (No modo comparacao avulsa) - STX, Nome do item (limitado a 12 caracteres alfanuméricos), CR

0BS.:

1) Os comandos de Tarar e Destarar, somente funcionaram de acordo com a configuragao realizada nos grupo de parametros
“Tara”, ou seja, se o parametro estiver desabilitado, o comando n&o seré executado.

2) Na notagao (0x3x) o x pode ter o valor de 0 a 9, pois esses campos s6 aceitam caracteres numéricos.

3) No envio de dados da comparagao deve se avaliar a consisténcia dos dados, respeitando as regras ja estabelecidas no indicador.
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Protocolo P11 Link, disponivel a partir da versao 5.03L.

ATENGAO

20.12. Protocolo P11 Link (String editavel)

Protocolo customizavel, permitindo habilitar/desabilitar as informagdes que serdo enviadas em ASCII na string do protocolo. Para as
informacbes estarem disponiveis nesse protocolo, a operacdo devera estar habilitada no menu de programacéo.

Este protocolo somente esté disponivel para comunicagdo com Softwares do tipo Excel, Word, Bloco de Notas ou similares. Atravées
dele é possivel preencher as células do Excel, por exemplo. Permitindo gerar gréficos, relatérios com esses dados.

Canal de Comunicagéo: Saida Serial USB;

Para a correta utilizagdo deste protocolo, o aplicativo onde serdo inseridos os dados devera estar em primeiro plano na tela do PC e
nenhum outro teclado devera estar conectado ao PC, podendo interferir na transmissao.

Este protocolo ndo necessita de configuragao de velocidades, paridade, stop ou checksum.

Nunca ative o Caps Lock quando estiver enviando as informagoes para o PC.

20.12.1. Caracteristicas do protocolo

Se o campo estiver habilitado e nédo existir informagéo a ser enviada, o campo seré preenchido com espagos.

Q Consulte as informagoes do protocolo P10 disponiveis que serdo transmitidas ao PC, sdo iguais ao protocolo P11 Link.

ATENGAO

Exemplo de aplicagao
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PCLink 7, disponivel somente a partir da versao 5.04R.

JAN

ATENGAO

20.13. Protocolo Easylink/PClink7

A interface de comunicacao de rede dispde de um socket do
tipo Server acessado através da DLL Easylink. A comunicacao
trafegada entre a interface de comunicacao de rede e a DLL é
criptografada, sendo necessaria a configuragao de uma chave
de criptografia em ambos os lados (T1 400 e PC), o que ira
proporcionar seguranga para a comunicagao, mesmo no ambito
da internet.

Canal de Comunicagao: Rede Ethernet ou Wlan (WiFi).

Para mais informacdes, consultar a ajuda da DLL Easylink.
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20.14. Comunicacao via USB Device

Para utilizagdo da comunicagéo USB Device, o Tl 400 devera
possuir uma placa opcional nas SIM 1 ou SIM 2 (*) e o protocolo
seja configurado.

Além da placa o Tl 400 necessita de um driver instalado no PC
para a comunicagao.

Canal de Comunicagéo: Saida USB.

20.14.1. Arquivo do driver USB

O arquivo contendo o driver USB, estéa disponivel no site do
fabricante do conversor USB e poderé ser acessado através do
link abaixo.

http://www.ftdichip.com/Drivers/VCP.htm

Realize o download do driver compativel com a versdo do seu
sistema operacional.

20.14.2. Instalagao manual do driver

Com o download do arquivo finalizado, a instalagao manual
devera ser realizada conforme os passos a seguir:

1) Conecte o cabo USB do Tl 400 na porta do PC que deseja
realizar a comunicacgao.

2) Acesse o menu “Gerenciador de dispositivos” através do
painel de controle do seu PC.

3) Seré& indicado que ha um “Dispositivo nao reconhecido”.

4) Clique com o botao direito do mouse em “Dispositivo desco-
nhecido” e selecione “Atualizar Driver”.

5) Na tela que sera exibida, clique em “Procurar software de
driver no computador”.

6) A pesquisa permitira que vocé aponte no computador, onde
encontra-se o arquivo “.inf". Clicando em “Procurar”, em
seguida, selecione o arquivo que foi feito o download.

7) Ap6s indicar o local, clique em “OK”, em seguida, com o
caminho inserido clique em “Avancar”.

8) Seré realizada a instalacéo do driver. Ao término, no gerencia-
dor, sera exibido a porta COM instalada.

9) A instalacdo esta concluida e a comunicagdo podera ser
realizada.

(*) Codigos Toledo do Brasil:

TI400806 - TI 400 (Inox) Versao Mesa/Parede
TI400806C - TI 400 (Inox) Versao Coluna
TI400P813 - TI 400P (ABS)
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20.15. Protocolos Bluetooth
20.15.1. Formato do protocolo P03 e P03C

Terminal
STX SWA SWB SWC Il TTTTTT CR (CS)

STX - Inicio do texto 02H (Caracter ASCII)
CR - Retorno do carro ODH (Caracter ASCII)
CS - Byte de Checksum

| - Peso indicado no Display (Liquido ou Bruto)
T - Tara

SWA - STATUS WORD “A”

BIT2,1e0---> 001 = DISPLAY x 10

010 = DISPLAY x 1

011 = DISPLAY x 0.1

100 = DISPLAY x 0.01

101 = DISPLAY x 0.001

110 = DISPLAY x 0.0001

01 = TAMANHO DO INCREMENTO | 1
10 = TAMANHO DO INCREMENTO | 2
11 = TAMANHO DO INCREMENTO | 5
BIT6e5------ > 01 = SEMPRE

=]} gy — > PARIDADE PAR
SWB - STATUS WORD “B”

=] o J——— > PESO LIQUIDO = 1
=1 [ — > PESO NEGATIVO = 1
S R — > SOBRECARGA = 1
S i J—— > EM MOVIMENTO = 1
S 7 S ——— > SEMPRE = 1

2] Y — > SEMPRE =1

BIT 6 -----mn- > SE AUTO ZERADO = 1
[ A — > PARIDADE PAR
SWC - STATUS WORD “C”

S 0 JE—— > SEMPRE =0

2 [— > SEMPRE = 0

2 o — > SEMPRE = 0

ST R — > TECLA IMPRIMIR = 1
2 —— > EXPANDIDO = 1

2] P — > SEMPRE =1

S o JE—— > SEMPRE = 1

2] A — > PARIDADE PAR
Exemplo:

#STX-ph000527000000#CR#RS

20.15.2. Recepcao de dados no P03

O protocolo P03 permite realizar a recepgéao de dados e permite
realizar a programacao apenas na porta de comunicagéo A. Os
comandos enviados para recepgao, deverao possuir o seguinte
conteudo:

e TARAR-STX, T, CR (0x02,0x54,0x0D)

e ZERAR-STX, Z, CR (0X02,0X5A,0X0D)

* IMPRIMIR - STX, P, CR (0X02,0X50,0X0D)

* DESTARAR - STX, C, CR (0X02, 0X43, 0X0D)

+ TARA PRE-DETERMINADA - STX, M, TTTTTT, CR
(0X02, 0X4D, 0x3x, 0x3x, 0x3x, 0x3x, 0x3x, 0x3x, 0X0D)

T 400

20.15.3. Socket P03 E PO3C com recepcao
(sem criptografia)

O protocolo P03 é um protocolo para utilizar em microcomputador.

20.15.3.1. Formato do Protocolo

STX + OPCODE + DADOS + DLE + ETX +CHKS

STX - Inicio do texto 02H (Caracter ASCII)

OPCODE - 0x30 + 0x32 (2 bytes em ASCII, sempre ‘02’)

DADOS - N bytes contendo informagodes do terminal

SWA -1 byte

SwB -1 byte

SwC -1 byte

Peso - 6 bytes

Tara - 6 bytes

Pecas - 6 bytes

PMP - 6 bytes

Codigo - 11 bytes

Operador -1 byte

Habilita escrita - 1 byte

Capacidade* -1 byte

Flag AZRPWR -1 byte (P’ = Acima de zero. ‘N’ = Abaixo de
zero)

AZRPWR - 6 bytes

Consecutivo - 6 bytes

DLE - 0x10 (1 byte)

ETX - 0x03 (1 byte)

CHKS - 1 byte contendo o complemento de 2 da

somatoria dos bytes partindo de OPCODE
até DADOS.

20.15.3.2. Recepcao de dados no socket P03
STX 4+ OPCODE + DADOS + DLE + ETX +CHKS

Onde:

STX - Inicio do texto 02H (Caracter ASCII)

OPCODE - 0x30 + 0x32 (2 bytes em ASCII, sempre ‘02’)

DADOS - N bytes contendo informagodes do terminal

SWA -1 byte

SWB -1 byte

SWC -1 byte

Peso - 6 bytes

Tara - 6 bytes

Pecas - 6 bytes

PMP - 6 bytes

Codigo - 11 bytes

Operador -1 byte

Habilita escrita - 1 byte

Capacidade* -1 byte

Flag AZRPWR -1 byte (P’ = Acima de zero. ‘N’ = Abaixo de
zero)

AZRPWR - 6 bytes

Consecutivo - 6 bytes

DLE - 0x10 (1 byte)

ETX - 0x03 (1 byte)

CHKS - 1 byte contendo o complemento de 2 da

somatéria dos bytes partindo de OPCODE
até DADOS.
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20.15.3.3. Recepgao de dados no socket P0O3C

TARAR - STX, T, CR (0x02,0x54,0x0D)

e ZERAR -STX, Z CR (0X02,0X5A,0X0D)

* IMPRIMIR - STX, P, CR (0X02,0X50,0X0D)

e DESTARAR - STX, C, CR (0X02, 0X43, 0X0D)

» TARA PRE-DETERMINADA — STX, M, TTTTTT, CR (0X02, 0X4D, 0x3x, 0x3x, 0x3x, 0x3x, 0x3x, 0x3x, 0X0D)

20.16. Protocolo P10 (String editavel)

20.16.1. Formato do protocolo

#STX Plataforma 0,269 LPFEZKp 0,627 0,358 03/01/200123/01/2001 11:39:3320:00:00 000002 546 01 joao 102 caixa #CR#FF

Onde:

#STX - Inicio de texto ‘STX’ (02H)

Plataforma - Nome da plataforma (até 10 caracteres)

0,269 - Peso exibido (bruto ou liquido) com virgula (até 7 caracteres)

L - Estado do peso - Peso do display (Bruto “B” ou liquido “L")

P - Estado do peso - Positivo “P” ou negativo “N”

F - Estado do peso - Na faixa “F” ou fora da faixa “A” (< zero ou sobrecarga)
E - Estado do peso - Estavel “E” ou Instavel “I”

Z - Estado do peso - Zero capturado “Z” ou nao capturado “n”

K - Unidade do peso - kg “K” ou Ib “I’

P - Estado do peso - Tecla Enviar (Demanda) “p” ou nao (Continuo) “*”
0,627 - Peso bruto - Numéricos + virgula (até 7 caracteres)

0,358 - Tara - Numéricos + virgula (até 7 caracteres)

03/01/2001 - Data 1 (Atual) (DD/MM/AAAA) - Numéricos + “/” (até 10 caracteres)
23/01/2001 - Data 2 (Validade) (DD/MM/AAAA) - Numéricos + “/” (até 10 caracteres)
11:39:33 - Hora 1 (Atual) (HH:MM:SS) - Numéricos + " (até 8 caracteres)
20:00:00 - Hora 2 (Validade) (HH:MM:SS) - Numéricos + " (até 8 caracteres)
000002 - Numerador consecutivo - Numérico (até 6 digitos)

546 - Cdédigo do item - Alfanumeérico (até 12 caracteres)

01 - NUmero do operador (até 2 caracteres)

joao - Nome do operador - Alfanumérico (até 12 caracteres)

102 - NUmero Lote - Numérico (até 3 caracteres)

caixa - Informagéao genérica do lote - Alfanumeérico (até 12 caracteres)
#CR#FF - Retorno do carro e checksum

20.16.1.1. Socket P10 / P10 com Recepcao (TZPC)
STX + OPCODE + DADOS + DLE + ETX +CHKS
Instrumento de pesagem

#STX Plataforma 1 0,935BPFEZK* 0,935 ,00010/03/201712:10:2700 #CR#7A

20.16.1.2. Recepcao de dados no P10

e TARAR - STXT,CR (0x02,0x54,0x0D)

* ZERAR -STX, Z, CR (0X02,0X5A,0X0D)

e IMPRIMIR —STX, P, CR (0X02,0X50,0X0D)

e DESTARAR -STX, C, CR (0X02, 0X43, 0X0D)

+ TARA PRE-DETERMINADA —STX, M, TTTTTT, CR (0X02, 0X4D, 0x3x, Ox3x, 0x3x, 0x3x, 0x3x, 0x3x, 0X0D)

0BS.: Os comandos de tarar e destarar funcionam de acordo com a configuragao realizada nos parametros de “Tara”, ou seja, se 0
parametro estiver desabilitado, o comando n&o seré processado.
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20.17. Tabela ASCII

9d eied oedeaiunwo?) ap saaeidu|

(]
2zx|-[=]° Clo|8|ls|w|lC|l]|H|AN|[VI|=]>]+|]a] >l=s]l~ |0
H ol~|lolo|l<|laolo|la|lw|lwe |lol—~|an|ow || wv|lo|l~|lo|lo|l|lmjlo|lao|w|w
- w | w [Ny Wy By WAy QWY oy Wi py Wiy U] i [ [N Ry [N [ [ [N [ Wy Ry WA gy WA BN I BNUER B AR (N WER i g T
Olo|l~-|la|lo|ldg|lwvw]|lo|~|lo|lo|lo|l~|la|lo|ldg|wv]|o|l~N|lo|lo|lo|l-|a|o|x]|w
"N RCE Kol Bl Bl Kich Bl Bch Bl B BcE BSA A A A A A A A A A B s s e B e E e
=1 Ko KoV B oV G S o IR GV G SV SV SV SV YR S SV SR SR S S G R B R Y
(] _ - L aL
@|m| T [=|m (T T2 A= e e AR 2 = | W= = | s ||| & W]
H [ee) D <C [aa] (&) o w L o ~— N o < [Ye) [{=) N~ (oo (o] <C [aa] (=] (] (NN ) [N ol | (a2) < [Yo) o N~ © D <C [aa] (&) a L L o — N o < Lo
r|@||d|@|a|la|a|nfojlo|olo|lo|lo|lojlo|lo|lo|lo|loflo|lo|lo|lo|a|lalala|lala|la|lo|lo|la|lalalala|le|e|w|w|w|w|wjw
Olv|lvw]|]o|~s|lo|lo|lol—|la|ow|sg|w|lo|l~|lo|lo|lo|l—|la|lo|lg|v]|ol~r|lo|lo|lo|l~|lau]|om|s|w]o|~]o]lo|lol— ||| | wv]o]|l~]|o|o
| o [ee) [ee) [ce] [ee) | O D ()] D D ()] D D D [=2] o o o o o o o o o|lo | — — — — ~— — — — — — N N N N N N N N N N
al|— — — — — — | — — — — — — — — — — N N N N N N N N NN N N N N N N N N N N N N N [aV] N N N N N
X » o
M DWl—-|l—|—|<|<|w|8|W|o |o|lo|s|=s|>|lO|D|o|w|* El=l=—|el=|l<=s|=|- ° -~ L r N IX]| - M 2 @n —| ||| F
H <|lo|lo|lalwu|lw|lo|l-|la|lo|g|wv]o|l~|lo|lo|l|la|lo|lalw|lw|lo|l=|la]|lo|s|lv]o|l~s|le|lo|l<|lo|lola|lwu|lw|lo|l-|la|lo|s|wvlo]|~
T |®|®|P®|o|P|P || ||| ||| |s |00 oo || ||| ||| << < << < | << || <SR | ||| |m|mo|m
Olo|lo|lo|l-|la|lo|g|lv]lo|lrs|lolo|lol—|la|lo|ls|lv]|jols]lo|lo|lol—|la|lo|lds|wvw]lo|l~s]|lo|lo|lol~|la]lo|s|lwvw]|o|l~|lo|lolol = |®
Wlio|lo|lg|g|s|F|s|F|T| || FT|o|lw|v|v|v||v|v|v|B|olo|lo|ld|lo|l|lo|lo|lo|lO|R|I~INIRKINIKIK|IN|IN|IK|O| ||
al~-|~-|~-|-l-|~-]~-|~--|~-|~-|~-|~~|~|~-|~-|—|~|~|~—|~|~|-|~-|~|~~|~|~|—|~|~|~|~|~|—"|~—|~—|~—|~—|~|~—|~—|~—|—
(&) —
ANl —|—]|<« clo|lo|lo| o |+ ol — | —|x | — El=| o alo|l-|wnl|l+~]| || =| < S| N~ — ]|~ N M O D | |« | | S| s o | @ | o
=<
H (&) o [NN) [N o — | [32) < Yol © N~ [ee] D < o (=] [am] [N} L o ~— N o <r w0 | o N~ [ee] [o2] <C o o o [4N}) [ o — N [92) < [Yo) o N~ [ee] D
= [Te] [Te) w [Xe) (=] o | ©o (=] (=) [{=) «© [{=) (=) © (=) [{=) (=) [{=] © o N~ N~ M~ M~ ~ M~~~ N~ M~ M~ M~ N~ M~ N~ M~ N~ [ee) [ee) [ce] [ee) [ee) [ee] [ee) [se] (o) [ee)
Olalow|las|lwv]lol~]|lolololola|lo|t|v]|v|lr]|lo|lo|lo~|alo|d|vwvw|o|~]|o]lo|lo|-|lalo|s|lv]|lol~]|lo|lo|lols|la|lo|S|vlo]s
w| SISINSISNSI5ISIS)1olelolololelolololdl=mlml=mlmlml=lmlmlmlmld|lalaldlaldldlafld|ld|a|o|o|do|d|xo]|x
(=) ~|~-|-!/~-|~-!--!-----)) ||| ||| ||| || — — — ~ |||~
(&)
m ~|o|-|av|o|s|w|o|~]|o | ~lvin Al Q|| a|lo|la|lw|w|lolz|l—|-|x|2|S|l=z|lo|la|lo|c|lwu ||| |=|x<|>|N]|—
H wlwelo|l-|la|lo|lgs|lw]|lo|~s|lo|lo|l|laoalo|lalw|lw|lo|l-|la|lo|lg|lw]|lo|lr]|o|lol|loa|lolalwu|lw|lol-|la|o|lds|w]|loln|lo|lo|l<s|a
F|N|N|[@ [P ddo oo |G|o|o|o|e|ofF|IIFIFIF|IT|ISF|IT|TITT|T|IT|IT|T| S| T w|w|w|w|[wv]|w|w|w|w]|w|w6|w
m [{=)] N~ [ee) D o bl BN o < Yol o N~ © D o — N [30) < Yol © N~ [ee] D Ol | N [ap) <r [Ye) (<) N~ [ee) D o — N o < Yol (<= N~ (o] (o2} o —
=) < < << < (o) [Te) Yel Yo} Yol o Yol w (o) w (=) [{=) [{=] (=} [{=] (=) (=) [{e] [{=) © N~ M~~~ M~ ~ N~ N~ N~ N~ M~ [ee) © [ee) [ee) [=e] [ee) [ee) [ee] [ee) [se] D (o]
Ola|lT|x<|x<|=|lolx]| wl-ln|m|tslx|=z|al= oo
FEloe|l|lwlc |O| = = D |RDRD|IN|n | . o

plD|lol=E|lF|lol=zlo|lzm (R Jlolololol=|S|F|= S|lo — | = o R |z — |~ | + -
z|Z||ln|lL|o|d|z|e|2|T |20 |a|lalalalalZ|la|L|S|b|a|d|r|O|c|2]|x * ©
H o qNloltlwlo|l~]lolo|l<|lalolaluwlw|lo|-|ly|e|S|wvw]|lo|r|lo|lo||lo|lo|laluw|lw|olc|vl||v|loIN]||os|lolo|la
T — |~~~ |~-|~|~—|-|-|~|~|~|-|—-|-| ||| || |N|a|N|d|ld|N|J|x
(&)

o alow|lgs|lwv]|]o|l~|lo|lo|lo|lm|la|lo|s|w]lo|l~|lo|lo|lo|l-|la|lo|ls|w]|lo|l~x|lo|lo| o Nl || w
M S Il B BT Il IUET BCCH B ICCH IS0 I IRy Ry BCI gl REE e B B B Y S R B B L Y B B R R B B R R B A A B A R A R A B

225

T 400



Etiquetas e Recibos

21. ETIQUETAS E RECIBOS

21.1. Conteiido das etiquetas
21.1.1. Prix 451

Modo Pesagem

Etiqueta Padrao

Data de Fabricacéo (Se Habilitada)

Hora de Fabricacao (Se Habilitada)

Cddigo (Se Habilitado)

Cdéd. com Caracteres Grandes (Se Habilitado)*
Numerador Consecutivo (Se Habilitado)

Peso Bruto (Se Habilitado)

Tara (Se Habilitada)

Peso Liquido

Etiqueta Especial 2 (Caracteres Grandes)

226

Etiqueta Especial 1

N° do Lote (Se Habilitado)

Inf. Gen. do Lote (Se Habilitado o Lote)
Data de Fabricagao (Se Habilitada)
Hora de Fabricagao (Se Habilitada)
Data de Validade (Se Habilitada)

Hora de Validade (Se Habilitada)
Codigo (Se Habilitado)

Cod. com Caracteres Grandes (Se Habilitado)*
N° e Nome do Operador (Se Habilitado)
Numerador Consecutivo (Se Habilitado)
Peso Bruto (Se Habilitado)

Tara (Se Habilitada)

Peso Liquido

N° do Lote (Se Habilitado)

Inf. Gen. do Lote (Se Habilitado o Lote)
Data de Fabricagao (Se Habilitada)
Hora de Fabricagao (Se Habilitada)
Data de Validade (Se Habilitada)

Hora de Validade (Se Habilitada)
Cddigo (Se Habilitado)

N° e Nome do Operador (Se Habilitado)
Peso Bruto (Se Habilitado)

Tara (Se Habilitada)

Peso Liquido

VAN

ATENGAO

selecionada como “Duplo”.

* Para isso a fungao Largura Campo Codigo tem que estar

TI 400



Modo Contagem

Etiqueta Padrao

Data de Fabricacao (Se Habilitada)

Hora de Fabricacao (Se Habilitada)

Cddigo (Se Habilitado)

Cdéd. com Caracteres Grandes (Se Habilitado)*
Numerador Consecutivo (Se Habilitado)

Peso Bruto ou Liquido (Se Existir)

PMP

NUmero de Pecas

Etiqueta Especial 2 (Caracteres Grandes)

T 400

Etiqueta Especial 1

N° do Lote (Se Habilitado)

Inf. Gen. do Lote (Se Habilitado o Lote)
Data de Fabricacao (Se Habilitada)
Hora de Fabricagéo (Se Habilitada)
Data de Validade (Se Habilitada)

Hora de Validade (Se Habilitada)
Codigo (Se Habilitado)

Coéd. com Caracteres Grandes (Se Habilitado)*
N° e Nome do Operador (Se Habilitado)
Numerador Consecutivo (Se Habilitado)
Peso Bruto ou Liquido (Se Existir)

PMP

NUmero de Pecas

N° do Lote (Se Habilitado)

Inf. Gen. do Lote (Se Habilitado o Lote)
Data de Fabricacao (Se Habilitada)
Hora de Fabricacéo (Se Habilitada)
Data de Validade (Se Habilitada)

Hora de Validade (Se Habilitada)
Cddigo (Se Habilitado)

N° e Nome do Operador (Se Habilitado)
Peso Bruto ou Liquido (Se Existir)
PMP

Numero de Pecas

JAN

ATENGAO

selecionada como “Duplo”.

* Para isso a fungdo Largura Campo Codigo tem que estar
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Etiquetas e Recibos

Modo Comparacéo

Etiqueta Padrao

Data de Fabricacao (Se Habilitada)
Hora de Fabricagao (Se Habilitada)
Cddigo (Se Habilitado)

Numerador Consecutivo (Se Habilitado)
Peso Bruto (Se Habilitado)

Tara (Se Habilitada)

Peso Liquido

Cdéd. com Caracteres Grandes (Se Habilitado)*

Etiqueta Especial 2 (Caracteres Grandes)

Etiqueta Especial 1

N° do Lote (Se Habilitado)

Inf. Gen. do Lote (Se Habilitado o Lote)

Data de Fabricacao (Se Habilitada)

Hora de Fabricacao (Se Habilitada)

Cddigo (Se Habilitado)

Cdéd. com Caracteres Grandes (Se Habilitado)*
N° e Nome do Operador (Se Habilitado)

Peso Bruto ou Liquido (Se Existir)

Peso Alvo

Resultado

N° do Lote (Se Habilitado)

Inf. Gen. do Lote (Se Habilitado o Lote)
Data de Fabricacao (Se Habilitada)
Hora de Fabricagéo (Se Habilitada)
Cadigo (Se Habilitado)

N° e Nome do Operador (Se Habilitado)
Peso Bruto ou Liquido (Se Existir)

Peso Alvo

Resultado

JAN

ATENGAO

selecionada como “Duplo”.

* Para isso a fungdo Largura Campo Codigo tem que estar
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Modo Classificacao

Etiqueta Padrao

Data de Fabricacao (Se Habilitada)

Hora de Fabricagao (Se Habilitada)

Cadigo (Se Habilitado)

Coéd. com Caracteres Grandes (Se Habilitado)*
Numerador Consecutivo (Se Habilitado)

Peso Bruto (Se Habilitado)

Tara (Se Habilitada)

Peso Liquido

Etiqueta Especial 2 (Caracteres Grandes)

T 400

Etiqueta Especial 1

N° do Lote (Se Habilitado)

Inf. Gen. do Lote (Se Habilitado o Lote)

Data de Fabricacédo (Se Habilitada)

Hora de Fabricacao (Se Habilitada)

Cddigo (Se Habilitado)

Céd. com Caracteres Grandes (Se Habilitado)*
N° e Nome do Operador (Se Habilitado)

Peso Bruto ou Liquido (Se Existir)

Classe

N° do Lote (Se Habilitado)

Inf. Gen. do Lote (Se Habilitado o Lote)
Data de Fabricagao (Se Habilitada)
Hora de Fabricagao (Se Habilitada)
Cddigo (Se Habilitado)

N° e Nome do Operador (Se Habilitado)
Peso Bruto ou Liquido (Se Existir)
Classe

JAN

ATENGAO

selecionada como “Duplo”.

* Paraisso a fungao Largura Campo Codigo tem que estar
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Etiquetas e Recibos

21.1.2. Prix ITT40, Elgin L42 Pro, Zebra (GC420T, GK420T, ZM400 e ZT410), Datamax (RL4 e Allegro
Flex), Argox 0S214 Plus, Godex MX30, Godex MX30i, Honeywell Mark Il M-4206

Modo Pesagem

Etiqueta Padrao

N° do Lote (Se Habilitado)

Inf. Gen. do Lote (Se Habilitado o Lote)
Data de Fabricacao (Se Habilitada)
Hora de Fabricacao (Se Habilitada)
Data de Validade (Se Habilitada)

Hora de Validade (Se Habilitada)
Caodigo (Se Habilitado)

N° e Nome do Operador (Se Habilitado)
Numerador Consecutivo (Se Habilitado)
Peso Bruto (Se Habilitado)

Tara (Se Habilitada)

Peso Liquido

Etiqueta Especial 1 (Caracteres Grandes)

Modo Contagem

Etiqueta Padrao
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N° do Lote (Se Habilitado)

Inf. Gen. do Lote (Se Habilitado o Lote)
Data de Fabricacao (Se Habilitada)
Hora de Fabricagao (Se Habilitada)
Data de Validade (Se Habilitada)

Hora de Validade (Se Habilitada)
Cddigo (Se Habilitado)

N° e Nome do Operador (Se Habilitado)
Peso Bruto (Se Habilitado)

Tara (Se Habilitada)

Peso Liquido

N° do Lote (Se Habilitado)

Inf. Gen. do Lote (Se Habilitado o Lote)
Data de Fabricacao (Se Habilitada)
Hora de Fabricagao (Se Habilitada)
Data de Validade (Se Habilitada)

Hora de Validade (Se Habilitada)
Codigo (Se Habilitado)

N° e Nome do Operador (Se Habilitado)
Numerador Consecutivo (Se Habilitado)
Peso Bruto ou Liquido (Se Existir)

PMP

NuUmero de Pecas

Etiqueta Especial 1 (Caracteres Grandes)

N° do Lote (Se Habilitado)

Inf. Gen. do Lote (Se Habilitado o Lote)
Data de Fabricacao (Se Habilitada)
Hora de Fabricagao (Se Habilitada)
Data de Validade (Se Habilitada)

Hora de Validade (Se Habilitada)
Cddigo (Se Habilitado)

PMP

Numero de Pecas

TI 400



Modo Comparacéo

Etiqueta Padrao

Etiqueta Especial 1 (Caracteres Grandes)

N° do Lote (Se Habilitado)

Inf. Gen. do Lote (Se Habilitado o Lote)
Data de Fabricacao (Se Habilitada)
Hora de Fabricagao (Se Habilitada)
Cadigo (Se Habilitado)

N° e Nome do Operador (Se Habilitado)
Peso Alvo

Peso Bruto ou Liquido (Se Existir)
Resultado

N° do Lote (Se Habilitado)

Inf. Gen. do Lote (Se Habilitado o Lote)
Data de Fabricacao (Se Habilitada)
Hora de Fabricagao (Se Habilitada)
Cddigo (Se Habilitado)

N° e Nome do Operador (Se Habilitado)
Peso Alvo

Peso Bruto ou Liquido (Se Existir)
Resultado

Modo Classificacao

Etiqueta Padrao

T 400

Etiqueta Especial 1 (Caracteres Grandes)

N° do Lote (Se Habilitado)

Inf. Gen. do Lote (Se Habilitado o Lote)
Data de Fabricagao (Se Habilitada)
Hora de Fabricagao (Se Habilitada)
Cddigo (Se Habilitado)

N° e Nome do Operador (Se Habilitado)
Peso Bruto ou Liquido (Se Existir)
Classe

N° do Lote (Se Habilitado)

Inf. Gen. do Lote (Se Habilitado o Lote)
Data de Fabricacao (Se Habilitada)
Hora de Fabricagao (Se Habilitada)
Cddigo (Se Habilitado)

N° e Nome do Operador (Se Habilitado)
Peso Bruto ou Liquido (Se Existir)
Classe
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Etiquetas e Recibos

21.1.3. Mettler Toledo GA46, Epson LX-350, Bematech MP-20-MI e Fujitsu FTP-628WSL120, PRT,
Epson TM-U220D, Epson TM-T20 e Epson TM-T20II.

Modo Pesagem

Etiqueta Padrao

Data de Fabricacao (Se Habilitada)
Hora de Fabricagao (Se Habilitada)
Cddigo (Se Habilitado)

Numerador Consecutivo (Se Habilitado)
Peso Bruto (Se Habilitado)

Tara (Se Habilitada)

Peso Liquido

Etiqueta Especial 1

Modo Contagem

Etiqueta Padrao
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N° do Lote (Se Habilitado)

Inf. Gen. do Lote (Se Habilitado o Lote)
Data de Fabricacao (Se Habilitada)
Hora de Fabricagao (Se Habilitada)
Data de Validade (Se Habilitada)

Hora de Validade (Se Habilitada)
Cddigo (Se Habilitado)

N° e Nome do Operador (Se Habilitado)
Numerador Consecutivo (Se Habilitado)
Peso Bruto (Se Habilitado)

Tara (Se Habilitada)

Peso Liquido

Data de Fabricacao (Se Habilitada)
Hora de Fabricagao (Se Habilitada)
Codigo (Se Habilitado)

Numerador Consecutivo (Se Habilitado)
Peso Bruto ou Liquido (Se Existir)

PMP

NuUmero de Pecas

Etiqueta Especial 1

N° do Lote (Se Habilitado)

Inf. Gen. do Lote (Se Habilitado o Lote)
Data de Fabricacao (Se Habilitada)
Hora de Fabricagao (Se Habilitada)
Data de Validade (Se Habilitada)

Hora de Validade (Se Habilitada)
Caodigo (Se Habilitado)

N° e Nome do Operador (Se Habilitado)
Numerador Consecutivo (Se Habilitado)
Peso Bruto ou Liquido (Se Existir)

PMP

NUmero de Pecas

TI 400



Modo Comparacéo

Etiqueta Padrao  Etiqueta Especial 1

Data de Fabricacao (Se Habilitada)
Hora de Fabricagao (Se Habilitada)
Cddigo (Se Habilitado)

Numerador Consecutivo (Se Habilitado)
Peso Bruto (Se Habilitado)

Tara (Se Habilitada)

Peso Liquido

N° do Lote (Se Habilitado)

Inf. Gen. do Lote (Se Habilitado o Lote)
Data de Fabricacao (Se Habilitada)
Hora de Fabricagao (Se Habilitada)
Cddigo (Se Habilitado)

N° e Nome do Operador (Se Habilitado)
Peso Alvo

Peso Bruto ou Liquido (Se Existir)
Resultado

Modo Classificacao

Etiqueta Padrao  Etiqueta Especial 1

T 400

Data de Fabricacao (Se Habilitada)
Hora de Fabricagao (Se Habilitada)
Codigo (Se Habilitado)

Numerador Consecutivo (Se Habilitado)
Peso Bruto (Se Habilitado)

Tara (Se Habilitada)

Peso Liquido

N° do Lote (Se Habilitado)

Inf. Gen. do Lote (Se Habilitado o Lote)
Data de Fabricacao (Se Habilitada)
Hora de Fabricagao (Se Habilitada)
Cddigo (Se Habilitado)

N° e Nome do Operador (Se Habilitado)
Peso Bruto ou Liquido (Se Existir)
Classe
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Etiquetas e Recibos

21.1.4. Prix 351

Para a impressora Prix 351, as informagdes serao impressas sequencialmente na horizontal, devido ao tamanho da etiqueta.

Modo Pesagem

Etiqueta Padrao

» Data de Fabricacao (Se Habilitada)

* Hora de Fabricacéo (Se Habilitada)

* (Cddigo (Se Habilitado)

* Numerador Consecutivo (Se Habilitado)
* Peso Bruto (Se Habilitado)

* Tara (Se Habilitada)

e Peso Liquido

Etiqueta Especial 2

e Numero do Lote (Se Habilitado)

* Data de Fabricagao (Se Habilitada)
* Hora de Fabricacéo (Se Habilitada)
* (Cddigo (Se Habilitado)

* Peso Bruto (Se Habilitado)

* Tara (Se Habilitada)

* Peso Liquido
Modo Contagem
Etiqueta Padrao

* Data de Fabricacao (Se Habilitada)

* Hora de Fabricacéo (Se Habilitada)

* (Cddigo (Se Habilitado)

* Numerador Consecutivo (Se Habilitado)
* Peso Bruto ou Liquido (Se Existir)

* PMP

*  Numero de Pecas

Etiqueta Especial 2

e Numero do Lote (Se Habilitado)

* Data de Fabricagao (Se Habilitada)
* Hora de Fabricacéo (Se Habilitada)
e (Cddigo (Se Habilitado)

* Peso Bruto ou Liquido (Se Existir)

* PMP

*  Numero de Pecgas

01/08/08 15:17  COD-123456 150,0 kg

1,00025 PMP

150 PC

Etiqueta Especial 1

* Numero do Lote (Se Habilitado)

» Data de Fabricagao (Se Habilitada)

* Data de Validade (Se Habilitada)

» Codigo (Se Habilitado)

e NuUmero do Operador (Se Habilitado)
* Peso Bruto (Se Habilitado)

* Tara (Se Habilitada)

e Peso Liquido

Etiqueta Especial 1

e NuUmero do Lote (Se Habilitado)

* Data de Fabricagao (Se Habilitada)

* Data de Validade (Se Habilitada)

e (Cddigo (Se Habilitado)

* Numero do Operador (Se Habilitado)
e Peso Bruto ou Liquido (Se Existir)

* PMP

* Numero de Pecas
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Modo Comparacéo
Etiqueta Padrao

* Data de Fabricagéo (Se Habilitada)

* Hora de Fabricacéao (Se Habilitada)

e Cddigo (Se Habilitado)

¢ Numerador Consecutivo (Se Habilitado)
e Peso Bruto (Se Habilitado)

e Tara (Se Habilitada)

e Peso Liquido

Modo Classificagao
Etiqueta Padrao

* Data de Fabricagao (Se Habilitada)

* Hora de Fabricacéo (Se Habilitada)

* (Cddigo (Se Habilitado)

* Numerador Consecutivo (Se Habilitado)
* Peso Bruto (Se Habilitado)

* Tara (Se Habilitada)

* Peso Liquido

T 400

Etiqueta Especial 1

¢ Numero do Lote (Se Habilitado)

* Data de Fabricagao (Se Habilitada)
¢ Data de Validade (Se Habilitada)

e Codigo (Se Habilitado)

* PesoAlvo

e Peso Bruto ou Liquido (Se Existir)

* Resultado

Etiqueta Especial 1

e NuUmero do Lote (Se Habilitado)

¢ Data de Fabricagéo (Se Habilitada)
¢ Data de Validade (Se Habilitada)

e (Cddigo (Se Habilitado)

¢ Numerador Consecutivo (Se Habilitado)

e Peso Bruto ou Liquido (Se Existir)

¢ (Classe
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Etiquetas e Recibos

INFORMAGAO NAS BARRAS - CODE128

Sem codigo de barras

PL Peso Liquido
PC Pecas
L+C+PL N° do Lote + Cddigo + Peso Liquido
L+C+PL+CL N° do Lote + Cddigo + Peso Liquido + Classe
L+ C+ PL+ RES N° do Lote + Codigo + Peso Liquido + Resultado
L+C+PG N° do Lote + Codigo + Pegas
L+DP+C+PL N° do Lote + Data de Produgao + Cddigo + Peso Liquido
L+DP+C+PG N° do Lote + Data de Produgéo + Cadigo + Pecas

L+DP+DV+C+0+PL

N° do Lote + Data de Produgdo + Data de Validade + Codigo + N° do Operador + Peso Liquido

L+DP+DV+C+0+PC

N° do Lote + Data de Produgdo + Data de Validade + Codigo + N° do Operador + Pecas

L+ DV + PL N° do Lote + Data de Validade + Peso Liquido
L+DV+PL+PC N° do Lote + Data de Validade + Peso Liquido + Pecas
C+PL Cadigo + Peso Liquido
C+PC Codigo + Pecas
C+PL+CL Cddigo + Peso Liquido + Classe
C + PL + RES Cddigo + Peso Liquido + Resultado
C+ PL+NC Cddigo + Peso Liquido + Numerador Consecutivo
C+ PG+ NC Caodigo + Pecas + Numerador Consecutivo
C+CL Caodigo + Classe
C + RES Cddigo + Resultado
C+0+PL Caddigo + N° do Operador + Peso Liquido
C+0+PC Caddigo + N° do Operador + Pegas
C+0+PL+CL Caodigo + N° do Operador + Peso Liquido + Classe

C+ 0+ PL+RES

Codigo + N° do Operador + Peso Liquido + Resultado

DP +C + PL+CL

Data de Produgédo + Codigo + Peso Liquido + Classe

DP + C + PL + RES

Data de Produgéao + Ca6digo + Peso Liquido + Resultado

DP +0 +PL

Data de Produgao + Operador + Peso Liquido

DP+C+0+PL

Data de Produgao + Codigo + Operador + Peso Liquido

DP+C+0+PL+CL

Data de Produgao + Codigo + Operador + Peso Liquido + Classe

DP +C + 0+ PL + RES

Data de Produgao + Caodigo + Operador + Peso Liquido + Resultado

DP+C+0+PC

Data de Produgéao + Caodigo + Operador + Pecgas

DP +0 + PG

Data de Produgédo + Operador + Pecas

DP +DV+ C + PL

Data de Produgao + Data de Validade + Caodigo + Peso Liquido

DP +DV +C + PG

Data de Producao + Data de Validade + Codigo + Pegas

DP + NC + PL Data de Produgao + Numerador Consecutivo + Peso Liquido
DP + NC + PG Data de Produgao + Numerador Consecutivo + Pegas
PB + TR + PL Peso Bruto + Tara + Peso Liquido

C+PB+TR+PL

Codigo + Peso Bruto + Tara + Peso Liquido
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JAN

ATENGAO

A sequir, estdo descritas algumas observagoes que devem ser seguidas para o uso com codigos de barras.

ATENGAO

Quando nao existir utilizagéo do codigo de barras, os jumpers existentes no 451 (7 e 8), ndo deverdo estar configurados, estando ambos
como “Abertos”.
Consulte 0 manual da impressora Prix 451 para mais informagées.

JAN

ATENGAO

Aimpressora Prix 351 nao imprime nenhum tipo de codigo de barras.

21.2. Observacoes gerais sobre o uso de codigo de barras

Para a correta impresséo do cddigo de barras desejado, a impressora utilizada deveré estar configurada de acordo com o tipo
de codigo de barras selecionado no Tl 400. Consulte o respectivo manual do usuério da impressora para mais informagoes.

Dependendo da quantidade de informagdes que sera impressa na etiqueta, verificar o tamanho ideal da etiqueta no manual

“Caderno de Etiquetas 34743477, disponivel no site http://www.toledobrasil.com.br/produtos/manuais.

Codigo de barras EAN-13

Obrigatoriamente o codigo devera ser do tipo NUMERICO. N&o ser impresso o codigo de barras quando o cédigo do item

possuir letras e/ou simbolos;

Utilize a identificagdo do item com no maximo 6 caracteres;

Quando o codigo do item possuir mais de 6 digitos, ndo sera impresso o cédigo de barras, recomendavel utilizar o codigo de
barras CODE128 para esses casos.

ATENGAO

Para mais informagoes, consulte o item “Controle de Operagao”, neste mesmo manual.

Codigo de barras CODE128

Codigo do item pode ser do tipo alfanumérico (letras, simbolos e/ou nimeros);

Utilize a identificagao do item com no maximo 12 caracteres;

Para impressao das informagdes no codigo de barras, a etiqueta utilizada devera ser do tamanho compativel. Consultar os
exemplos disponiveis no caderno de etiquetas, mencionados acima.

JANN

ATENGAO

Para mais informag0es sobre as etiquetas impressas, consulte o manual do usuario do 451, codigo 3474457, disponivel no site.

21.2.1. Composicao do codigo de barras

BARRAS - EAN-13 | PESAGEM | CONTAGEM | COMPARAGAO | CLASSIFICAGAO | | PADRAO | ESPECIAL 1 | ESPECIAL 2 | CONFIGURAVEL
- X X X X X X X X
PL X X X X X X X
PC X X X X X
C+PL X X X X X
C +PC X X X X X
C+ 0L X X X X X
C + RES X X X X X

T 400
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Etiquetas e Recibos

BARRAS - CODE128 PESAGEM | CONTAGEM | COMPARAGAO | CLASSIFICAGAOD PADRAO | ESPECIAL1 | ESPECIAL2 | CONFIGURAVEL
- X X X X X X X X
PL X X X X X X X
PC X X X X X
L+C+PL X X X X
L+C+PL+CL X X X
L+ C+PL+RES X X X
L+C+PC X X X X
L+DP+C+PL X X X
L+DP+C+PG X X X
L+DP+DV+C+0+PL X X X
L+DP+DV+C+0+PC X X X
L+DV+PL X X X X
L+ DV +PL+ PG X X X X
C+PL X X X X X X X
C+PG X X X X X
C+PL+CL X X X X
C + PL + RES X X X X X
C+PL+NC X X
C+ PG+ NC X X
C+CL X X X X
C + RES X X X X X
C+0+PL X X X X X
C+0+PC X X X X X
C+0+PL+CL X X X X
C+ 0+ PL+RES X X X X
DP +C + PL+CL X X X
DP + G + PL + RES X X X
DP +0 + PL X X X X X
DP+C+0+PL X X X
DP+C+0+PL+CL X X X
DP + C + 0 + PL + RES X X X
DP+C+0+PG X X X
DP +0 + PG X X X X X
DP +DV+C+PL X X X
DP +DV +C + PG X X X
DP + NC + PL X X X X
DP + NC + PG X X X X
PB + TR + PL X X X X X X X X
C+PB+TR+PL X X X X X X
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INFORMAGAOQ NAS BARRAS - EAN-13

Sem caddigo de barras

PL Peso Liquido

PC Pecas
C+PL Caddigo + Peso Liquido
C+PC Caddigo + Pecas
C+CL Codigo + Classe
C + RES Cadigo + Resultado

T 400
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Bateria

22. BATERIA

Carregada, permite o uso da balanga desconectada da rede elétrica. A bateria recarrega automaticamente sempre que a balanga for
conectada a rede elétrica.

ATENGAO

Para o Brasil:

No momento do descarte da(s) bateria(s) utilizada(s) no(s) equipamento(s) fabricado(s) e/ou fornecido(s) pela Toledo do Brasil, a(s)
mesma(s) devera(ao) ser devolvida(s) a Toledo do Brasil ou ao(s) seu(s) representante(s), de acordo com a resolu¢gdo CONAMA n°401
de 05/11/2008.

Para outros paises:
Consulte a legislagao ambiental local para o correto descarte desta bateria.

Riscos a Sadde:
0 contato com os elementos quimicos internos da bateria pode causar severos danos a sade humana.

Riscos ao Meio Ambiente:
A destinacéo final inadequada pode poluir o solo e lengois freaticos.

ATENGAO:
Nao abrir, desmontar ou utilizar fora do produto Toledo do Brasil.

Composicao Basica:
Litio (LI-ION).

Maiores informagées por e-mail: ind@toledobrasil.com.br

22.1. Tipos de bateria utilizada

A balanga é alimentada por uma bateria Recarregavel de Litio (LI-ION) de 7,2 Vcc/4,4 A.
Algumas caracteristicas deste tipo de bateria sao:

* N&o necessita de manutencéo (monitoragcao do nivel do eletrélito e preenchimento);

* N&o emite gases tdoxicos e ndo vaza em operagao normal;

* Opera em qualquer posigao;

+ E compacta;

e Tem vida ciclica variando entre 100 e 1000 ciclos (carga/descarga);

* N&o possui Efeito Memdria (Efeito Memoria quer dizer que a bateria indica falsamente estar carregada).

O sinalizador de bateria monitora o descarregamento e o carregamento da mesma. Indica a carga restante, se a balanga ndo estiver
ligada a rede elétrica, ou a recarga da bateria, se a balanga estiver ligada a rede elétrica.
Quando a bateria estiver com pouca carga o sinalizador de bateria estara sem nenhum nivel de carga.

TI 400
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22.2. Autonomia e tempo de recarga da bateria interna

Autonomia: 22 horas - Com 1 célula de carga (350 Q), sem periféricos de comunicacéo;
22 horas - Com 4 células de carga (1000 Q), sem periféricos de comunicagao;
20 horas - Com 2 células de carga (350 Q), sem periféricos de comunicacéao;
18 horas - Com 4 células de carga (350 Q), sem periféricos de comunicagao;

Tempo de Recarga: 12 horas

Ap0s 0 uso recarregar a bateria por um periodo minimo de 5 horas.
A Se a bateria nao for utilizada por um periodo maior do que 30 dias, deve se recarregar por um periodo minimo de 5 horas, quanto for

utiliza-la.

ATENGAO ) . . , . .
Passado mais do que 30 dias sem carga, a bateria tera sua vida util reduzida.

T 400
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Indicador Luminoso da Bateria

23. INDICADOR LUMINOSO DA BATERIA

23.1. Sinalizador de carga da bateria

Apobs certo tempo de uso com a balanga desconectada da rede elétrica, a bateria interna descarregara. O sinalizador de bateria
monitora o descarregamento e o carregamento da mesma.

(117

23.2. Indicador de bateria com carga ou sem carga

Indica o nivel de carga da bateria. Quando a bateria estiver com pouca carga o sinalizador de bateria estard sem nenhum nivel de
carga.

BATERIA CARREGADA =——>>

<& BATERIA DESCARREGADA

23.3. Indicador de bateria recarregando

Sempre que a balanga estiver conectada a rede elétrica, o sinalizador estara indicando uma carga crescente passando por todos os
niveis, repetindo infinitamente este ciclo.
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24. ESPECIFICAGOES TECNICAS

24.1. Caracteristicas gerais
24.1.1. Dimensoes

Versao Inox
A
B
c
DIMENSOES (MM)
A B C
242 120 214
Versao ABS

<

DIMENSOES (MM)

A B c

279 133 220

TI 400

24.1.2. Gabinete e tampa

24.1.2.1. Versao inox

* Material: Ago Inox AISI 304;
e Acabamento: Escovado;
e \ersdes: Mesa, Parede e Coluna;

* Grau de Protecao: IP69k (Protegéo total contra poeira e con-
tra jato de dgua em alta presséo a temperatura de até 80°C).

24.1.2.2. Versao ABS

* Material: Plastico ABS;
* Acabamento: Texturizado;
* Versoes: Mesa, Parede e Coluna;
e Cor: Preto;
* Grau de Protecéao:
- IP54;
- IP65 (A partir da série 12202158 - margo/18).

24.1.3. Celulas de carga

e (Células de carga analdgica;

e Até 4 células analdgicas (350 Q).

24.1.4. Peso do produto

e Peso liquido:
- Verséao Inox: 2,70 kg;
- Verséo ABS: 2,05 kg.

e Peso bruto (embalado):
- Versao Inox: 3,50 kg;
- Versao ABS: 2,75 kg.

24.1.5. Embalagem

* Dimensoes (L x P x A): 290 x 400 x 250 mm;
* Aprovado de acordo com as normas:

* NBR 9460/86 (empilhamento);

* |STA - Projeto 1A e 1B (vibragéo e queda).

Especificagoes Técnicas
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Especificacoes Técnicas

24.1.6. Climatico

Aprovado conforme Portaria Inmetro 236/94:

* Temperatura de operacgao: 0 °C a +40 °C;

* Umidade relativa:

- 10 2 95% (sem condensagao externa) - Versao ABS;

- 10 a2 95% (com condensacao externa) - Versao Inox;

24.1.7. Ensaios de compatibilidade
eletromagnética

Aprovado conforme as normas:

* Portaria Inmetro 236/94 e Portaria 188/14;
e |EC 801-2: ESD (Descargas eletrostaticas);
* |EC 801-4: Burst/EFT (Transientes elétricos);

* |EC 61000-4-3: Imunidade Radiada (Susceptibilidade).

24.1.8. Metrologico

Aprovado conforme Portaria Inmetro 236/94.

24.1.9. Vibracao

Aprovado conforme norma NBR-5295/73, com nivel de severi-

dade 2 g.

244

24.1.10. Alimentacao

24.1.10.1. Fonte de alimentagao

e Tensao de Alimentacao: 93,5 a 264 Vca;
e Frequéncia: 50/60 Hz;
* Tipo de Fonte: Full Range;
¢ Tensao e Corrente de Saida: +12,3 Vcc/2,5A:;
e Tipo de Alimentacéo: Fonte Interna;
e Consumo (CA):
- 1,52a2,49 W (1 célula de 350 Q):
- 18,90 mA para 264 Vca (min.);
- 32,50 mA para 93,5 Vca (méx.).
- 5,23a739W (4 células de 350 Q):
- 56,0 mA para 264 Vca (min.);
- 112,0 mA para 93,5 Vca (méx.).
- 6,152 8,58 W (4 células de 350 Q com periféricos):
- 65,0 mA para 264 Vca (min.);
- 132,0 mA para 93,5 Vca (méx.).

24.1.10.2. Bateria

e Bateria: 7.2 Vcc / 4.4 mAh;

e Tipo: Células de Litio (LI-ION);

* Recarregavel atraves da fonte de alimentacéao;
e Autonomia:

- 1 ceélula de carga (350 Ohms), sem periférico de comunicacao:
22 horas;

2 células de carga (350 Ohms), sem periférico de comunicacao:
20 horas;

4 células de carga (350 Ohms), sem periféricos de comunicacao:
18 horas;

4 ceélulas de carga (1000 Ohms), sem periféricos de comunicagao:
22 horas.

e Recarga: 12 horas;

* Item: Opcional.

24.1.10.3. Cabo de alimentagao

e Comprimento: 2,5 m;
* Tipo de Conector: Tripolar;
e Cabo: Nao Removivel;

* Plugue de acordo com NBR 14136.

24.1.10.4. Fusivel

e Tensdo Maxima: 250 V;
e Corrente Méxima: 1,25 A;

* Acéao Retardada.
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24.2. Interface de comunicacao
24.2.1. Serial RS-232C nao isolada

¢ Numero de Interfaces: 1;

* 1 Conector DB9 Macho direto no gabinete para Impressora
de Dados;

e Periférico para Comunicacgao: Impressoras de dados e Im-
pressoras de relatérios;

* 1 Saida Opcional para Impressora de Dados;

* 1 Saida Opcional para Impressora de Relatérios;

* (Cabo para Interligagao com Impressoras: Opcional;
e Comprimento Cabo de Interligagéo: ~ 3 metros;

e Distancia Maxima:

Até 9600 bauds: 15 m;

19200 bauds: 7,5 m.

* Impressoras compativeis:

- Prix 351; - Zebra GK420T,

- Prix 451 Industrial; - Zebra ZM400;

- Prix itt40; - Zebra ZT410;

- Elgin L42 Pro; - Zebra GC420T;

- Fujitsu FTP-628WSL120; - Argox 0OS214 Plus;
- Bematech MP-20MI; - Datamax Allegro Flex;
- Epson LX-350; - Datamax RL4;

- Mettler Toledo GA46; - PRT;

- Epson TM-U220D; - Epson TM-T20lI;

- Honeywell Mark Il M-4206; - Godex MX30;

- Godex MX30i; - PRT,

24.2.2. Serial RS-232C isolada

e Numero de Interfaces: Até 2 (Opcional);

* Periférico para Comunicagao: Computador ou Leitor de
Cddigo de Barras;

e Cabo para Interligacéo: Opcional;
* Comprimento Cabo de Interligagao: ~ 2,5 metros;

e Interface: Opcional.

24.2.3. USB device

e NuUmero de Interfaces: 1 (Opcional);

* Periférico para Comunicagao: Computador;
* (Cabo para Interligagao: Opcional;

e Comprimento Cabo Interligagao: ~ 1 metro;
* (Cabo com Conector USB tipo A macho;

* Interface: Opcional.
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24.2.4. Serial RS-485

Numero de Interfaces: 1;

Periférico para Comunicagéo: Display Remoto DR-200;
Cabo para Interligagao: Opcional;

Comprimento Cabo Interligagcao: ~ 3 metros;

Interface: Opcional.

24.2.5. Loop de corrente 20 mA

NUmero de Interfaces: Até 2;

Periférico para Comunicagao: 1 ou 2 displays DR-500 (2
interligados em série);

Cabo para Interligacao: Opcional;
Comprimento Cabo de Interligagao: ~ 3 metros;
Cabo com conector macho circular;

Interface: Opcional.

24.2.6. Interface Wlan

Numero de Interfaces: 1;
Periférico para comunicagao: Microcomputador;
Alcance maximo: ~ 27 metros;

Criptografia: WEP (64 e 128 bits), WPA2-PSK e TKIP no
modo infraestrutura;

Velocidade: Até 11 Mbps (802.11b) / 54 Mbps (802.11g) / 58,5
Mbps (802.11n);

Frequéncia de operagao: 2.4 GHz;

Interface: Opcional.

24.2.7. Interface Ethernet

NuUmero de Interfaces: 1;

Periférico para comunicagéo: Microcomputador;
Comprimento cabo interligagao: ~ 3 metros;

Distancia maxima: Até 100 metros (Padrao 10-Base-T);
Velocidade: 10/100 Mbits/s;

Protocolo: TCP/IP;

Criptografado: Nao;

Interface: Opcional.

24.2.8. USB Host

Numero de Interfaces: 1;

Periférico para Comunicagao: Pendrive, teclado USB, leitor de
codigo de barras Bematech BR-400 e impressora L42Pro;

Comprimento Cabo Interligacao: ~ 1 metro;

Cabo para Interligagao: Opcional;
Cabo com Conector USB tipo A fémea;
Interface: Opcional;
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Antes de Chamar a Toledo do Brasil

295. ANTES DE CHAMAR A TOLEDO DO BRASIL

A Toledo do Brasil despende anualmente no aprimoramento técnico de centenas de profissionais mais de 30.000
horas/homem e, por isso, garante a execucao de servicos dentro de rigorosos padroes de qualidade. Um simples
chamado e o técnico especializado estard em seu estabelecimento, resolvendo problemas de pesagem, auxilian-
do, orientando, consertando ou aferindo e calibrando sua balanga. Mas, antes de fazer contato com eles, e evitar
que seu equipamento fique fora de operagao, verifique se vocé mesmo pode resolver o problema, com uma

simples consulta na tabela abaixo:

SINTOMA

CAUSA PROVAVEL

POSSIVEL SOLUGAO

Balanga nao liga.

Cabo de alimentagao desligado da tomada.

Conecte 0 adaptador na tomada.

Falta de energia elétrica.

Verifique chaves/disjuntores.

Mau contato na tomada.

Solucione o problema.

Cabo de alimentacéo rompido.

Chame a Assisténcia Técnica Toledo do Brasil.

Indicagao instavel do peso.

Rede elétrica oscilando ou fora das especificagoes.

Verifique e providencie o conserto de sua rede
elétrica. Em casos extremos, utilize um estabili-
zador de tensao.

Balanga apoiada em superficie que gera trepidagoes.

Elimine possiveis fontes de trepidagoes ou tente
minimizar o efeito da trepidacéo.

Produtos ou materiais encostando nas laterais ou
sob a plataforma de pesagem.

Verifique a plataforma e remova possiveis
fontes de agarramento.

Balanga exibe a mensagem UUUU
quando ¢ ligada.

Fora da faixa de Captura de Zero

Retire a carga que se encontra na plataforma da
Balanca.

Apos colocacao de carga na plataforma,
o display de peso da balanga apaga.

Sobrecarga.

Retire imediatamente a carga da plataforma.

Balanga exibe a mensagem “Memoria
de operagoes esgotada”.

Memaria de acumulador atingiu as 10.000 opera-
coes.

Realiza a exclusdo de algumas operagoes atra-
vés do menu “Exclusao”.

Balanca exibe a mensagem “Falha no
Conversor AD Fora da Faixa de
Conversao”.

Célula de carga danificada.
Placa principal danificada.

Chame a Assisténcia Técnica Toledo do Brasil.

Balanga nao imprime.

Cabo de comunicagao danificado.
Impressora ou Tl 400 configurado incorretamente.

Verifique as programacaées.
Chame a Assisténcia Técnica Toledo do Brasil.

Data de validade vencida.

Refazer a programacgao no menu Identificagao.

Ligue para 0800-554211.

Balanga exibe mensagem de erro
durante a exportagao/importagao

Comunicagao do cabo ou do pendrive

Ajuste o cabo ou o pendrive.
Chame a Assisténcia Técnica Toledo do Brasil.

Persistindo o problema, releia 0 manual, e caso necessite de auxilio, comunique-se com a filial Toledo do Brasil mais proxima de seu

estabelecimento.
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26. SUPORTE PARA CERTIFICAGAO DE SISTEMAS DE GESTAO

A Toledo do Brasil € a lider no mercado nacional de solugdes em pesagem e gerenciamento.

O alto padrao de qualidade de seus produtos e servigos € garantido pelo investimento continuo em projeto e desenvolvimento, pro-
ducéo, atendimento e suporte técnico, para suprir as mais variadas necessidades dos clientes.

Os Programas de Manutencao e Conformidade fornecidos pela Toledo do Brasil fazem com que os mais variados tipos de solucdes
utilizadas nos processos de pesagem de sua empresa atendam as normas de gestao e a legislagao metrolégica brasileira.

Todo o trabalho de verificagao, ajustes e calibragao de balancas esta documentado em procedimentos e instrugoes de trabalho do
Sistema de Gestao Integrado Toledo do Brasil (SGIT).

O SGIT atende aos requisitos das normas NBR ISO 9001, NBR ISO 14001 e OHSAS 18001 e esta certificado pelo Bureau Veritas
Certification e aos requisitos da norma NBR ISO/IEC 17025 e esta acreditado pela Cgcre (Coordenagéo Geral de Acreditagao do
Inmetro).

A atividade de calibragao, tanto de balangas como de pesos-padrao e massas, esta acreditada pela Cgcre (Coordenagao Geral de
Acreditagao do Inmetro), de acordo com a norma NBR ISO/IEC 17025. O Laboratério de Calibragao Toledo do Brasil esta integrado a
RBC, na grandeza Massa.

O escopo da acreditacéo abrange a calibragao de pesos-padrao e medicao de massas diversas de 1 mg a 2.000 kg, realizada no
Laboratério de Calibragdo Toledo do Brasil, além da calibracdo de equipamentos de pesagem com capacidade de até 200.000 kg,
que, por exigéncia do Inmetro, deve ser realizada no local de operacdo da balanca.

Através desses servigos, a Toledo do Brasil contribui para que centenas de empresas obtenham além das certificagdes ISO, outras
certificacdes, como: TS 16949 - voltada ao fornecimento da cadeia automotiva e motocicletas e GMP (Good Manufacturing Practi-
ces) - voltada a industria farmacéutica, alimenticia etc.

No que se refere as pesagens que executa, a Toledo do Brasil esté capacitada a auxiliar sua empresa a implantar Sistemas de Ges-
tao a Qualidade previstos em um amplo conjunto de normas internacionais.

Os Programas de Manutencao e Conformidade da Toledo do Brasil permitem que sua empresa obtenha maior confiabilidade opera-
cional nas pesagens que executa; expressivas redugdes de custo, uma vez que paradas ndo programadas sao diminuidas; preserve
melhor o patriménio, aumentando a vida Util dos equipamentos. Esses programas séo fornecidos regularmente a mais de 3.500
empresas em todo o Brasil, abrangendo cerca de 20.000 equipamentos.

Os Programas sao elaborados a partir do entendimento das reais necessidades de sua empresa. Para um melhor resultado, antes
da elaboragao do plano séo obtidas informacdes a respeito de aspectos que levam em conta, entre outras coisas, como as ba-
langas interagem com seu processo produtivo. O resultado desse levantamento de informagoes é a obtengao de um diagndstico
detalhado do parque instalado.

Ao serem realizadas pesagens mais precisas, sua empresa podera melhor consolidar a parceria mantida com clientes e fornece-
dores, pois aumentara a confiabilidade no processo referente a toda a cadeia produtiva. Adicionalmente, seréo evitadas surpresas
desagradaveis com os ¢6rgaos que fiscalizam a atividade de pesagem (Inmetro/lpem), pois tanto a fabricagdo como a utilizacéo de
balangas sao regulamentadas por legislacéo especifica passando por fiscalizagdes cada vez mais rigorosas e constantes.

Teremos prazer em atendé-lo.

Comprove!

Erro

\ 4

|
\ V Tempo

Certificado de Calibragdo RBC Curva de Erro
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Termo de Garantia

27. TERMO DE GARANTIA

A Toledo do Brasil garante seus produtos contra defeitos de fabricagao (material e mao de obra) pelos prazos a seguir, contados
da data da nota fiscal, desde que tenham sido corretamente operados, instalados e mantidos de acordo com suas especificagoes
e este manual. Nos prazos de garantia a seguir estabelecidos j& estdo computados o prazo de garantia legal e o prazo de garantia
contratual.

Software

A Toledo do Brasil garante que o software desenvolvido e/ou fornecido por ela desempenhara as fungoes descritas em sua docu-
mentagao correspondente, desde que instalado corretamente. Softwares ou programas de computador da natureza e complexidade
equivalente ao objeto desse fornecimento, embora exaustivamente testados, nao sao livres de defeitos e, na ocorréncia destes, a
licenciante se compromete a envidar os melhores esforgos para sana-los em tempo razoavel. A Toledo do Brasil ndo garante que o
software esteja livre de erros, que o Comprador e/ou Licenciado sera capaz de opera-lo sem interrupgdes ou que seja invulneravel
contra eventuais ataques ou invasées. Caso o software nao tenha sido vendido em conjunto com algum equipamento da Toledo

do Brasil, aplicam-se de forma exclusiva os termos gerais de uso da licenga correspondente ao software. Se nenhum contrato for
aplicavel, o periodo de garantia seréa de 90 (noventa) dias.

Produtos

6 meses - Baterias que alimentam eletricamente os produtos Toledo do Brasil, Cabegotes de Impresséo, Etiquetas Térmicas Toledo
do Brasil, Pesos e Massas padrao.

1 ano - Todos os demais ndo citados acima, incluindo softwares e sistemas de pesagens, exceto os modelos com 5 anos de garantia
citados a seguir.

5 anos - Balangas Rodoviarias, Ferroviarias e Rodoferroviérias e Kit Pin Load Cell com células de carga digitais.

a) Se ocorrer defeito de fabricagdo durante o periodo de garantia, a responsabilidade da Toledo do Brasil seré limitada ao forne-
cimento gratuito do material e do tempo do técnico aplicado no servigo para colocagéo do produto em operagao, desde que o
Cliente envie o equipamento a Toledo do Brasil ou pague as horas gastas pelo técnico durante a viagem, bem como as despe-
sas de refeicéo, estada, quilometragem e pedagio e ainda as despesas de transporte de pecgas e pesos-padréo.

b) No caso de produtos fabricados por terceiros e revendidos pela Toledo do Brasil (PCs, Scanners, Impressoras, CLPs, Etiquetado-
res e outros), sera repassada ao Cliente a garantia do fabricante, cuja data base sera a data da fatura para a Toledo do Brasil.

¢) A garantia ndo cobre pecas de desgaste normal.

d) Se o Cliente solicitar a execugéo de servicos, no periodo de garantia, fora do horério normal de trabalho da Toledo do Brasil, sera
cobrada a taxa de servigo extraordinario.

e) Nao estdo incluidas na garantia eventuais visitas solicitadas para limpeza ou ajuste do produto, devido ao desgaste decorrente
do uso normal.

f) A garantia perderd a validade se o produto for operado acima da capacidade méaxima de carga estabelecida ou sofrer defeitos
oriundos de maus-tratos, acidentes, descuidos, variagoes na alimentacéo elétrica, descargas atmosféricas, interferéncia de pes-
soas nao autorizadas, usado de forma inadequada ou se o cliente fizer a instalacdo de equipamentos instalaveis pela Toledo do
Brasil.

g) A garantia somente sera valida se os ajustes finais, testes e partida do equipamento, quando aplicaveis, tiverem sido supervisio-
nados e aprovados pela Toledo do Brasil.

h) As pecas e acessorios substituidos em garantia serdo de propriedade da Toledo do Brasil.

Uso da Garantia
Para efeito de garantia, apresente a Nota Fiscal de compra do equipamento contendo seu nimero de série.

A Toledo do Brasil ndo autoriza nenhuma pessoa ou entidade a assumir, por sua conta, qualquer outra responsabilidade relativa a
garantia de seus produtos além das aqui explicitadas.

Para mais informacoes, consulte as Condigbes Gerais de Fornecimento da Toledo do Brasil no site_
http://www.toledobrasil.com.br/condicoes.
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28. PESOS-PADRAO E ACESSORIOS

A Toledo do Brasil utiliza na calibragao e ajustes de balancas pesos-padrao rigorosamente calibrados pelo Ipem-SP e homologados
pelo Inmetro (Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia). Para esses servicos, as filiais Toledo do Brasil estao equipa-
das com pesos-padrao em quantidade adequada para a calibragao de balancas de qualquer capacidade.

Em casos de necessidade, dispomos de pesos e massas-padrao (de 1 mg a 2000 kg) para venda ou aluguel.

Abaixo alguns exemplos de pesos, massas, colegoes e acessorios que dispomos.

Pesos Individuais Colegoes Variadas

Acessorios

B Massa-Padrdo
Massa-Padréao
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29. CONSIDERAGOES GERAIS

A Toledo do Brasil segue uma politica de continuo desenvolvimento dos seus produtos, preservando-se o direito de alterar especifi-
cacgodes e equipamentos a qualquer momento, sem aviso, declinando toda a responsabilidade por eventuais erros ou omissoées que
se verifiquem neste manual. Assim, para informagdes exatas sobre qualquer modelo em particular, consultar o Departamento de
Marketing da Toledo do Brasil.

& Telefone 55 (11) 4356-9000

Fax 55 (11) 4356-9460
DX E-mail: ind@toledobrasil.com.br

Site: www.toledobrasil.com.br
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30. ASSISTENCIA TECNICA

A Toledo do Brasil mantém centros de servigos regionais em todo o pais, para assegurar instalagao perfeita e desempenho confi-
avel a seus produtos. Além destes centros de servicos, aptos a prestar-lhes a assisténcia técnica desejada, mediante chamado ou
contrato de manutencao periédica, a Toledo do Brasil mantém uma equipe de técnicos residentes em pontos estratégicos, dispondo
de pecas de reposicao originais, para atender com rapidez e eficiéncia aos chamados mais urgentes.

Quando necessario, ou caso haja alguma divida quanto a correta utilizacéo deste manual, entre em contato com a Toledo do Brasil

em seu endereco mais préximo.

Aragatuba - SP

Av. José Ferreira Batista, 2941
CEP 16052-000

Tel. (18) 3303-7000

Belém — PA

R. Diogo Maia, 1053, Umarizal
CEP 66055-170

Tel. (91) 3182-8900

Belo Horizonte — MG
Av. Portugal, 5011
CEP 31710-400
Tel. (31) 3326-9700

Campinas (Valinhos) — SP

Av. Doutor Altino Gouveia, 827
CEP 13274-350

Tel. (19) 3829-5800

Campo Grande — MS

Av. Eduardo Elias Zahran, 2473
CEP 79004-000

Tel. (67) 3303-9600

Cuiaba - MT

Av. General Melo, 3909
CEP 78070-300

Tel. (65) 3928-9400

Curitiba (Pinhais) — PR
R. Jo&o Zaitter, 171
CEP 83324-210

Tel. (41) 3521-8500

Fortaleza — CE

R. Padre Mororé, 915
CEP 60015-220

Tel. (85) 3391-8100

Goiania — GO

Av. Lauricio Pedro Rasmussen, 357
CEP 74620-030

Tel. (62) 3612-8200

Manaus — AM

R. Ajuricaba, 999
CEP 69065-110
Tel. (92) 3212-8600

Maringa - PR

Av. Colombo, 6580
CEP 87020-000
Tel. (44) 3306-8400

Porto Alegre (Canoas) — RS
R. Augusto Severo, 36
CEP 92110-390

Tel. (51) 3406-7500

Recife — PE

R. Dona Arcelina de Oliveira, 48
CEP 51200-200

Tel. (81) 3878-8300

Ribeirao Preto — SP
R. Iguape, 210
CEP 14090-090
Tel. (16) 3968-4800

Rio de Janeiro — RJ

R. da Proclamacao, 574
CEP 21040-282

Tel. (21) 3544-2700

Salvador (Lauro de Freitas) — BA

Lot. Varandas Tropicais - Qd. 1 Lt. 20
CEP 42700-000

Tel. (71) 3505-9800

Sao Bernardo do Campo - SP

R. Manoel Cremonesi, 1

CEP 09851-900

Tel. (11) 4356-9000 - Fax: (11) 4356-9460

Sao José dos Campos — SP
R. Icatu, 702

CEP 12237-010

Tel. (12) 3203-8700

Uberlandia — MG
R. Ipiranga, 297
CEP 38400-036
Tel. (34) 3303-9500

Vitoria (Serra) — ES

R. Pedro Zangrandi, 395
CEP 29164-020

Tel. (27) 3182-9900
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Toledo do Brasil toledobrasil.com.br

Industria de Balancgas Ltda.

Contelido deste manual sujeito a alteragdes sem prévio aviso.
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