
A solução completa e confiável para enchimento de recipientes.

Tolfluid



Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes

CARACTERÍSTICAS E BENEFÍCIOS

A Solução Toledo para enchimento de tambores, bombonas e 
containeres (tote-bins) representa a “última palavra” em termos de 
precisão e controle de dosagem no processamento de enchimento 
de recipientes pois, opera com a menor interferência humana nos 
processos de preparação e dosagem!

No Sistema de Enchimento Tolfluid Toledo o peso é o que importa. 

Dotada de um painel de comando com recurso de autocorreção, 
permite dosagens de alta precisão, compensando variações de 
características dos materiais dosados, tais como: viscosidade ou 
densidade, provocadas por mudanças de temperatura; o que não 
ocorre em sistemas que utilizam o controle de volume e/ou vazão. 

O fluxo do material é controlado por uma válvula pneumática de três 
posições permitindo variação na vazão de enchimento e, também, 
uma válvula tipo rolha na extremidade da lança de enchimento, para 
assegurar um corte preciso. A precisão final é obtida com o controle 
do fluxo em velocidade de alimentação lenta (menor vazão).

A lança de enchimento permanece submersa ao produto dosado 
(alimentação úmida), acompanhando a evolução do nível do líquido 

■■ Copo de Gotejamento, evita respingos de produtos nos 
recipientes.

■■ Calibração em Multi-Range possibilitando que, em condições 
específicas, sejam configuradas até três resoluções diferentes 
na faixa de peso calibrada, permitindo em um mesmo sistema 
a pesagem de componentes pequenos, médios e grandes, tais 
como: bombonas, tambores e containeres, a fim de se garantir 
a precisão de enchimento requerida.

■■ Verificação do posicionamento do recipiente sobre a plataforma, 
por peso e por sensor.

■■ Verificação da tolerância do recipiente, prevenindo que esteja 
realmente vazio.

■■ Verificação de tempo de dosagem e, conseqüentemente de 
fluxos     mínimos, acionando alarme e desligando a alimentação.

■■ Programação até 98 produtos e de 5 recipientes diferentes, 
produto a ser envasado, número de itens a serem produzidos e 
dados gerais do lote de produção.

■■ 	Programação e parâmetros protegidos por bateria recarregável, 
em caso de falta de energia elétrica na rede.

■■ Autoconfiguração, de forma a ter a maior precisão no menor 
tempo de ciclo, de todos os parâmetros de dosagem como: 
DRIBLE (corte de alimentação rápida), PREACT (corte total da 
alimentação), tempo de dosagem, tempo e faixa de estabilização, 
faixa de zero, compensação de empuxo, etc.).

■■ Autocorreção, perseguindo sempre a precisão máxima 
possível, objetivando compensar variações das características 
dos materiais (umidade, viscosidade, densidade, etc.) e dos 
equipamentos de manuseio (vazão do sistema de alimentação, 
pressão de ar, desgastes naturais, etc.).

■■ Auto-simulação de peso e/ou entradas externas, permitindo 
treinamento e manutenção de forma prática, eficiente e sem 
desperdícios.

■■ Autocontinuação: em caso de falta de energia elétrica na rede, o 
sistema memoriza o STATUS e, quando de seu retorno, continua 
normalmente do ponto em que parou.

■■ Autozero: a cada recipiente a balança é “zerada”, assegurando 
sempre a precisão do enchimento.

■■ Dois modos de alimentação: Rápida/Lenta ou Lenta/Rápida/
Lenta. Esta última indicada para produtos muito sensíveis 
à aeração ou que provoquem muita espumação. Nesta 
configuração de dosagem a produção é mais lenta porém, com 
uma maior precisão de dosagem.

■■ Controles manuais de todos os passos de dosagem (subir 
e descer lança, alimentação rápida e lenta, tara e peso bruto), 
garantem a continuidade do processo em caso de avarias no 
automatismo. 

■■ Proteção do recipiente em caso de falha de alinhamento do bocal 
de envase, durante a descida da lança: uma vez detectado o 
obstáculo, a lança retorna ao topo, interrompe o ciclo operacional 
e o painel de controle gera um alarme informando o erro na 
operação.

no interior do recipiente, logo abaixo do espelho úmido, reduzindo a 
emanação de gases, evitando  espumação, perdas por volatilização, 
transbordamentos e/ou respingos externos ao recipiente processado. 
Sua movimentação vertical é acionada por meio de motorização 
elétrica balizada por sensorização de posicionamento.

No painel de controle, um display alfanumérico de alta visibilidade, 
auto-explicativo, que se comunica com o operador após cada 
ação e um teclado alfanumérico e de funções (para programação 
de todos parâmetros de operação), permitem a inserção de dados 
relativos ao processamento; enquanto senhas definidas pelo usuário 
dão ao sistema: alta resistência contra alterações indesejáveis nos 
parâmetros de programação por parte de pessoas não autorizadas, 
bem como, maior facilidade no controle e gerenciamento das ações 
do sistema a partir de Relatórios de Programação, Totalização e de 
Operação, permitindo acompanhamento e controle eficientes de 
todo o processo de produção.

Sob consulta, os Sistemas de Enchimento Tolfluid Toledo, podem ser 
implementados de forma a atender as exigências básicas para uso 
em áreas de risco de explosão (classificadas - Ex).

Solução para Enchimento de Tambores, Containeres (Tote-bins) e Bombonas

Passadiço com Guarda-Corpo (responsabilidade do cliente)



Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes

PRECISÃO DE DOSAGEM

A precisão de pesagem do Tolfluid é de 0,1% da carga aplicada ou um 
(01) incremento, valendo o que for maior. Já, a precisão de dosagem 
é igual a três (03) vezes o valor de uma divisão da escala. Essas 
tolerâncias poderão variar se as recomendações de manutenção 
descritas no Manual Técnico e de Operação não forem atendidas ou 
se as condições operacionais forem alteradas por fatores externos 
ao fornecimento da Toledo, interferindo na operação da balança.

CONSTRUÇÃO PADRÃO

■	 Enchimento semi-automático para 9 bombonas (50 litros), 4 
tambores (200 litros) ou 1 container/tote-bin (1000 litros).

■	 Coluna de aço carbono SAE-1020, para elevação e 
movimentação da lança.

■	 Sistema de movimentação manual, para posicionamento 
horizontal da lança, dentro de sua área de cobertura, nos bocais 
de todos os recipientes montados sobre o palete, na balança.

■	 Lança penetrante construída totalmente de aço inoxidável 
sanitário AISI-304 ou AISI-316L.

■	 Válvula tipo rolha na extremidade da lança com vedação em 
VITON.

■	 Balança de perfil baixo de aço carbono SAE-1020 ou AISI-304, 
com plataforma dimensionada adequadamente para o palete em 
uso.

■	 Válvula de alimentação 2 vias, construída totalmente de aço 
inoxidável sanitário AISI-304 ou 316L, com acionamento 
pneumático em duplo estágio, permitindo variação na vazão de 
alimentação.

■	 Painel de Controle em caixa de aço inoxidável, grau de proteção 
IP-65 (respingos de água e penetração de poeira), para 
instalação em parede.

RELATÓRIOS

■	 Relatório compacto da programação geral do sistema (balança, 
recipientes, produtos, etc.).

■	 Relatório compacto de operação com a descrição de cada uma 
das pesagens (data, hora, número seqüencial e mensagens de erro 
ou do processo, tara do recipiente e peso (líquido), totais e subtotais 
acumulados de cada um dos produtos ao final de cada lote.

■	 Relatório de totalização e subtotalização de cada um dos 
produtos.

ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS

■	 Alimentação elétrica
	 Controle: 96/260V (seleção 

automática), 50/60 Hz.
	 Força: 220, 380 ou 440 V 

(especificar).
■	 Potência dissipada máxima: 100 W.
■	 Temperatura de operação: 0°C a 

40°C.
■	 Umidade relativa: 10% a 95%, 

sem condensação.
■	 Pressão de ar comprimido: 

80/100 psi.
■	 Consumo de ar comprimido: 
	 6 m3 / h.

Configuração especial sem lança 
para bombonas de 50 Litros

Painel de Controle(*)

OPCIONAIS

■	 Plataforma de pesagem de aço carbono SAE-1020 ou aço 
inoxidável AISI-304 com capacidades inferiores, para operação 
com um único recipiente na linha de enchimento (tambor ou 
bombona).

■	 Esteira de roletes livres ou motorizada, confeccionadas de aço 
carbono SAE-1020 galvanizado ou aço inoxidável AISI-304, para 
movimentação dos recipientes na linha de enchimento.

■	 Sistema de lança penetrante somente para um recipiente (tambor 
ou bombona).

■	 Válvula de alimentação e lança penetrante fabricadas de aço 
inoxidável AISI-316L.

■	 Sistema de Alimentação SEM LANÇA, para posicionamento 
direto da válvula de dosagem em até 4 recipientes (*).

■	 Válvula de alimentação 2 vias de aço inoxidável sanitário AISI-304, 
montada em coluna de aço carbono para um recipiente (*).

■	 Vedações da válvula de alimentação e da lança penetrante 
fabricadas em Buna-N, EPDM ou Teflon, seguindo exigências 
dos materiais processados.

■	 Campânula para exaustão de gases.
■	 Interfaces de comunicação para conexão com outros 

equipamentos (opcionais, somente uma saída por painel):
	 	

	 • Ethernet
	 • Profibus-DP
	 • Modbus-RTU
	 • Modbus-TCP
	 • Devicenet

■	 Produção: 1 tambor/min (considerando alimentação aproximada 
de 100/110 GPM ou 21.000/23.000 l/h).

■	 Saída RS232-C para impressora.
	 Saídas com isolação óptica: 24 – 280 VCA, 3A máximo.
(*) Painel de Controle 9600 para instalação em ÁREA SEGURA.

(*) A utilização de válvula sanitária, 
sem lança (montagem especial), 
é recomendada somente para 
os casos em que o produto a ser 
envasado não apresente condições 
adversas de espumação, aeração 
e oxidação.
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Especificações técnicas sujeitas a alterações sem prévio aviso. Empresa/produto beneficiada(o) pela Lei de Informática.

Vendas e assistência técnica próprias em todo o Brasil
Araçatuba, SP............................(18) 3303 - 7000
Belém, PA...................................(91) 3182 - 8900
Belo Horizonte, MG..................(31) 3326 - 9700
Campinas (Valinhos), SP.........(19) 3829 - 5800
Campo Grande, MS................(67) 3303 - 9600
Cuiabá, MT ............................... (65) 3928 - 9400
Curitiba (Pinhais), PR................(41) 3521 - 8500

Fortaleza, CE.............................(85) 3391 - 8100
Goiânia, GO...............................(62) 3612 - 8200
Manaus, AM...............................(92) 3212 - 8600
Maringá, PR............................... (44) 3306 - 8400
Porto Alegre (Canoas), RS......(51) 3406 - 7500
Recife, PE....................................(81) 3878 - 8300
Ribeirão Preto, SP.................... (16) 3968 - 4800

Rio de Janeiro, RJ...................................................	(21) 3544 - 7700
Salvador (Lauro de Freitas), BA..........................(	71) 3505 - 9800
São José dos Campos, SP..................................(	12) 3203 - 8700
São Paulo (São Bernardo do Campo), SP.......(	11) 4356 - 9404
Uberlândia, MG.......................................................	(34) 3303 - 9500
Vitória (Serra), ES.....................................................	(27) 3182 - 9900

toledobrasil.com.br


