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Tolfluid
A solugdo completa e confiavel para enchimento de recipientes.



- Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes

Solugao para Enchimento de Tambores, Containeres (Tote-bins) e Bombonas

A Solugéo Toledo para enchimento de tambores, bombonas e
containeres (tote-bins) representa a “Ultima palavra” em termos de
precisao e controle de dosagem no processamento de enchimento
de recipientes pois, opera com a menor interferéncia humana nos
processos de preparagao e dosagem!

No Sistema de Enchimento Tolfluid Toledo o peso é o que importa.

Dotada de um painel de comando com recurso de autocorrecéo,
permite dosagens de alta precisédo, compensando variacdes de
caracteristicas dos materiais dosados, tais como: viscosidade ou
densidade, provocadas por mudancas de temperatura; o que nao
ocorre em sistemas que utilizam o controle de volume e/ou vazéao.

O fluxo do material é controlado por uma valvula pneumética de trés
posicdes permitindo variagdo na vazao de enchimento e, também,
uma valvula tipo rolha na extremidade da lanca de enchimento, para
assegurar um corte preciso. A preciséo final & obtida com o controle
do fluxo em velocidade de alimentagao lenta (menor vazao).

A lanca de enchimento permanece submersa ao produto dosado
(alimentagdo Umida), acompanhando a evolucdo do nivel do liquido

no interior do recipiente, logo abaixo do espelho Umido, reduzindo a
emanacao de gases, evitando espumacao, perdas por volatilizacéo,
transbordamentos e/ou respingos externos ao recipiente processado.
Sua movimentacéo vertical é acionada por meio de motorizagéo
elétrica balizada por sensorizagéo de posicionamento.

No painel de controle, um display alfanumérico de alta visibilidade,
auto-explicativo, que se comunica com o operador apds cada
acéo e um teclado alfanumérico e de fungdes (para programacéao
de todos parametros de operagao), permitem a insergdo de dados
relativos ao processamento; enquanto senhas definidas pelo usuério
dao ao sistema: alta resisténcia contra alteragoes indesejaveis nos
parametros de programagao por parte de pessoas ndo autorizadas,
bem como, maior facilidade no controle e gerenciamento das agoes
do sistema a partir de Relatérios de Programagéo, Totalizagao e de
Operacéo, permitindo acompanhamento e controle eficientes de
todo o processo de producéo.

Sob consulta, os Sistemas de Enchimento Tolfluid Toledo, podem ser
implementados de forma a atender as exigéncias basicas para uso
em areas de risco de explosao (classificadas - Ex).

CARACTERISTICAS E BENEFICIOS

= Programagado até 98 produtos e de 5 recipientes diferentes,
produto a ser envasado, nimero de itens a serem produzidos e
dados gerais do lote de producéao.

= Programacao e parametros protegidos por bateria recarregavel,
em caso de falta de energia elétrica na rede.

= Autoconfiguracdo, de forma a ter a maior precisao no menor
tempo de ciclo, de todos os parametros de dosagem como:
DRIBLE (corte de alimentagdo rapida), PREACT (corte total da
alimentacéo), tempo de dosagem, tempo e faixa de estabilizacéo,
faixa de zero, compensacao de empuxo, etc.).

= Autocorregdo, perseguindo sempre a precisdo maxima
possivel, objetivando compensar variagbes das caracteristicas
dos materiais (umidade, viscosidade, densidade, etc.) e dos
equipamentos de manuseio (vazao do sistema de alimentacéo,
presséo de ar, desgastes naturais, etc.).

= Auto-simulagédo de peso e/ou entradas externas, permitindo
treinamento e manutencdo de forma pratica, eficiente e sem
desperdicios.

= Autocontinuagao: em caso de falta de energia elétrica na rede, o
sistema memoriza o STATUS e, quando de seu retorno, continua
normalmente do ponto em que parou.

= Autozero: a cada recipiente a balanga € “zerada”’, assegurando
sempre a precisao do enchimento.

= Dois modos de alimentagdo: Rapida/Lenta ou Lenta/Répida/
Lenta. Esta Ultima indicada para produtos muito sensiveis
a aeragdo ou que provogquem muita espumagdo. Nesta
configuragéo de dosagem a produgao € mais lenta porém, com
uma maior precisao de dosagem.

= Controles manuais de todos os passos de dosagem (subir
e descer langa, alimentacéo rapida e lenta, tara e peso bruto),
garantem a continuidade do processo em caso de avarias no
automatismo.

= Protegao do recipiente em caso de falha de alinhamento do bocal
de envase, durante a descida da langa: uma vez detectado o
obstaculo, a langa retorna ao topo, interrompe o ciclo operacional
e o painel de controle gera um alarme informando o erro na
operacao.

= Copo de Gotejamento, evita respingos de produtos nos
recipientes.

= Calibracao em Multi-Range possibilitando que, em condicdes
especificas, sejam configuradas até trés resolucdes diferentes
na faixa de peso calibrada, permitindo em um mesmo sistema
a pesagem de componentes pequenos, médios e grandes, tais
como: bombonas, tambores e containeres, a fim de se garantir
a precisao de enchimento requerida.

= Verificagao do posicionamento do recipiente sobre a plataforma,
POr PEsOo e por Sensor.

= Verificagdo da tolerancia do recipiente, prevenindo que esteja
realmente vazio.

= Verificagdo de tempo de dosagem e, conseqguentemente de
fluxos minimos, acionando alarme e desligando a alimentagao.
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Passadico com Guarda-Corpo (responsabilidade do cliente)



PRECISAO DE DOSAGEM

A preciséo de pesagem do Tolfluid é de 0,1% da carga aplicada ou um
(01) incremento, valendo o que for maior. J4, a precisédo de dosagem
¢ igual a trés (03) vezes o valor de uma divisdo da escala. Essas
tolerancias poderéo variar se as recomendagdes de manutengéo
descritas no Manual Técnico e de Operacdo nao forem atendidas ou
se as condi¢oes operacionais forem alteradas por fatores externos
ao fornecimento da Toledo, interferindo na operagao da balanca.

CONSTRUGAO PADRAO

= Enchimento semi-automatico para 9 bombonas (50 litros), 4
tambores (200 litros) ou 1 container/tote-bin (1000 litros).

= Coluna de ago carbono SAE-1020, para elevagao e
movimentacao da lanca.

= Sistema de movimentagdo manual, para posicionamento
horizontal da langa, dentro de sua area de cobertura, nos bocais
de todos os recipientes montados sobre o palete, na balanca.

= Langa penetrante construida totalmente de ago inoxidavel
sanitario AlSI-304 ou AISI-316L.

= Valvula tipo rolha na extremidade da langa com vedagao em
VITON.

= Balanca de perfil baixo de ago carbono SAE-1020 ou AISI-304,
com plataforma dimensionada adequadamente para o palete em
uso.

= Valvula de alimentagéo 2 vias, construida totalmente de ago
inoxidavel sanitario AlSI-304 ou 316L, com acionamento
pneumatico em duplo estégio, permitindo variagdo na vazéo de
alimentagao.

= Painel de Controle em caixa de ago inoxidavel, grau de protegao
IP-65 (respingos de agua e penetragdo de poeira), para
instalagao em parede.

RELATORIOS

= Relatério compacto da programacgéo geral do sistema (balanca,
recipientes, produtos, etc.).

= Relatério compacto de operagdo com a descricao de cada uma
das pesagens (data, hora, niUmero seqliencial e mensagens de erro
ou do processo, tara do recipiente e peso (liquido), totais e subtotais
acumulados de cada um dos produtos ao final de cada lote.

= Relatério de totalizagéo e subtotalizagao de cada um dos
produtos.

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes -
ESPECIFICAGOES TECNICAS

= Alimentagéo elétrica
Controle: 96/260V (selegao P
automatica), 50/60 Hz. S
Forca: 220, 380 ou 440 V
(especificar). E500000N0N0NEHE 0B0n

« Poténcia dissipada méaxima: 100W. |EEE i e

= Temperatura de operagéao: 0°Ca L
40°C.

= Umidade relativa: 10% a 95%,
sem condensacao.

= Pressao de ar comprimido:
80/100 psi.

= Consumo de ar comprimido:
6 m3/h.

= Producao: 1 tambor/min (considerando alimentagéo aproximada
de 100/110 GPM ou 21.000/23.000 I/h).

» Saida RS232-C para impressora.

Saidas com isolagédo oOptica: 24 — 280 VCA, 3A maximo.
(*) Painel de Controle 9600 para instalagdo em AREA SEGURA.

TOLEDO
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Painel de Controle(*)

OPCIONAIS

« Plataforma de pesagem de ago carbono SAE-1020 ou aco
inoxidavel AISI-304 com capacidades inferiores, para operagéo
com um Unico recipiente na linha de enchimento (tambor ou
bombona).

= Esteira de roletes livres ou motorizada, confeccionadas de ago
carbono SAE-1020 galvanizado ou ago inoxidavel AlSI-304, para
movimentagao dos recipientes na linha de enchimento.

= Sistema de langa penetrante somente para um recipiente (tambor
ou bombona).

= Valvula de alimentagdo e langa penetrante fabricadas de aco
inoxidavel AISI-316L.

= Sistema de Alimentacdo SEM LANGCA, para posicionamento
direto da valvula de dosagem em até 4 recipientes (*).

= Valvula de alimentacéo 2 vias de ago inoxidavel sanitario AlSI-304,
montada em coluna de aco carbono para um recipiente (*).

= Vedagbes da valvula de alimentagao e da langa penetrante
fabricadas em Buna-N, EPDM ou Teflon, seguindo exigéncias
dos materiais processados.

« Campéanula para exaustao de gases.

= Interfaces de comunicagcdo para conexdo com outros
equipamentos (opcionais, somente uma saida por painel):

* Ethernet

* Profibus-DP
* Modbus-RTU
* Modbus-TCP
* Devicenet

(*) A utilizagdo de valvula sanitéria,
sem langa (montagem especial),
é recomendada somente para
0s casos em que o produto a ser
envasado nédo apresente condi¢coes
adversas de espumagao, aeracdo
e oxidaggo.

Configuragdo especial sem lanca
para bombonas de 50 Litros
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Vendas e assisténcia técnica proprias em todo o Brasil toledobrasil.com.br GEOMHOBE

Aragatuba, SP.. ...(18) 3303 - 7000 Fortaleza, CE.. 85) 3391 - 8100  Riode Janeiro, RJ.. ...(21) 3544 - 7700

° Belém, PA ... 91) 3182 - 8900 Goiania, GO 62) 3612 - 8200  Salvador (Lauro de Freltas) BA 71) 3505 - 9800

Toledo do BraS|I Belo Horizonte, MG. 31)3326-9700  Manaus, AM.. 92) 3212 - 8600  SdoJosé dos Campos, SP.... 12) 3203 - 8700

Campinas (Valinhos), 19) 3829 - 5800 Maringd, PR.... 44) 3306 - 8400  S&o Paulo (Sao Bernardo do Campo), 11) 4356 - 9404

L )

Industria de Balangas Ltda. Campo Grande, MS .(67)3303- 9600  PortoAlegre (Canoas), RS....(51) 3406 - 7500  Uberlandia, MG..... ..(34) 3303 - 9500
Cuiabé, MT ........ -(65)3928 - 9400  Recife, PE... 81) 3878 - 8300  Vitdria (Serra), ES... .(27) 3182 - 9900
Curitiba (Pinhais), PR... ...(41) 3521 - 8500 Ribeirao Preto SP 16) 3968 - 4800

Especificagoes técnicas suijeitas a alteragoes sem prévio aviso. Empresa/produto beneficiada(o) pela Lei de Informatica. TBR-FFF14 JAN/20

Prix® é uma marca registrada da Toledo do Brasil Industria de Balangas Ltda



